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vi PREFACE,

Nature tiont ouvort constamment, devant nos yeux, dégagés des
ténébres ancionnes ; nous savons maintenant ce que nous
sommes on réalité et quelle est notro situation dans 'univers.
L’astronomie déroule ses splendides panoramas devant notre
esprit ébloui par ces magnificences; ecllo nous montre la Terre
comme un globule microscopique voguant dans linfini ct
suspendu sur le puissant réseau de lattraction solaire; la
physiquo nous apprend les propriétds des corps, la géoméiric
les mesure, le calcul les pése, la chimie nous en dévoile l'in-
time structure et L'histoire naturelle nous montre la chaine
qui relie I'unc & I'autre chacune des créatures et des productions
terrestres; enfin, et au-dessus de tout rayonne la philosophie
qui nous apprend & estimer chaque chose & sa juste valeur.

Il m’a paru intéressant de revoir, depuis leur origine, les
principaux travaux accomplis par 'humanité pour répondre a
~chacun de ses besoins, et de cette idée résulte le livre que
j'ose offrir aujourd’hui au public. , .

Lorsque 1'homme préhistorique, — c’est-a~dire celui qui ne
nous est connu que par les fouilles récentes et les ossements
découverts par les anthropologistes, — lorsque 'homme primitif
vivait & I'état de véritable béle sauvage dans les foréts du
vieux monde, il ne connaissait d’autres besoins que coux dictés
par la vie matérielle et les appétits de sa brutale nature: la
faim et la soif seulement. Mais déja son esprit inculte s'était
éveillé; la lutte pour la vie demandait d’autres ressources
que celles fournies par sa nature seule: un inventeur surgit
done, et, par la créafion de la hache de silex, il dota ses
congénéres d’'une arme de défense et d’attaque propre & rendre
la vie matérielle moins ardue et & rétablir 1'équilibre des forces
entre les animaux féroces et 1I'Momme.

Plus tard, quand les sauvages peuplades curent quitté les
profondes foréts qui avaient été leur berceau ot qu’elles se furent
un peu dégrossies, clles ressentirent d’autres besoins et les plus
impéricux furent sans doute de so garantir des injures de lair
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et dos n'n‘ompémes des saisons. D’abord les peaux des animaux
“tués & la chasse sufﬁrent,‘pms‘, devenant plus délicats, ces
hommes imaginérent de filer la laine et d'en fabriquer des
: étoffesf _z‘y,l’aide de métiers, probablement tres-rudimentaires
‘ (‘lfab‘ord. Ensuite, ils voulurent avoir des endroits propices;pbur
56 retirer avec leurs familles; de tisseurs, ils se firent macons :
Tart de la construction fut ¢réé et ¢’est do cotte époque que date
certainement le commencemont de la famille qui a eu une si
O‘Pande influence sur les destinédes de 1 humanité. |
Lorsque le toit fut élevé, la hutte batie, la famille fondee, le
lﬂ‘out dut s’ cpurer “les meeurs devenir mojns apres et moins
: bruta,les, la vie matérielle moins grossiére et moins sa,uvan'e
‘Les peuples habitant les plaines fertiles devinrent dono insensi-

. blement pasteurs errants,. ou, se fixant au sol; agriculteurs

‘ demandant A la terre de leur fournir une nourriture moins
ﬁgrosswre que la v1ande crue et saignante. L’ agriculture devint
-~ le Jardma@e et 'homme put vivre de fruits, d(, IeO’umes ;etde
© pain’ de cerea’los.‘ Lors de l’appantlon de la eha,rrue, mvgntxon
~do paix, symbole de travail, la vie était devenue douce et pure.
5 . Les sciences‘d’obs‘ervationnaquiren‘c, les beaux-arts appam;rent,
et si, comme a I'époque de sa grossiére barbarie ‘prinﬁ’cive,
lhumamte s'entretuait toujours (sans doute pour n'en pas
perdre I'excellente habitude), il faut avouer qu'un grand pas
~avait été accompli : le langage écrit avait été inventé et les
'temps hlstomques commencaient. k
Aufur et & mesure que les siécles s'écoulaient, la barbame
fazseut place & la civilisation, dans certaines régions plus
favorisées. Successivement 1’Egypte, la Gréce et Rome devin-
“rent les reines du monde et brillérent d'un vif éclat. La
philosophie, la poésie rayonnaient d’idéal, et le progris
marchait. Chaque jour marquait une nouvelle conquéte du génie |
humain sur la matiére et transmettait aux générations suivantes
un faisceau plus complet d’observations fécondes.
Le dernier progrés, le plus utile de tous, dont I'humanité ait
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profité, est le Livre, véritable outil do civilisation. C'est lui qui
a ouvert les intelligences, qui a rdévélé & tous les iddes des
penseurs, les inventions des savants, qui a répandu la vérité
ot le savoir dans les masses. Bénis soient Gutenberg et les
continuateurs de son ceuvre, qui ont diffusé les connaissances
acquises par do longs siccles d’études ef de méditations : ils ont
véritablement rénové le vieux monde et crééd le plus puissant
levier de progrés qui existe.

Lo présent ouvrage est donc la revue de toutes les mer’vellles -
créées par le génie humain pour faire face & ses multiples
besoins : matériels et intellectuels. Nous prendrons 'humanité
4 son début misérable et nous la suivrons, dans chacune des
branches ot son activité s est exercée, jusqu’aux splendeurs du
dix-neuviéme si¢ele; rien n’est plus intéressant que les dévelop~
pements successifs pris par chaque invention pour en arriver &
la civilisation raffinée dont nous jouissons actuellement et ils

constituent un grand enseignement qui nous prouve la véritéd

de l'axiome si connu :

-« Labor tmprobus smnia vincit. »
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~ LINDUSTRIE HUMAINE

. PREMIERE PARTIE
LA VIE MATERIELLE

.~ CHAPITRE I

L’ége de la pierre

Depms 1a naissance de la terre, depuis lépoquo reculée, o,
‘ detaehee de la nébuleuse solaire, elle exista comme planete ol

~eclle seé condensa en g‘l‘obe, se refroidit, se solidifia ef devint

“habitable, tant de millions d’années ont dii se suceéder que

~ Dhistoire tout entiére de 'humanité s’évanouit devant ce cycle

~immense. L’histoire humaine ne représente certainement
" qu’une f’aibléf partie de la période géologique contemporaine. En
accordant au minimum cent mille ans d’age & I'époque actuelle
que ses caractéres signalent comme étant la quatriéme depuis
le commencement de notre monde, et qui porte en géologic le
nom d’époque quaternaire, 'Age tertiaire aurait duré trois cent
mille ans, 'age secondaire douze cent mille et I'époque primaire
plus de trois millions d’années. C'est done, au minimum, un total
de quatre millions sept cent mille annédes depuis l'origine des |
cspéces animales ct végétales. Mais ces époques avaient été
précéddes clles-mémes d’un dge primordial, pendant lequel la
vie naissante n'était représentée que par ses rudiments primi-
(1)
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tifs, par los ospéoes inféricures: algues, crustacés, mollusques,
invertsébrés, ot cot dge primordial paralt occuper les cinquante-
trois contidmos do 'dpaissenr des formalions géologiques, ce qui
lui donnerait, & I'échelle précédente, cing millions frois cent
mille ans pour lui seul. Qu'est-ce que Uhistoire tout entiére de
I'humanité devant cos siécles accumulds! Un écelair, le songe
d'un instant! |

Aunjourd’hui cette théorie, appuyée sur des faits ot des décou-
vertes irréfutables, parait &fre Vexpression de la vérité. En
fouillant les tombeaux de la terre, le génie humain a su ressus-
citer les habitants étranges d’'un monde disparu. A Pordre de la
science moderne, les animaux anfédiluviens se sont levés de
leurs noirs et profonds sépulcres; ils sont sortis en foule des
carriéres, des puits de mine, des tunnels, de toutes les fouilles
et ont reparu & la lumiére du jour, nous révélant tout d’un coup
les formes étranges et rudimentaires des étres qui nous ont
précédés. L'homme actuel n'est que la plus haute branche de
Parbre généalogique de la nature, dont les racines plongent
dans la terre commune ef qui est formé de toutes ces espéces,
en apparences si différentes, mais en réalité si voisines les unes
des autres. , o |

« Ainsi, dans I'échelle des temps, on voit, suivant les théories
admises aujourd’hui par les savants les plus dignes de foi, les
animaux se perfectionner. Pendant I'époque primordiale on ne
rencontre d'abord que des &fres invertébrés flottant dans les
eaux encore tiédes des mers primitives. Vers la fin de cetto
époque géologique, pendant la période silurienne, on voit
apparaitre les premiers poissons, mais seulement les cartilagi-
neux, les poissons osseux ne devant venir que bien longtemps
aprés. Pendant la période primaire caractérisée par U'dtablisse-
ment de la végdtation houillére, commencent les grossiers
amphibies, les lourds reptiles et les crustacds. Pendant des
millions d’années, lo régne animal reste pauvre, les habitants
de la terre sont sourds, muets ot sans sexe: puis, les conditions
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- de la, vie continuant & se perfectionner, ces animaux se modifient

et se diversifient en espéces distinctes. Les reptiles se sont
développés, 'aile supporte 'oiseau dans les airs; les premiers
mammiféeres, les marsupiaux, habitent les fordts. Pendant I'dge
“tertiaire, les serpents se détachent tout & fait des reptiles en
perdant leurs pattes (dont les soudures primitives sont encore
visibles aujourd’hui), le reptile-oiseau, I'archeopteriz disparait.
Les ancétres des simiens se développent sur les continents en
‘méme temps que les fortes espéces animales. Enfin I'homme
apparait, semblable & animal par sa constitution anatomique,
mais incomparablement plus élevé dans-’échelle du progrés, et
~destiné’ & dominer un jour le monde par la grandeur de son
intelligence. L’esprit humain brille enfin sur la terre, contem-
ple, percoit, réfiéchit, pense, raisonne. Dans I'histoire de la
~ planéte, lhomme a été le- prexmer entretien de la nature avee
Dieu (1). » | ‘

Au début done de son eustence au commencement de la
pemode quatemmre la. derniére dans I'échelle des temps, lo
premler soin de 'homme prehlstorlque dut étre de se nourrir. 1l
‘put se sustenter d’abord des ceufs des oiseaux, des végétaux
-nutritifs, puis reconnalssant que la chair ‘donne des forces,
“rétablit la puzssanee musculaire dépensée et entretient mieux la
vie, il fit la chasse aux animaux inférieurs, d’abord en les
atteignant &la course, puis en les frappant de loin au moyen do
pierres lancées & la main.

La premiére invention humaine, qui a démontré I'abimo
immense existant entre 'homme et les autres créatures, a été,
ainsi qu'on l'a reconnu, une arme, la hache de pierre. Cotte
hache, fut d’abord un simple silex attaché au bout d'un baton,
arraché & un arbre quelconque, & l'aide de fibres animales ou
végétales, puis, avee lo temps, cetle arme so perfectionna cf
donna naissance A plasieurs autres outils.

Les peuples vivant dans les contrées tempdrdes lors de

(1) Camille Flammarion. Le monde nvant In création de I'homme.
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I'époque gdolozique quaternaire, dite de la Madelaine, se réfu-
giaient la nuit et pendant I'hiver, dans des grottes ol 'on a
retrouvé dos traces de leur industrie : des silex taillés de
maniére A los rendro plus tranchants ct plus pointus, ce qui
suppose la possession d’outils pour la taille. Dans unc autre
caverne, habitée postérieurement i la Madelaine, & Solutré, on
a rencontré des pointes de lances et de flechos en silex entiére-

'BILEX TAILLE.

ment tailldes sur les deux faces, co qui constitue un ouvrage.
pour 'exécution duquel une grande adresse était nécessaire.
Daus dos grottes, datant de la méme. époque géologique, on a.

trouvé un grand nombre d’objets de pierre qui nous confondent

d’admiration. Ce sont des grattoirs, des couteaux, légérement .
courhbés a leur partie inférieure pour s’insérer dans un manche,.
de trés petites fleches, triangulaires ou aplaties, des outils
spéeiaux pour la fabrication de ces armes, et enfin des plaques
de schiste ou d’os portant des représentations plus ou moins
arossiéres d’hommes ou d’animaux. D'aprés ces trouvailles, on-
pourrait donc conclure que la race humaine de cette époque
dtait parvenue a un état assez avancé de compréhension et
dintelligence relative. Mais ses mceurs paraissent avoir été-
violentes et I'état social augquel cette race était arrivée, était
certainement bien loin de ce qu'on peut appeler une civilisation,
malgré Vinstinet artistique développé dont elle faisait preuve.
Parmi les crines découverts dans certains terrains de forma-
tion, on en trouve beaucoup de mutilés. Mais ¢’est aux habitudes
guorriéres des hommes de cebte époque qu’est dii le soin mer-

X

veilleux apporté & la fabrication des armes en os, et il a été
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e proum que ia ierm ‘générale, le poids, I'angle d’ouverture des

"”’\pomtes de Solutré etmenf; calculés de maniére & s'adapter aux .

= if_‘dwerses distances de tir. - -
“Entre 1’epeque quaternaire et '8 époque reeente, il existe une
- “solution de continuité assez bizarre; les cavernes cessent brus-

~ quement d'8tre habitées pour ne plus servir que de lieu de -

- sépulture ou de stationnement. Le renne domestiqué disparait o

= ~etI’homme établit s domination sur le beeuf, le chien, le mouton. o
- La meule. est inventée et, pendant I'époque néolithique qui. ‘
‘Jcommence on voit successwement apparaitre la poterie, indis- = °

; rpansa,ble pour la cuisson des 16gumes, la hache de pierre polie

" et différents autres outils qui Prouvent une vie sédentaire. et] Sy

ﬂfrelatzvement civilisée.

- Lahache en pierre. pohe est d’un type tauta; fait dlﬁ‘éreﬁt do ‘
=fcelm desanciens snﬁﬁs Au lieu de trancher par le bout pointu,

clest) pa,r le bout }a,rge qu on s’en servait Ene dtait emma,nchee
\ par un ﬁra.vml industrieux, dans du bms de cerf. Elle pcmvaxt
servir: d’arme. Mais nous ne CPG}’QIIS pas que comme arme ello.

~ait pu. constxtuer pour ceux qui I'importérent une supériorité
reeﬂe sur les peuplades cia,zr-semees de I'Age du renne. Elle =~

'etaut plus souvent f‘abmquee en pierre dure, comme la serpm--.;

tme la nephr;te... gu'en silex. -

Clest 4'elle que se rappm*tent fon%os Ieb tmﬁmons de I’aae dfﬁ )

inerre. ‘Elle’ resta lsn@i;emps l'objet de superstitions dont il

‘subsiste des traces encore visibles augourd’hm dans cer*i:ams; o
pays: - : o
L’ef:at de cwﬁlsa“mon, Ies moeurs, les coutumes des peuples
2 ne{)hthzqaes, nous ont révélé pour la premiere fois par la
découverte des cités lacustres de Suisse, découverte qui eut lieu,
dit M. Zaborowski, en 1853. .
Pendant Vhiver de cotte année, dit ce savant auquel nous
'émpruntons les détails qui suivent, les habitants du village do
‘Meilen, voulant conquérir du terrain sur les caux abaissées du
lac de Zurich, trouvérent au-dessous d'un dépdt superficiel do
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boue jaunftre une coucho d'espéce d’argile sablonneuse, - colorée
en noir par une grande quantité de matiére organique, et dans
laquello étaient plantés des picux. Llle renfermait aussi une
grande quantité d'instruments desilex, d'os, de corne, des vases

grossiers d'argile erue, une perle d’ambre jaune, une houle dé:

bronze, dos noisettcs cassées, enfin la partie supéricure d’'un
crane humain.

. Le docteur Kellor, on voyant ces objets, comprit immédia-
tement I'importance d'une telle découverte. Les pieux auxquels
depuis longtemps les pécheurs déchiraient partout leurs filets
étaient, pensa-t-il, des pilotis. Des populations connaissant &
peine les métaux devaient avoir biti leurs habitations au-dessus
des lacs. Il ne se trompait pas. Car, & 'heure qu’il est, on le sait,
outre qu'iln’y a pas de lac ou de tourbiére qui ne renferme des
pilotis dans la plaine suisse s’étendant entre les Alpes et le Jura,
on en a encore découvert en Italie, en Allemagne, en France...

Ceux de la Suisse remontent pour la plupart au milieu de

I'époque de la pierre polie. Quelques-uns renferment des métaux.

Certaines stations lacustres ont méme été habitées jusqu’a I'dge

P

du fer. Mais presque toutes celles de I'Est ne l'ont été que

pendant 'époque néolithique. En téte viennent celles.du lac de
Constance, au nombre de plus de trente; celles de Moossecdorf,
de Wauwyl, de Meilen, de Wangen, de Robenhausen. C'est méme
cette derniére qui, plus complétement étudide, a donné la
meilleure caractéristique industrielle de cette époque. Aussi
M. de Mortillet lui a-t-il donné le nom d’époque robenhau-
sienne. ; o

Ces stations ont quelquefois une étendue énorme. Celle de
Morges, de I'époque du bronze, dans le lac de Genéve, n'a pas
moins de 60,000 métres de superficie. Ef l'on a caleuld qu'au
seul village do Wangen, dans le lac de Constance, il a été plantd
au moins 40,000 pilotis, travail prodigicux, quand on songe que
de pauvres outils de pierre ont dit y suffire!

Les pilotis, épais, furent formés d'abord de troncs entiers
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Ionf; loxtrémitd a été brusquement fendue aprés avoir étd

o entmllee circulairement. A I'Age du bronze, ces troncs sont

souvent partagés en quatro. |

LA ol 1o fond rocheux du lac n’a pas permis de les planter,
ils sont retenus par des amas de pierre artificiels, et ces empier-
~rements s’élévent quelquefois au-dessus de I'eau. La soliditd
‘des pilotis était assurée, méme lorsqu’ils étaient enfoneés de
~ plusieurs pleds dans le sol du lac, par une série de planchers
~entre lesquels on-entassait de l'argile et de menus branchages.
Ce mode de construction est-le méme qui est employé, de nos
- jours, par certains sa,uvag‘es, tels que ceux de la Nouvelle-Guinée,

: ‘p0ur1 edlﬁca,tzon de leurs villages et 1'on en construisait encore
_de semblables ‘en’ Europe aux premisres époques de I'histoire,

au temmgna@e &’ 'Hérodote, et cela surtout & cause de la secumte f

o qu oﬁralent ces rerO'eS contre les ennemis.

- En dépit de leur situation au milieu des eaux, le feu ¢ levait so
mettre alsement dems ces habitations. Beaucoup de p1lot1s sont
~ -eneffet carbonisés, et 'on trouve entre eux des amas de cendre’

~ etde cha,rbon. Mals c’ést grice & ces incendies que nombre

‘\“d’Ob‘] ots ont pu nous parvenir. Des vases plems d’ a,hments, tout

i o le matemel etles prowswns de villages entiers sont ainsi tombés

‘au fond de 'eau. Des ﬁlets de péche ont été recueillis dans le lac

- de Robenhausen.

Ilsn a,uralent pu traverser mta,ets un nombre aussi considé-
‘ra,ble d’années sans cette circonstance que, pendant que les’
cabanes briilaient, les objets entassés & I'intérieur ne pouvaient,
faute d’alr que se carboniser. Ils se recouvraient en méme
temps d’'une couche ‘goudronneuse qui les preservmt de la
~destruct10n une fois dans l'eau.

A Meilen, Moosseedorf, Wangen, on a trouvé de grandes
quantités de grains de froment sans glume, de la forme et de la
grosseur de notre froment actuel. A Wangen, les épis étaient

" nombreux ainsi que les grains battus en grands tas rapprochés
les uns des autres. L'orge i six rangs y était également trés-
2



18 LES PROGRES DE L'INDUSTRIE HUMAINE.

commune, of ¢’ost aussi eolle qui a été le plus fréquemment
- cultivéo dans Pantiquité.

Outre Vorge ot le froment, les habitants des pilotis cultivaient
une variété de lin court, dont ils faisaient des fils et des cordes
pour leurs engins de péche, ainsi que des étoffes. Leurs plus
anciennes étoffes sont tressdes. Lo tissage ne leur fut pas connu
dés le début. Ils le trouvérent sans doute aprés bien des taton-
~ nements. On peut voir des échantillons de ces étoffes, ainsi que

de tous les autres objets, pain, froment, filet... que nous venons

de mentionner, au Musée de Saint-Germain.

- Onn’aaucune indication sur la fagon dont ils cultivaient le

sol. Mais on suppose qu’ils employaient comme charrue ua tronc

‘d’arbre a branche recourbée, comme V'on fait, & notre connais-
sance, et comme le font encore nombre de peuples.

Il n'est pas probable que ces peuples aient eu des arbres
fruitiers, cependant on a retrouvé des poires et des pommes

carbonisées et qui paraissaient avoir été desséchées dans le but
_de composer des provisions d'hiver, ainsi que des noisettes et
_des falnes ramassées auprés. lls avaient, avons-nous dit,
vdomestiqué le chien, l'wrus ancétre du boeul actuel et ils
‘avaient inventé la laiterie.

~ Dans plusieurs stations, on a retrouvé des vases percés jusqu’'a
la base de séries de trous qui les rendaient i impropres i recevoir
des liquides ; mais ils pouvaient servir & retenir la partie caillée
du lait, en laissant égoutter le petit lait. Il parait donc certain
que 'homme abandonna peu & peu la chasse pour la pecho
Tagriculture, 1'éléve des bestiaux; ainsi se sont affermies les
deux bases essentielles de toute civilisation : I'agriculture et
I'asservissement des animaux, qui concourent & aflranchir
I'homme de I'absorbante nécessité de courir chaque jour aprés
une nourriture incertaine. Maintenant le travail d’une partie de
I'année suffira pour assurer la subsistance de 'année entiére; la -
propriété se développera en méme temps que le désir d’accu-~
muler, ctl'esprit humain, s'élevant d'un degré, pourra s'appliquer
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& ées obgets qm n'auront pas pour but immédiat son enfretxcn
;persenn&l o

. TPendant’ un, temps que nous pouvons regarder commeo ﬁhm;fc :

e Lms I'éloignement, ot il se trouve, il n'y euf done qu’une seule -

!mpece pr'mntwe & 1a surface de la, terre, et catte Tace ne se

- distinguait guére de I'animalité ‘que par une marche plus droite

© ot les rudiments d’un langage articulé. Mais, 4 la longue, les |

» f"—~‘enormes changements dans le climat et la ceﬂﬁvummn des

contments qui se produmrenf; la, mochﬁerent 4 son a,vanéwe.” )

- Les races humaines furent fondées et se dzsperserent la sur-

_'_“j\,:i,fphIS frequents, aux - }nelanﬁ'gs d{a p!as en plus Intzmes qu;f"”“
'}.soperent R R

: Tace du D’iobe pour former les pius anciennes peuplades agricoles .~
- ou nomades, dont le souvenir historique soit venu' Jusqu’a nous.- B
f:Au,}ourd hui, on peuﬁ remarquer qu'un mauvement inverse s ac~" . “
::}‘centae et que les races, au lieu de se {hverszﬁer* tendent &~ .
revenir au ‘contraire & I’umte, grice aux échanges de plus.en

~.De nos JOIII‘S, ’b;en des peuples resizent en ehemm Les 'I‘ags-, e

-.;,‘-mamens, les Peam&Reweg, les Polynesxem, petit & pemf: dmpa,-,” o
* . raissent comme ont dzsparu 4 une antre époque,” Tles' Médes, les

: ] Perses, et les Assymens Et il en sera ainsi, probablement jus- - ERE

~qu'au jour ol la terre sera habitée par un peuple unique, parlant. . S

- aujourd’hui la nation la plus éclairée.

\ ff"sants pour. croire au progrés et 1’(3811{31’01}8{‘ le mieux avec
e empressement Nous voyons 'homme partir d'un état teilemenﬁ
. misérable que les popuia,%zons actuelles les plus avilies ne nous

une seule et méme langue et beaucoup plus xntnlhvent que n'est } '  f o

Notre passé prehzstomqne nous fournit- dono des motzfs pmS« ";L L

 en donnent qu’une idée imparfaite. Nous le voyons lutter, contre

un milieu climatérique et animal terrible, avec des armes sxf‘
_rudimentaires qu’elles nous laisseraiont, nous les hommes d'au-

~ jourd’hui, impuissants, méme dans de bien meilleures conditions
o [ existerice. Et cependant I'hommo primitil’ s s’est peu & peu.
. familiarisé avec les difficultds; il a dompté la nature et se lmf;
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assujétio. Il a pris possession du monde en le faconnant & ses
bosoins. Il y régne maintenant sans partage, ct la puissance de
son action s'accroit sur lui tous les jours. Ayant tant obtenu
déja, il peut tant attendre du progres.

Le passé préhistoriquo de 'homme nous donne, pour 'avenir
de Vhumanitsé, des espérances immenses.

Revenant & cette époque, et pour en terminer avee elle,
disons que les premiéres tribus sauvages que l'historien ren-
contre a la téte de toutes les nations, ne subsistérent d’abord
que par droit d’élection naturelle, autrement dit, droit du plus
fort. Avant de savoir parler, avant d’avoir imaginé aucun art,
avant d’avoir pensé méme, ces peuplades durent lutter contre
les animaux et les hommes pour conquérir les éléments de leur
existence ou s’assuror la possession d'un territoire. Tantot
défensive, tantdt offensive, cette guerre dont le seul but étaif
alors d’acquérir aux combattants les moyens d’'une vie assurée,
fonda les premiers droits et les premiers podvoirs. Les tribus
grandirent, changérent de territoire, inquiétées par les fléaux
de la nature ou attirées par 'appit d’une vie plus heureuse;
elles se succédérent, établirent la patrie ef la nationalité, et,
loin de laisser dans les appétits primitifs la guerre qui en était
née, elles nourrirent chacune ce monstre dévorant qui devait
avec 1'dge se faire plus grand et plus terrible encore, au point
d'absorber le meilleur du travail de la nation, et de créer a tous
les Etfats des charges écrasantes pour I'entretien de leurs armées
permanentes. | ,

Avec les ressources trdp ingénieuses d’une science odieuse,
ce fléau a pris une ampleur encore plus considérable. A la hache
de silex- ont succédé des armes de plus en plus perfectionnées
pour en arriver & la destruction sire et rapide, presque mathé-
matique du plus grand nombre d’hommes a la fois..

Pendant de longs siécles, 'homme préhistorique eut done,
pour se: défendre confre sos semblables et contre les animaux
sauvages qui P'attaquaiont, les pierres qu'il ramassait sur le sol
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ot qu'il lancait au loin, puis des bitons qu’il n'avait que la peine
~de casser aux arbres des foréts. De 'alliance du baton et de la
‘pierre, naquit la premiére arme défensive et offensive, la hache,s

forméde d’'un manche solide et d’une amygdaloide aiguisée.
~C'était déja, hélas! bien suffisant pour le but auquel cet outil, le
‘premier qui ait été connu et employé par 'homme, devait

servir : assurer I'accomplissement de cette triste loi qu1 est celle
- de notre mondicule : tuer pour vivrel

R

HACHE DE L'AGE DE PIERRE. S



CHAPITRE 1T
, L’am~1nurerie»&’ﬁ’r'é.irers i[es“ aéese o

L’homme, qui remarqua le premicr qu'une pierre pouvait -
trancher et diviser les objets résistants, a plus fait'certainement -

pour nous que l'inventeur de la poudre & camon ou que celui qm o

a mventé les canons rayés & longue portée.

Cest par la pierre qu'a commencé la série des outils don{:« ‘

lhum_amte,s‘_est servie pour dompter‘et_ asservir la matiére et
les animaux inférieurs. Aprésla hache emmanchée d'un baton, E
. les couteaux, les marteaux, les pointes de lances et de fléches
. en pierre dure sont venus fs’ajou‘ter au nombre des engins
indispensables & 'homme primitif. Les pierres employees se

~ rapportent & deux ou trois types ﬁ\es, il est vrai, mais dega on .

sait tailler les silex et les rendre tranchants en les réduisant
en éclats par le choc. Les fouilles faites dans les couches
géologiques “dites de Solutrd, de la Magdeleine et du Moustier
(U'époque’ quaternaire) ont mis & jour de nombreux échantillons
de la premiére industrie humaine, et nous ont montré également
des spécimens des premiers travaux artistiques humains : les
ossements travaillés, polis et sculptés. :
Plus tard, & l'époque ndolithique, les pierres, d’abord a
grossiérement taillées, furent polies avec soin. Au lieu d'em- o

ployer do grossiers silex, réduits en morceaux par le choo,
(22)
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on fit usage de minéraux plus rares, du jade, de Ia‘serpen‘cine,
que l'on allait chercher trés-loin. .Un étre humain, admira-
blement intelligent pour cette époque, trouva le moyen de faire
du feu en frottant énergiquement un morceau de bois bien . sec
dans une pierre creusée et dota ses contemporains d’'une -
puissance qui fut immédiatement de la plus grande utilité. I1
permit de réduire les minerais métalliques en metaux et de faire
le fer et le bronze, les premiers métaux connus. - .
- A’quelle époque eurent lieu ces inventions successives?

‘Combien de siécles avant I'ére vulgaire ces découvertes
furent-elles faites? A ces questions, il est difficile de faire une

| réponsef Mais, il faut l’avouer, il y avait encore loin des tribus.
i de ces époques reculdes & I'humanité pensante du temps des -

~ premiers Egyptiens et des Arvas, ces peuples pasteurs de I’Asie .

“Centrale. : ‘
. L’arme def’enswe et offensxve employée en second lieu aux
- .origines de I'humanité fut probablement 'are, du moins autant .

~que les ‘découvertes récentes ont pu nous le faire supposer.

- Constr'ults en bois élastique et résistant et tendus avec une fibre

~ végétale ou animale, les premiers ares furent des plus utiles aux
peuples primitifs pour se défendre contre les animaux et les:
hommes et pour atteindre au loin le gibier, leur principale .
‘nourriture. L’arc perfectionné . devait devenir plus tard :
Yarbaléte.. ‘ ' ,

1l nous faut franchir un long espace de siécles pour en arriver -
a la naissance de I'armurerie proprement dite, employant les
métaux et comprenant la fabrication des armes offenswes .
main et & Jet et les armes défensives.

Les premiéres armes offensives, piques, hallebardes, couteaux,
faulx, sabres, lances, massues, étaient en bronze, alliage de. f
cuivre et d’étain. Ce n’est que plus tard que I'on eutl'idée da .
les faire en fer puis en acier, quand l'acier fut inventé: On no:
sait encore quel est le premier qui eut l'idée de fondre ensemble
le minerai de cuivre et 1'étain pour en obtenir cet airain.
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résistant dont on fit si longtemps usage pour la fabrication des’
armes. Est-co lo famoux forgeron Tubal-Cain dont parle la
dible? Il est permis d’en douter. Dans tous les casle bronze était
connu des anciens Egyptiens trente siécles avant notre ére et
¢’est oux qui en firent connaitre la composition aux Grees. |

Cos peuples fabriquaient au moyen de ce métal, non-
seulement leurs armes mais encore leurs outils et leurs
instruments d’agriculture. Chez les Romains, le bronze servait
surtout aux ornements religieux et artistiques: c’est sur le
bronze qu’on gravait les lois, les traités de paix et d’alliance;
tous couteaux, haches, patéres, spatules étaient en bronze. On
couvrait méme de ce métal des monuments entiers. Dispara
avec la civilisation romaine, 'art de fondre le bronze reparut .
avec la Renaissance. Au xvi° siécle, le Primatice et Benvenuto
Cellini parvenaient & couler d’'un seul jet de grandes statues et ,
Urhain VIII faisait élever en bronze le baldaquin de Saint-Pierre
42 Rome. En France, ce métal se naturalisait aussi de son c6té :
Louvois établissait les fonderies de ’Arsenal sous la direction
des fréres Keller, et I'on fabriquait avec cet alliage de grosses
piéces d’artillerie pour I'armée. ,

Depuis cette époque, le. bronze n’eSt‘plus employé que pour .
les ceuvres d’art et armurerie a complétement renoncé & son |
emploi. Parmi les belles piéces en bronze qui ont été montées,
~on peut citer la statue de Louis XIV sur la place des Victoires, -
celle de Pierre-le-Grand & Saint-Pétershourg, la colonno
Venddme, la colonne de Juillet, les portes de 1'église de la
Madeleine et la statue colossale de la Baviére & Munich. Vers la
fin du régne de Louis XV, Gontherie inventa la dorure au mdt.
Cette découverte ouvrit & lindusirie du bronze une carriéro
nouvelle : on dora les pendules, les flambeaux, les candélabres
et une foule d’objets d’art en bronze qui devinrent dés lors d’un
usage courant pour 'ameublement. .

La connaissance du fer etl’art de travailler ce métal ont di
&tre de heaucoup postéricurs & 'emploi des autres métaux, &
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cause de la dlﬂ'wulto de son extraction. Quelques auteurs
L attribuent la découverte ot 1'usage de co métal aux Cyclopes,
d’autres aux Chalybes, peuples trés-anciens et fort renommés
dans l’antiquité pour leur habileté & travailler le fer. La Bible
constate I'ancienneté de cette découverte dans I'Egypte et dans
la Palestine ot selon elle, Thubal, fils du petit-fils de Cain et
~ inventeur de airain, aurait trouvé la maniére de forger le fer.
- Les auteurs grecs s'accordent & placer l’introduction, en Gréce,
- de 18 connaissance du fer ainsi que de I'art de le travailler, sous
- le régne de ‘Minos I”, vers 1430 avant Jésus-Christ. Cette
connaissance y aurait été apportée de Phrygie par les Dactyles

o ~lorsqu’ils quittérent les environs du Mont-Ida pour aller s'établir -

- dans I'fle de Créte. Toutefois I'usage de ce métal ne parait pas .

avoir été bien répandu chez les peuples de I'antiquité. (
B extractmn du fer est I'unc des opérations les plus laborieuses =

“de la metallurvze _pour - obtenir le métal, on méle le. ‘minerai
pulvemse grosswrement avec des proportions convenables de.
charbon de bois et de fondant, ¢’est-a-dire d’argile si le minerai

g est trop caleaire, ou de craie, s'il renferme trop d’a,ro‘ﬂe et on

 fait réagir ce mélange dans un haut- fourneau, porté & une tem-
~ pérature trés-élevée. Le minerai se désoxyde alors aux dépens
‘du charbon; les matiéres terreuses .qui l'accompagnent so
~ vitrifient au moyen du fondant, et le métal, trés chargé de char-
- bon, coule, en raison de sa densité, dans la partie inférieure du
fourneau, appelée creuset, qu'on débouche quand elle est pleine
pour faire échapper au-dehors la fonte dans des sillons tracés
‘dans le sable, ol elle se refroidit sous forme de grosses barres, -
 appelées gueuses ou gueusets suivant leur grosseur. Cette maniero
" do fondre le minerai est dite, méthode des hauts-fourneaus.
Mads on 1'a encore que de la fonte ou fer carburé et mélé de
particules étrangéres qui ne sont pas entiérement parties lors
du mélango dans le fourncau. I faut done affiner co premier
résultat pour obtenir le for ordinaire. Pour cela, il y a plusicurs
méthodes dont la plus usitéo consiste & oxyder la fonte au con-
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tact do I'air, afin do lui enlever tous les carbures qui s’y trou-

vent mélangds. Ensuite on soumet la masse piteuse, et & la tem-

pérature, dite du blanc soudant au sortir du four & puddler, au
battage d’un marteau-pilon qui fait jaillir sous ses coups répétés
tout ce qui a pu demeurer d'impuretés, lailier ou mauvais fer,

MARTEAU-PILON.

~dans la loupe incandescente. Cette opémtioh”términée; on passe
la masse au laminoir pour la réduire en plaques et en barres.
Quelquefois, au lien de pilon ou de martinet pour batire la
loupe, on fait passer celle-ci entre los méichoires d'un « squeescr, »
~ littéralement crocodile, — qui broie la gangue entre ses puis-
santes dentures et en exprime rapidement tout le restant du
laitier.

Le fer est sans contredit 1o métal le plus usuel. Son prix étant
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- minime, ¢’est avee lui que l'on fabrique la majeure partie des
outils et instruments dont on peut avoir besoin dans la vie cou-
rante. Il est trés-ductile, malléable, et se soude seul, étant
chauffé au blanc. Etamé ou recouvert d’'une mince couche de’
zine, il devient moxyda,ble.
Mais il n'est pas d’une excessive durete et c’est pourquoi on
lui préfére 'acier pour la f%bmcatlon des armes blanches et des
~outils résistants. ‘
‘Llacier n’est autre.chose que du fer' pur mela,nﬂ"e avec trés
- peu de carbone; on en connait de trois especus I'acier naturel
- oude fonte, I'acier de cémentation et 'acier fondu. Le premier
se prépare avec de la fonte & laquelle on enléve une partie de
~son carbone en I'exposant dans un fourneau & reverbére, 4 un
~courant d’air soutenu pendant plusieurs heures, de facon i en-
~lever presque toutes traces de carbone. Le second s’obtient en
chauffant fortement des barres de fer au milieu d’'un cément
~ formé de charbon de bois pulvérisé, de suie et de sel marin. Cette
opération se pratique en placant alternativement des couches
~de cément ot des barres de fer dans de grandes caisses en bmques
_réfractaires, que I'on maintient ensuite pendant plusmurs jours
~dans des fours chauﬁ“esau rouge. Peu & peu le fer se combine
avec le charbon et le cément et se transforme en acier.
 L’acier fondu n’est autre chose que de l'acier naturel ou de
cémentation auquel on a fait subir une fusion compléte. Pour le
fabriquer, on enferme dans des creusets en terre réfractaire de
'acier ordinaire en lingots de 15 & 20 kilogrammes et on place
ces creusets dans un four chauffé au coke. L’acier porté au rouge
blanc est ensuite could dans des lingotiéres d'une forme spéciale.
L’acier fondu posséde une homogénéité parfaite, et qui le rend
bien supér‘iéur‘ a l'acier de fonte ou de cémentation, dont la tex- |
ture est toujours irréguliére. Aussi est-ce avec cet acier que se
fabriquent tous les instruments délicats de coutelleric et de

chirurgie.
A Yétat naturel, Iacier est blanc, brillant ct susceptxble do
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prendre un boau poli, mais il est ductile et malléable comme lo
for dont il posséde & peu prés la méme densité. Pour le rendre
trés-dur ot élastique, on lui fait subir Vopération de la trempe,
¢’'est-d-dire qu'aprés 'avoir chauffé jusqu's une température
trés-dlevée, on le refroidit brusquement en le trempant dans -
~une grande masse d'eau, de mercure ou d’huile, selon le degré
“de dureté qu'on veut donner au métal, ‘ -
L’emploi de l'acier en armurerie est relativement récent; il

A

N, <

DEBERNYY

HALLFEBARDIER SUISSE.

‘ne date que de quelques sidcles 4 peine et jusqu’au xm® siscle, on-
s’est plutbt servi de fer pour la fabrication (}e(s armes blanches.

Au moyen dge les armes les plus employées étaient la halle-
barde, la pique et I'arbaléte. La hallebarde était une grande
plague de fer découpée A jour, échancrée en demi-lune, tran-
chante sur ses bords, munie d'une pointe et emmanchée au bout -
d'un long baton. Les Chinois possédaient de semblables halle-
bardes depuis des temps immémoriaux. En Europe les Suisses
taient les soldats les plus habiles au maniement de cette arme:
lourde et encombrante.
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Pour le combat corps & corps, on so servait de sabres ot
d’épées de toutes formes et dimensions, recourhéds ou droits,
~avec une garde recouvrant ou non la main, de couteaux, de
poignards ot do dagues permettant de percer les cottes do
mailles et les cuirasses légéres qui étaient les armes défensives
du temps, et enfin de lances et de piques au moyen desquelles
- on pouvmﬁ toucher 'ennemi & quelque distance. |

LA LANCE,

Pendant long‘tenlps, les fabriques d"armos.l‘es plus célébres
farent celles de Damas, de Toléde et de Crémone, dont la,’répu-
tation est venue jusqu'd nous. Aujourd’hui, les usines le§ plus
importantes sont, en France, celles de Paris, Saint-Etienne,
Charleville, Rouen, Chitellerault et Tulle, en Belgique celles de
Liége et Namur, en Angleterre Sheffield et Birmingham.

Les armes de jet les plus ancienncment imaginées furent le
javelot, I'arc et la fléche eb I'arbaléte qui en dérive, ct enfin la
fronde. Le javelot et la javeline étaient trés-employcs pz‘n‘ lo§
Grees et les Romains. C’étaient des domi-piques de un metro a
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un métre cinquanto do long, armées de pointes en bronze ou en
for trés-acéré ot qu'on lancait do trés-loin par une simple
impulsion du bras. Une courroie permeftait de ramener i soi le
javelot pour le lancer do nouveau ef l'utiliser ainsi plusieurs.
{ois de suite. _ '
Les premiéres peuplades sauvages qui vaguaient dans les
vastes plaines du monde primitif étaient armées de 'arc et de la
fléche; elles s’en servaient pour percer de loin le gibier et les
oiscaux dont elles faisaient leur nourriture. De nos jours, la
fléche est encore en usage eén Asie chez les Persans, les Tartares, .
les Chinois et les Malais, en Afrique, parmi quelques tribus de
I'Amérique méridionale et en Océanie dans un grand nombre
dlles. Elle se compose d’une baguette qui atteint quelquefois

deux métres de long, armée par un bout d’une pointe, en fer

ou en os, de forme diverse, et garnie au talon de plumes ou
_‘ d’ailettes en métal destindes A en faciliter ou & en diriger le vol.
- Les Romains et les Byzantins, avaient des fléches fort pesantes
qu'ils appelaient tragules et phalariques, ainsi que des fleches @
few qu’ils lancaient au moyen de balistes. Chez les anciens, les
Numides, les Scythes, les Parthes, les Tyriens et lest Baléares
excellaient & se servir de l'arc et & lancer des fléches. Tous les
Barbares, sauf les Francs, étaient également armés d'arcs. Au
moyen &ge les archers génois et anglais paraissent avoir eu la
supériorité dans le maniement de eette arme et ils avaient donné
différents noms aux fléches, dont ils faisalent usage ot qu’ils
appelaient sagettes, passadouz, eslingues, dardes, gourgous, sou-
gnolles, punnons, raillons, barbillons, frétes, étc., etc. La coutume
d’empoisonner le fer des fleches est fort ancienne et elle est
encore en usage chez nombre de peuplades africaines et
océaniennes. . :

Au moyen age, I'arc s'dtait tmnéi’o‘rmé, avons-nous dit, en
arbaléte, instrument déja plus perfectionnd et moins embarras-
sant. L’arbaléte était formde d'une branche de métal dur et
{lexible aux extrémités do laquelle était attachde une corde
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végétale ou anunale. Cette branche de métal est fixde en son
milieu sur une piéce de bois, appelée arbrier, ayant une rainure
dans une partie de sa longueur pour diriger la fléche; ce fiit est
terminé par une espéce de crosse que l'on appuie contre I'épaule
en fixant 'ceil dans la direction de la rainure. A I'endroit de la

plus grande tension de l'arc, il y a un crochet pour retenir la

DEBRAME,

E.BRETOh
ARMES DU MOYEN AGE?

1. Caggne. — 2. Heaume. — 3. Haubert. — 4. Hache d'aimes. — 5 et § Mass2 ;
d'arm:s. — 7 et 8 Arbaléte et fleche, — 9. Tpde. — 10. Lance.

corde; la fléche est placde le long du i, le talon appuyé contre
la corde avant le départ, et lorsque 1'on appuie sur une gichetto
qui commande unc détento par un simple levier, Io crochet
abandonne la corde qui reprend sa position ordinaire sous la
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traction de I'arc ot projotte la fléche au loin avec une grande
rapidits. ‘
On bandait 'arbaléto, soit avee la main, soit avee le.pied en
tendant la corde jusqu'ds co qu'elle butdt contre le crochet
d’arrét ou bien encore avec un moulinet, co qui était plus long. -
On attribue I'invontion de I'arbaléie aux Phéniciens, mais il no
‘parait pas quo les Romains aient connu cette arme, & moins
cependar . qu'on no la confonde avec leur manubaliste, ou baliste

4 main dont ils faisaient usage. L’arbaléte ne pénétra en France -

que sous Louis~le~G1‘¢s, et ce fut Philippe-Auguste qui créa les
premiéres compagnies d’arbalétriers connus dans notre pays.
Ces soldats lancaient des pfojéctiles carrés ou barbelds (carreaux
et barbillons), sur ennemi et ils jouérent un role important lors
de la bataille d’Hontmgs qui décida du sort de l’Anfrleterre au

 xr° sidcle. Ils ne furent entiérement suppmmes qu'au xvi* swcle,; B

sous le régne d’Henm I, et & 4 cause des progrés ‘accomplis &
cette epoque par les. armes feu porm’slves, ‘ -
Les anciens, pmnmpalement les Romains, fazsment usage.
- aussi de pulssantes machines & lancer des projectiles.:Les plus
usitées étaient la baliste et la catapulte qui projetaient au loin

des fléches, des pierres et des feux grégeois avec une puissance

eonsxderable.. On faisait des bahstes de dimensions souvent
énormes et que lon tendait an moyen de cibles et de leviers
puissants. Il en fut employé au siége de dlfferenﬁes villes, notam- -
ment de Carthage; elles dmparureut apres I'invention de la pou- |
dre a canon. -

Dans les armées. modernes, les armes blanches en usage sont
le sabre, 1'é pee et la baionnette, dont les tailles et les formes ne
varient que peu sensiblement, sulvant les corps qui en sont
pourvus. Citons : le sabre de ca,valeme légérement courbé et
que posséde la cavalerie Iegere, Partillerie ot la, gendarmerie;
la latte, droite et robuste, arme de la grosse cavalerie ; le sabre-
baionnette del'infanterie, I'épée-baionnette acérée de l'infanterie
légére; le sabre dabordage massif et recourbé des fusiliors
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-, marins et la baionnette ordinaire, sans poignée ni fourreau:
Le sa,bi‘e; m-paraiﬁ pas avoir étébeaucoap,ixtiiisé paz&ieé ;
emciens‘, Grees et Romains. On ne trouve d'arme analogue, dans
.. Tantiquité, que chez les Perses of les Espagnols. Les Romains:
- nommaient acinaces le sabie des Perscs; ce sabro resscwblait.
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LA LATIE, ARME D& LA GROSSE GAVALERIE, -

- passa de I'Orient en Allemagne vers le v* siécle. Du temps des; -
. Croisades, il devint général dans presque toute I'Europe. Depuis ‘

~variations de forme assez considérables. Jusqu'au milieu du e
xvire siécle, Uinfanterie fﬁa,ﬁcaise demeura armée de I'épée : les o
_grenadiers seuls portaient un sabre dont la lame avait prés don
- métre de long. En 1747, le sabre-briquet devint l'arme de
Vartillerie, des sous-officiers d’infanterie et des soldats des =
compagnies d’élite des troupes & pied. En 1831, il fut supprimé -

et remplacé par le sabrepoignerd et depuis une vingtaine
. 3

© - aucimeterre des Sarrasins et des Turcs et il est probable que -
" ¢’est delui que descend le sabre moderne. L’usage de cette arme .

- cette époque, le sabre a subi de nombreuses modifications et des SR
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d’années sa formo & encore été madifide afin de pouvoir s’adapter
en guise do baionnette a 'extrémité du mousqueton. La poignée
est en cuivre jaune, la garde porte une croisiére, un quillon
recourbé et un anneau en fer pour le passage du canon. La lame,
rocourbée en forme de yatagan, porte deux pans creux et deux
gouttiéres, elle est robuste et tranchante & la fois.

La baionnette, qui tire son nom de la ville de Bayonne ou elle
fut fabriquée tout d’abord, apparut vers 1570, mais ce ne fut que
vers 1640 qu'on I'appliqua au bout des fusils au moyen d'une
douille & ressort. Aujourd’hui son usage est & peu prés général
dans les infanteries d’Europe, sous des formes plus ou moins
différentes. ’

Ainsi qu’on le voit, Phumanité posséde déja une jolie collection
d’instruments 4 disséquer le prochain. Ce n’est cependant pas
dans cet ordre d’idées que les inventeurs se sont montrés le plus
féconds. L’arbaléte était déja un grand progrés sur la lance oule -
coutelas en ce qu'elle permettait d’atteindre son ennemi de plus
loin. Depuislinvention de la poudre on s'est jeté dans une voie
nouvelle; et la science a remplacé le courage en permettant de
s'entretuer de trés-loin et sans se voir. Progrés!!

Rappelons en terminant que Varmurerie comprend, mnon-
seulement les armes blanches de guerre, mais encore les armes
de chasse et les armes défensives, telles que casques, cuirasses,
cotte de mailles, ete., tombées en désuétude, aujourd’hui que le
combat corps & corps n’existe plus. Il y aurait & faire une étude
spéeiale de ces objets protecteurs, d’'un usage général au moyen
dgo et que les progrés des armes & feu ont fait disparaitre, mais
nous ne voulons pas nous étendre outre mesure sur ce triste
sujet qui prouve trop la malignité de 'homme et la prodigieuse
faculté d'invention dont il est doud lorsqu’il s’agit de détruire
hommes ou bétes sans courir de risques et sans craindre que la
peine du Talion lui soit appliqude. Cela est triste & constater,
mais I'homme a toujours été plus habile & construire des engins
de mort que des outils de progrés, do paix ot de civilisation !
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“des animaux qui servent & Ualimentation.

‘humaines de desi:r*uc’cmn, et abordcns I'étude de 1a, mise & mort

Certams representants du reone ammai ne vweni; que pour‘i;f}} VT

8 :'fetre devoras plus tard, et l’hemme ne les éléve que dans le but o

ff,}temr ainsi; par leur substance, Ia, vie de son eentr'e mﬁe}hgent '

ij,vzent la race ovine: qm donne sa laine d’abord; sa chair ensuite;
< A 3 l’ajvgde humanité; puis Ia race du compagnon de @axntuAntOIne‘
qui a donné naissance a une industrie spéciale : celle des char-" -
- cutiers. Enfin viennent les volailles, les oiseaux, les poissons;
les crustacés ot la majeure partie des représentants des diffé-

P " de destruction, est parvenu-a capturer en se faisant pécheur ou

chasseur, suivant Voceasion. . - L - o

~~ Dans les débuts de i’humamte, les animaux servant d’ali-
' -ments, furent ceux tués & la chasse, puis ceux élevés & I'état
- domestique. Ce ne fut qu’aprés une longue suite de siécles qu'on
s’avisa de créer des endroits spéeiaux pour metire a mort les 5

" vietimes désignées et qui avaient été engraissées dans de fortiles

- et grasses prairies. Le beeuf et sa nombreuse famille : vache,

veau. taureau, génisse fut l'un des premiers animaux de bou-
(89)

©.deles honorer de la faveur de servir & sa nourriture et d'entre~

~Larace bovme est l'une des plus favorisdes & cet égard; puis SRR L

rentes races animales, que I'homme, ingénieux quand il s’agit . - o
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cherie. On lo saignait dans Uenceinte des temples consacrés et les
aruspices tiraiont des prdsages, bons ou mauvais, d'aprés la
coulour du sang of la force dont il 8'¢lancail hors de la blessure.
Puis on le dépouillait, on lo dépecait of les prétres se régalaient
de sa chair, aux dépens do ceux qui avaient offert 'animal pour
so rendre lo dieu favorable.

Du temps des anciens, Groes et Romains, un premier perfec-
tionnement fut apporté dans la man:cre de metire & mort les

LA RACE BOVINE,

animaux de boucherie. Il fut imaginé de consfruire des lieux
spéciaux pour 'abatage et le dépecage des boeufs, veaux et mou-
tons. Sous I'Empire romain, il y avait & Rome une corporation
de bouchers, qui choisissait des délégués chargés de mettre a
mort les bestiaux destinés aux besoins de leur clientéle et de
celle de leurs cenfréres. D'abord, les établissements nécessaires
c¢taient, comme ils [urent trop longtemps chez nous, disséminds
dans plusieurs quarticrs; puis on les réunit dans un seul quar-
tier, & proximité du marché public & la viande et comme annexes
4 co marché qui, au temps do Névon, comumoe en témoignent quel-
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ques médailles parvenues jusqu's nous, était une des construc-
~ tions les plus importantes de la cité. (V. Boucarrie.) Co systeme,
- qui & longtemps prévalu en France et prévaut encore en Angle-
terre, ou plutdt & Londres, parait s’étre introduit dans les Gaules
~avec la civilisation romaine, mais ne s’y est jamais installé“
'une maniére définitive. A Paris et dans les grandes villes de
I'rance, pourvues aujourd’hui de véritables établissements
- modéles, I'institution des abattoirs publics est de date récente,
‘quoique plus ancienne que dans aucune autre contrée de I'Eu-
- rope. Auparavant, chaque boucher avait sa tuerie particuliére,
~ annexe de son étal, souvent établie dans sa propre maison. Long-
~ temps l'abatage des animaux et la vente de la viande destinée
- Palimentation de Pamsfut le privilége de quelques familles; sans
‘que- les errements traditionnels parussent devoir &tre modifiés, “ |
la grande cité augmentait d’importance et sa population dou-
blait, triplait; de sorte que, &la fin, I'idée que I'dloignement des.
~ abbatoirs ou écorcheries hors de la ville, ou tout au moins de ses
'qua,rtlers populeu\ seralt une mesure sa,lutau’e commenca, de
* se faire jour. On trouve trace de cette préoccupation dans un
- &dit de Charles IX, du 25 février 1567. Mais les meilleurs argu-
. ments en faveur d’une pa,reil‘le transformation devaient étre
f&ibles,SOus un régne ol les rues de Paris étaient transformées
en abattoirs humains au nom de la religion, sans nul souci de la
salubrité publique! Le fait est que les choses demeurérent dans
I'état ol elles se trouvaient, non quelques années encore, mais
jusqu'au commencement du xix° siécle. — Le mal avait alors
~ atteint des proportions vraiment effrayantes. La plupart des
tueries étaient installées dans des quartiers populeux, ol la cir-
“culation était & chaque instant entravée par le passage des trou-
peaux de gros et de petit bétail, ol il ne se passait pas de jour
que quelque animal pris de furie soudaine ne causét de terribles
et inévitables malheurs; en outre, le sang coulait, par les rigoles
et les gouttiéres, dans les ruisscaux des rues, les débris de
maticre animale jonchaicnt les dépendances des tueries; la
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putréfaction rapide de ces débris empoisonnait 1’afmosphére
parisienne et les Parisions respiraient la mort avec une insou-
ciance merveilleuse.

Un premier déeret de l'empereur, en date du 10 novem-
bre 1807, prescrivit une enquéte ayant pour but d’éloigner du
centre de Paris ces foyers d’infection par la création d’abattoirs
dans le voisinage des barriéres. Les événements retardérent
I'exécution de ce décret, mais un autre, en date du 9 février 1810,
provoqua la formation d’une commission chargée de réaliser le
projet formulé dans le précédent. Cing abattoirs furent alors
construits aux extrémités de la ville, savoir : I'abattoir de Mont-
martre, situé avenue Trudaine; celui du Roule, prés du pare
Monceau; celui de Ménilmontant, avenue Parmentier; celui de
Villejuif, prés de 'ancienne barriére Fontainebleau et celui de
Grenelle. Ces abattoirs, presque tous disparus aujourd’hut,
furent inaugurés le 15 septembre 1818. Ils rendirent d’'immenses
services. Mais la suppression des barriéres, en 1860, et l'exten-
sion de Paris jusqu'aux fortications, suivies du percement de
larges et magnifiques voies nouvelles dans des quartiers naguére
encore presque déserts, donnérent & ces quartiers une impor-
tance. et un mouvement considérables. On songea donc & la
création d'un abattoir général, d'immenses proportions, qui pit
satisfaire aux besoins de tous les bouchers de Paris, tout au
moins de ceux de la rive droite, car les abattoirs de Montmartre,
de Ménilmontant et du Roule se trouvaient particuliérement
menacés par les projets d’embellissement dont étaient I'objet
les quartiers ol ils se trouvaient. C’est ainsi que fut décidée la
création de I'abattoir général de la Villette.

Les marchés aux bestiaux et les abattoirs de la Villette ont
été construits de 1865 & 1867 par M. Janvier sur les plans
de M. Baltard. Ils sont situés entre le canal Saint-Denis, la
route de Flandre, la rue d’Allemagne et les fortifications. Ils
occupent une superficie de 45 hectares. Ils sont relids & toutes
les grandes gares par un embranchement spécial du chemin de
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fer de Cemture intérieure, amorcé sur cette ligne entre Belle-
“ville ot la Villette, derriére les Buttes-Chaumont. Une entrée du
inaf‘ché s’ouvre en outre sur la rue d’Allemagne pour les bes-
tiaux venus & pied. Le marché et les abattoirs, séparés par lo
“canal de I'Ourcq qui croise le canal Saint-Denis en ce point,
sont réunis par deux pa,sserelles jetées sur ce canal.

Le marché est divisé en trois pavillons construits en fer et
pouvant contenir, celui du milieu 4,000 besufs, celui de gauche
22,000 moutons et le dernier plus de 4,000 veaux et 7,000 pores
installés séparément. L'entrée principale des abattoirs s'ouvre
sur la rue de Flandre. A droite se trouve une cour et & gauche
deux grands échaudoirs en forme de croix grecque. Groupés
~autour de trente-deux vastes cours en forme de carrés longs, se
trouvent les autres échaudoirs, au nombre de cent vingt-trois
et pouvant satisfaire aux besoins de 1,200 bouchers, qui y vien- -
‘nent quotidiennement. Ces cours sont désignées par des lettres
- alphabétiques et séparées par des voies & rails se croisant sur
des plaques tournantes, comme celles que 'on remarque daxns les
gares de chemin de fer, et qui sont montées pour faciliter le
déchargement des bestiaux et le dexm—tour des wagons repar—l"
~tant & vide.

A gauche du premier groupe de ces cours, se trouvent le
briloir et le fondoir pour la graisse et les suifs. Un vaste systéme
d’égouts régne sous le sol des abattoirs, conduisant au canal les
eaux de lavage. Nous ne parlerons pas de la ventilation, de
Yapprovisionnement d’eau nécessairement abondant, et de toutes
les mestres hygiéniques que présentent ces établissements, si
bien entendus que nous pouvons répéter sans crainte d’étre
démenti : les abattoirs de Paris constituent un établissement
unique au monde, et ce, & tous points de vue. :

Déj4 dans les abattoirs de quartiers, devenus inutiles, I'indus-
trie avait trouvé de grands avantages dans la mise en valeur des
résidus dont la plus grande partie se perdait auparavant chez lo
boucher; celui-¢i, d’aulre part, n'avait plus & s’occuper de la
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préparation do ses viandes, 8'il préférait, pour une faible rétribu-
tion, faire faire & labattoir tout ou partie de cette besogne, par
des ouvriers devenus d’habiles spdcialistes, par 'habitude
acquise. Ces avanfagos of bien d’autres qu’il serait trop long
d'étudier, n’ont fait que s’accroltre par la nouvelle organisation.
Dos améliorations dans les procédés méme d’abatage des gros
bestiaux so sont produites dgalement dans ces derniers temps.
On abattait un beeul naguére encore, au moyen soit d'une masse
do fer, soit du merlin anglais, qui se termine par un coutean cir-
culaire; mais il parait que les races francaiscs et en particulier
celles du Charolais, de VAuvergne, du Nivernais et de la Vendée
ont la téte plus dure que les races anglaises, de sorte que le
merlin ne réussit pas toujours avec elles. Ce que voyant,
M. Bruneau, président de la commission de I'abattoir général de
la Villette, imagina un appareil ingénieux que M. J.-A. Barral
présenta en ces termes 4 la société centrale d’Agriculture : « 11
consiste en un masque en cuir que l'on met devant les yeux du
beeuf et qu'on maintient par deux courroies, I'une qui passe par-
dessus la téte et I'autre sous la gorge. Au milieu de ce masque
et sur 'emplacement du front, M. Bruneau a fait encadrer dans
le cuir une plaque de fer, dont le dessous s'applique parfaitement
sur le front. Au milieu de cette plaque est un trou cylindrique,
dans lequel on introduit un boulon. Aussitdt le boeuf arrivé a
I'échaudoir, on lui met le masque, on introduit le boulon dans le
trou de la plaque, puis on frappe avec un maillet de bois sur la
téte du boulon, qui pénétre de 0=,05 & 0=,06 dans la cervelle de
I'animal, lequel est tué presque instantanément. Le boulon était
d’abord cn pointe; mais M. Bruneau, ayant reconnu ensuite que
la mort aurait lieu plus promptement si 'air pénétrait, it usage
d’un boulon percé ou terminé & sa partie inférieure par un em-
porte-pitece. — Aussitdf que U'animal est fombé, on introduit un
jonc ou une pefite baguctte frés-flexible dans le trou que le
boulon vient de faire; la baguetfe suit 'axe de la moelle
¢piniere, et alors lo mouvement dos membres est totalement
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a,rreté Tout ceci est exéeuts en bien moins de tempg qu’il n’en
faut pour le dire, car il faut & peine detrente & quarante secondes
~ pour lopémhon On pmthuo immédiatement la saignée, et le
~ sang sort & flots noirs et précipités, indice certain de la mort

: complete de Tanimal. Ce systéme a de nombreux avantages,
a30ute M. Barral; il permet & un homme de trés- -moyenne force,
méme & un jeune homme de quatorze & quinze ans, d’assommer
~d’un seul coup de maillet, et sans aucun danger, l¢ beeuf ou le-
taureau & la téte la plus épaisse et la plus dure... Il abrége les
tortures de ces malheureux animaux et su pprime tous les incon-
vénients résultant de I'ancien mode d’abatage. » )

‘A Londres, le marché aux bestiaux dTslington, ouvert le

- 15 juin 18553, est entouré de quelques abattoirs privés, c'est-i-

dire louds aux bouchers pour abattre les animaux qu'ils viennent
-d’y acheter. La grande metropole britannique n’a pas jouide co
‘proores relatlf plus t6t que dans l'annéde 1852. Jusqu’a cctte
epoque le marche so tenait & Smithfield, et les bestiaux étaient
- tuds dans o 10‘n0b10s ecorclzems du voisinage, rappelant celles de
Paris avant 1818. L’Ency yclopédie britannique décrit avee détail
-~ les abattoirs Ouverts 4 Paris & cette date, mais ne dit mot de

"'l’abattmr‘de la Villette, qul existait depuis prés de dix ans &
1'é poque de lappam’mon de son premier fascicule. Elle décrit en
' ‘outr,e I'abattoir d'Edimbourg, construit en 1851, et qui constitue
" certainement un perfectionnement notable sur notre ancien
_systéme; mais c'est tout. Les Etats-Unis d’Amérique se sont
également pourvus, dans ces derniéres anndes, d’etabhssemcnts
semblables fort bien concus.

Toutes les grandes villes aujourd’hui possédent des abattoirs, |
mais aucun n’équivaut & ceux de Paris, uniques au monde. Le
systéme de M. Bruneau pour 'assommage des beeufs est d'un usage
assezrépandu ; cependant quelques bouchers arriérés continuent
en province & se servir du maillet, instrument beaucoup plus
barbare et d’un maniement plus difficile. L’abatage des moutons
se fait suivant un autre mode : on les couche sur le sol, les
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pattes lides et 1o boucher leur tranche la gorge d’'un seul coup
ot 1'un apras Uautre, au moyen d'un coutelas trés affilé, Les pores
sont tuds i pou prés de la méme fagon : on leur ouvre la carotide
avec un coutoau pointu ef la mort s'ensuil rapidement. En
Amérique, & Chicago, dit 1o Journal la Nalure, ou 'on prépare
d'immenses quantités de pores, ces animaux sont poussés 1'un
derriéro l'autre dans un étroit couloir & Uextrémité duquel une
guillotine est installée. lls heurtent du groin le déclic, et la téte
etle corps roulent, chacun de leur ¢6té, & I'échaudoir. Dans
d’autres usines, arrivés & l'extrémité du couloir, une planche
“bascule et les malheureux pores demeurent pendus par une patte
de derriére et la téte en bas. L’égorgeur, armé d'un long
couteau, les saigne alors en quelques secondes et 'animal passe
aux mains d’autres ouvriers qui le lavent, le grattent, 1’ouvrent,
le vident et le disséquent en un clin-d’ceil. M. Albert Tissandier
nous a décrit foutes les phases de ces 0pémtions qu’il avu exécuter
pendant un voyage qu'il a fait derniérement en Amérique.

Dans les abattoirs européens, lorsque les animaux de boucherie
sont morts, on procéde immédiatement au soufflage, opération
qui a pour but de détacher la peau de la chair. Au moyen donc
d’un énorme soufflet dont on introduitle bec dans le tissu sous-
cutans, on provoque le décollement de la peau. Aprés quelques
instants, on fend alors Vanimal en deux et on le dépouille. Puis
on le vide, on lui coupe la téte et onle dépéce par morceaux.
Certains bouchers sont assez habiles pour accomplir toutes ces
opérations successives en moins d’une heure.

On procéde a peu prés de la méme fagon avec les moutons et
lesagneaux. Pourles pores, les opérations sont un peu différentes.
Dans certains pays, aussitét que 'animal est mort, on le met
dans un brasier de paille ot on le fait griller superficiellement,
de facon & ce qu’il ne reste plus de soies sur la peau. Ensuite on
le met dans un bain tiede ol on le récle et ol on le nettoie de
fond en comble, puis on procéde au dépegage ; on coupe la téte
et chaque partie du corps est utilisée. On fait des boudins avec le
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“sang, de I'axonge ou saindoux avec la, panne, ete., enfin rien ne
se trouve perdu.

La corporation des charcumers qui ont laspécialité des viandes
de pore, est trés-ancienne; on les appelait salsementarii ot
botularii (marchands de boudins) 4 Rome. En France, des
ordonnances sévéres les réglementérent & diverses époques, et,
aujourd’hui encore, ils sont sous l'influence de certaines ordon-

‘nances de police, établies dans le but d’assurer la salubrité otla ;
nocuitd des produits qu’ils débitent, lesquels naturellement ne

- doivent pas provenir d’animaux affectés de ladrerie ou de

~trichinose, ce qu'il incombe au charcutier de vérifier. |

- L’engraissement des volailles forme aujourd’hui une industrie
assez importante. Au moyen de pompes & grains et autres
appareils, on gave des canards, des chapons et des oies dontla

_grosseur phénoménale est un sujet d’admiration, puis, quand ces

animaux sont arrivés au maximum de taille, on les tue en leur

~ouvrant la gorge ‘d’un coup. de ciseaux. C'est par un systéme
analogue que l'on engraisse les volailles qui produisent les
délicieux patés de foie dits d’oies ou de canards. L'est de la
ance et le midi ont la specmhte .de la préparation de ces

- conserves. |

- La péche d’eau douce et la péche maritime sont aussi la base

~ d’un commerce important. Parmi les habitants d’eau douceles
plus estimés, on peut citer la carpe, le goujon, la truite pour les

poissons de riviére; la tanche, le brochet, la bréme pour ceux
d’eau dormante. Parmi les crustacés de riviére nommons en
premiére ligne les ddlicieuses écrevisses, qui foisonnaient
autrefois dans la Meuse et deviennent de jour en jour plus rares.

Parmi les poissons de mer que des bateaux gréés & cet effet
capturent journellement sur le littoral des cbtes, citons le bar,
le congre, le saumon, le turbot, la sole, la rale, ete, etec.

N'oublions pas les crustacés qui font les délices d'un grand
nombre de personnes : les homards, les crevettes, les crabes et
les langoustes.
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Tous les ans, de gros bateaux de péche sont équipés pour
aller & la péeho de poissons qu’on ne {rouve qu'en pleine mer et
i une certaine époque do 'annde, comme les maquereaux, les
harengs, les sardines et la moruc qu’on ne rencontre que sur les
fameux bancs de Terre-Neuve, en Amérique.

La péche est i la fois un art et un métier, comme la chasse,
du reste. Les moyens employés sont {rés-variables @ rappelons la
péche & la ligne flottante, doux et innocent plaisir des bourgeois
paisibles; la péche & la ligne de fond, au verveux, a’épervier, a
la senne, moyens cxcellents en riviére et en eau dormante; la
péche au chalat et au filet en pleine mer pour la capture des

LA MORUE.

gros poissons, la madrague pour la pdche du thon et le harpon
pour celle du saumon.

La. chasse, source de plaisirs et d’ smotions pour certains
amateurs de lucre et d'intérét pour d’autres plus rapaces, peut
avoir lieu de bien des maniéres, soit en tendant des piéges sur
le passage des animaux sauvages, soit en les détruisant au
moyen d’armes offensives quelconques. Dans un grand nombre
de cas I'homme se sert d’alliés, ordinairement de chiens, pour
ses combaits avec les hotes des foréts convoitds par sa sensualité
ou son avarice. En France, on chasse principalement le liévre
et le lapin de garenne, le chevreuil, le cerl, le daim, le sanglier;
parmi le gibier do poil, la bécasse, lo coq de bruyére, la perdrix,
V'alouette parmile gibier de plume.
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Dans les parties du monde encore vierges, en Afrique par
exemple, on tue les animaux surtout par trahison, en dissimulant
sous leur ‘passage;, des fosses ot ils tombent et d’od ils ne
peuvent plus s(}rﬁr. C'est ainsi que les négres tuent I'éléphant et
l'hippo‘pqtame; Lvors‘qu‘efla faim se fait seﬁtir trop violemment dans
‘un canton et.qu"kils éprouvent le besoin c‘lekviande fraiche, ces
‘indigénes creusent un hopo,: sorte de fosse in*ofbndé et large;

LE CERT.

situde & V'extrémité d’une longue allde bordée d’abatis d’arbres
de chaque c6té, et qui va sans cesse en se rétrécissant. Des
bandes de rabatteurs chassent tout le gibier dans la plaine et
Paménent insensiblement jusqu’a l'allée d’ott il ne peut plus
sortir que par la mort, une fois qu’il s’y est engagé. La fosse so
remplit donc d’une hécatombe de victimes et les rabatteurs ont
de la nourriture pour longtemps.

Ainsi done, 'homme, ce roi de la création, comme on I'a dit
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ot répdété A satidtd, a surtout prouvé sa domination sur tous les
&tros naturels on les mangoant suivant sa fantaisic, Depuis le
bocfiguo of I'oscargot jusqu’a 1'éléphant; ef 1a baleine, il tue tout,
il dévoro tout et prouve ainsi sa supériorité sur ces animaux qui
le lui rendent quand ils le peuvent, surtout ceux assez forts pour
se venger, commo lo sanglier, 'ours ou 1'éléphant.

Il lui fallait des armes de plus en plus perfectionnées pour en
arriver & ce résultat, ot, comme on a pu le voir, son ingéniosité
a été trés-loin en cette matiére. Il a successivement inventé les
armes de pierre, les armes de bronze; puis de fer et enfin d’acier,
les armes a feu, de plus en plus légéres, précises et rapides. Il a
pu porter la mort au loin et semer la terreur dans les plaines
paisibles et dans les fertiles campagnes. Puis saisi d'une fureur
étrange, il a tourné ces armes contre lui-méme, institué la
guerre comme souveraine du monde, et imaginé les canons en

acier de cent tonnes, les mitrailleuses et les torpilles. Et le

progrés marche et marchera jusqu's ce qu’il rende cette guerre
fratricide impossible, par la perfection des armes inventées et
qui pourront détruire en quelques secondes, une ville, un canton,
une nation tout entiére. Singulier paradoxe! 'arme, instrument

~de mort, agent de civilisation. C'est pourtant ce qui pourra

arriver, et nous souhaiterions méme. d’en é&tre 1a le plus t6t
possible, s'il ne fallait pas pour cela verser encore des torrents
de sang et saccager des pays entiers, ce qui rejetterait & la
barbarie primitive la race humaine, elle qui‘ porte cependant
dans son sein le germe de la civilisation future, de la paix et de
la libertél o ‘



CHAPITRE 1V

I’Agriculture -

Chercher P'origine de I'agriculture serait peine inutile, lors-

: qu’on ne sait pas méme a quelle époque faire remonter l'inven—

~ tion de la charrue. Il parait que les anciens Egyptiens étaient
~d’habiles agriculteurs, mais on ne peut s’en rapporter pour cela
qu'au témoignage de la Bible et aux histoires brodées par les
_ premiers poétes sur ce sujet. Diodore de Sicile nous apprend que
les Egyptiens savaient adapter & chaque. terrain la culture qui
~ lui‘~7convena,it le mieux, et pratiquaient la méthode des assole-
ments. C'est 14 tout ce que I'on connalt sur les débuts de I'agri-
~ culture. Nous ne nous y appesantirons donc point davantage.
Les anciens Grecs, a.l’exception des Lacédémoniens, tenaient
T'agriculture en grand honneur, ils en faisaient leur principale
- occupation et les Athéniens qui prétendaient I'avoir inventée la
- considéraient comme le premier des arts utiles. Les anciens
Romains eurent aussi ce travail en haute estime et tout le
monde, & Rome, depuis le sénateurjusqu’au dernier desplébéiens,
s’honorait d’étre laboureur. La poésie ne s’occupait que do
chanter les plaisirs simples de la vie rustique et, jusque sous les
empereurs, 'agriculture fut fétée.
Sous la domination des grands conquérants barbares, la
culture du sol tomba au dernier degré de négligence en Europe,
sauf en Espagne ol les Sarrasins rolevérent cob art expirant.

Cependant les Croisades eurent une certaine influence sur 'agri-
(47)
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culture, non-sculement parce que leg Croisés importérent d'Asic
des plantes alimentnires nouvelles, mais parce que les événe-
ments dont ils furent actours donnérent un coup fatal au systeme
opprosseur posant sur tous ceux qui travaillaient la terre. 1l y
avait, certes, beaucoup 4 faire pour ratéraper le temps perdu, et
pour reconstituer les notions oublides, mais on parvint & la lon-
gue & rétablir les bons usages agricoles, permettant d’obtenir de
‘fructueuses réeoltes et la rédcompense des peines de toute une
année de travail. Au xvi° siécle, 'dlan était donné et ne devait
plus se ralentir. On vit apparaitre différents ouvrages traitant
Vagriculture : le Thédtre de UAgriculture et mesnaige des champs,
d’Olivier de Serres, agriculteur et praticien de mérite qui
‘préchait d’exemple sur son vaste domaine, ot le Predium rusticum
de Charles-Etienne, dont la premiére traduction francaise parut
en 1580. ;

Encouragée par Sully, négligée par Colbert qui avait d’autres
préoccupations, entravée dans son essor par les malheurs des
temps ou par 'ignorance des gouvernants, 'agriculture ne cessa
cependant de se perfectionner, et la Révolution, en donnant un
dernier coup. & la féodalité perpétude jusque-la par quelques
lois iniques, en faisant un homme absolument libre, un pro-
pridtaire agriculteur du simple paysan & moitié serf, encore la
veille, donna limpulsicn déeisive et qui manquait pour com-
pléter V'ceuvre.

Les progrés des sciences, ceux de la chimie surtout, ont été
d'un grand secours & l'agriculture, en propageant la connais-
sance des engrais et en ouvrant U'esprit de I'ouvrier aux idées
nouvelles, telles que le remplacement des jachéres stériles par
l'alternement des cultures, I'introduction en Europe de la bette-
rave et do la pomme de terre, la pratique des prairies artifi-
cielles, le perfectionnement des outils aratoires, et enfin Vappli-
cation, encore malheureusement trop restreinte, du drainage
pour I'assainissement des terres humides.

La voie dans laquelle V'agriculture est entrée paralt bounne,
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~ malgré les critiques que I'on pourrait faire des lois économiques
~ dont se sont plaints & diverses reprises les cultivateurs se préten-
dant 16sés. Mais, cependant, que l'on n’aille pas trop vite avec
tous les engrais et produits fécondants que I'industrie a mis &
" notre disposition. Les semailles doivent précéder la moisson et
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ce n’est que par des améliorations prudentes et sagement enten-
dues que I'on parviendra & des résultats supérieurs, la nature
aidant. L’8mulation est aussi une bonne chose et les comices
agricoles et les concours qui ont maintenant lieu tous les ans,
gont un encouragement perpétuel pour les cultivatours sérieux,

En un mot, I'agriculture cst aujourd’hui un art qui ;ont»gt;‘»@?
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maintonu en honmnour, car il demoeure le plus indispensable de
tous ot son utilitd n'est pas confestable. C’est une industrie
méritoire qui est digno de la considération de tous, puisqu'elle
nourrit humanité, ot ¢’est, de plus, une science véritable dont
les ressources sont considérables et les procédés véritablement
intéressants et curieux 4 connaitre. Mais notre intention n’est
« y.as de faire ici un cours d’agriculture, et nous en arriverons de.
suite 4 I’étude des instruments et appareils inventés par '’homme
pour diminuer sa fatigue dans le rude travail du sol.
~ Les premiers instruments d’agriculture dont I’homme se soit
servi, lorsque, quittant la vie errante et les foréts, il-demanda &
la terre ses produits pour le nourrir, ont dii étre la houe, lg
béche, la pelle, et plus tard la herse, la binette, la pioche ef
enfin la charrue qui a permis de fendre réguliérement le sol
d’une assez grande profondeur, et de ramener & la surface les
couches de terre inférieures. o

Avec la binette, on remue la terre pour l'aérer, ralentir
I'évaporation de I'eau et favoriser la végétation; tandis que le
sarclage a pour but do débarrasser les plantes utiles des mau-
vaises herbes qui s’y attachent. Le hersage, qui S’opémit autre-
fois avec une simple branche d’arbre qu’on trainait sur le sol, et
s'obtient aujourd’hui avec des instruments plus perfectionnés,
est une sorte de petit labour qui ouvre accés a lair dans les -
terrains trop compacts. -

Au moyen de la houe, on écobue la terre; c¢’est-a-dire qu’on la
débarrasse des herbes et des broussailles qui la couvrent, et
cette opération a certainement été 1'une des premiéres pratiquées
en agriculture. La charrue n’est venue que longtemps aprés la
herse ¢t la houe, et on ignore encore le nom de celui qui l'a
imaginée ou s'en est le premier servi. Il est & supposer que la
charrue primitive a été un trone d’arbre, lourd et taillé en tran-
chant, que I'on trainait sur la terre pour en ouvrir le sol, et pou-~
voir enfouir dans les sillons produits, les grains et les semences
A faire germer.
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La charrue est le principal outil de I'agriculture, car ¢’est

~avee son aide que Y'on parvient & déchirer le sol, A le retourner,

& amener & la surface les couches inférieures qui n'ont pas
travaillé depuis longtemps, enfin & préparer la terre 4 recevoir
les semences qui doivent plus tard germer et produire des
plantes nouvelles. o '

La charrue est trés ancienne. On croit que cette utile inven-
tion nous vient d’Egypte ou cet outil était mis au nombre des
dieux.” Ce w'était & V'origine qu’un simple pic ou soc grossier |
qu'un seul homme pouvait manceuvrer. La charrue des Romains

LA CHARRUE DOMBASLE.

~n'était d’abord qu'un crochet & deux branches dont une entraif
- dans la terre et que autre servait & trainer : ils y ajoutérent -
successivement des oreilles ou versoirs, des coutres et enfin des

roues. Les Gaulois imaginérent plus tard l'avant-train et for-.

mérent ainsi une seconde classe de machines & labourer.

Les parties principales d’'une charrue sont les suivantes:

Le coutre, sorte de couteau adapté en avant du soc, & la fléche
de la charrue, qui sert & fendre la terre et & arracher les
racines; le soc, fer de lance que sépare horizontalement la tljé:sn--
che de terre que le coutre a coupée verticalement; le sep, pieco
de bois lamée en for, qui est, 4 proprement parler, le cori?s, de la
charrue, et qui'sert & assujétir les diverses pi¢ces do linstru-. -
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ment dans lour partio supérioure; le versoir ou oreille, planche
adhérento par des bras au manche ot au sep; il sert & soulever
la trancho de torre qui a ét¢ sépardo du sol par le coutre et lo
soc, & la faire tourner sur elle-mémeo et & la renverser a la place
du éillon précédent; il n’y a qu'un versoir dans les charrues des-
tindes & labourer & plat, il y oen a deux dans celles qui billonnent
les terres, d’ou les noms de charrues a une ou doux oreilles. Le
versoir est fixe dans toutes les charrues, excepté dans celles
appeléos, fourng-oreilles, ot il peut & volonté se transporter &
dfoite ou & gauche; la gorge, piéce au moyen de laguelle la partie
inférieure de la charrue est réunio & l'age; I'age ou fleche, partiec
qui donne &u corps de la machine le mouvement de progression
ot qui remplace la ligne de traits qu'il est impossible d’-attacher
4 ce corps Iul—meme, et enﬁn en dernier lieu, le ma?zche, piéce
de bois servant pour parer aux dewamons de la machme et ser-
‘vant, pour ainsi dire, de gouvema,ll al Ia oharrue. L’avant-train,
inventé comme nous l’avens dit par les Gauloxs est employé pour
faciliter 1la marche sur les terra,ms tenaces, et il caractérise un
genre de charrues absolument spécial.

La .charrue seule connue dans les temps anciens et qui fut
employée par les Romains & leurs travaux de culture est 'araire,
d’un emploi encore assez étendu de nos jours en Provence, en
Languedoc, dans le Gers et partout ol le terrain est peu consis-
tant. La flecke de Varaire est ordinairement faite d’un bois 1éger,
tandis que le manche et le sep sont d'un bois dur et résistant.
Le versoir est le plus souvent en fonte polie. On se sert do
I'araire simple dans un grand nombre de circonstances; elle est -
notamment trés-commode pour le cultivateur qui laboure avee
un seul cheval entre les sillons des vignes, car il ne craint pas
d’endommager les ceps. ;

Parmi les charrues & avant-train et & roues, on en connait un
.trand nombre de types ot de variétés plus ou moins recomman~
wables. Citons la charrue champenoise, la charrue ¢ double versoir.
Jrangaise, la charrue belge, modifiée par Mathieu de Dombasle,
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la charrue jumelle de Valcour et la charrue Grangé qui offre les
deux grands avantages de diminuer la peine de 'homme et la
puissance du tirage. On a construit aussi des charrues & plusieurs
socs; & versoirs en fonte, dont les plus remarquables sont celles
de M. Foudeur, constructeur & Viry-Chauny et Durand 4 Mon-
tereau. Dans le département de Seine-et-Oise, cn a vu une
charrue & six socs ne demandant qu'un conducteur et trois che-
vaux et labourant deux métres de large, soit quinze hectares ex
troisjours. L’étranger n’est pas resté d’ailleurs en arriére et on
connalt de remarquables systémes de charrues en Angleterre,
en Allemagne et aux Etats-Unis, notamnient la charrue écumeuse

LA CHARRUE A ROUES.

- & coulre, dé Ducket; le systdme de lord Sommervills, celii de
“Young et Bayley,; de Rotherant et Arbuthtot, &te.; eté: .‘ :
* Lés charrues araires les plus employées sont, 6h Anglétérre,
cellés de Small, trés-18géres ot d’uné directiont des plis fadiles;
“en Belgiqiie celies dites do Brabant, dont I'empldi s8 généraliso
aussi dang le§ pays circonvoisins, mais qui présentent un incon-
vénient ¢ célui do demander au cultivateur beaticoup d'habileté
ou d’habitude: enfin différents modéles perfoctionnés; appliqués
dans les pays ol la culture s’opére sur uné grande étenduc de
terrain, fiotamment en Amérique. |
C'est des Itats-Unis @aillours us notis 6§t dFrivée; dans le
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cours do cos dernidres anndées, la charruc-tilbury automatique,
trés-répandue dans ce pays of donf l'invention est due & un
constructour de Chicago. Dans cefte machine, il n’est plus besoin
de maintenir les mancherons pour tracer des sillons droits et
paralléles; on a placé un sidge au-dessus de la charrue et le
conducteur qui s’y trouve assis, manceuvre de sa place les socs
ot les versoirs au moyen de deux leviers placés 4 portée de sa
main. Ce systéme, appliqué d’abord aux charrues légéres et &
celles de déchaumage, s'étend maintenant & tous les modéles. Le
poids de la charrue-tilbury ordinaire est de 200 & 300 kilos; elle
~ péut labourer & une profondeur de 25 centimétres, sur une lar-
geur qui varie naturellement avec le versoir employé. Elle
permet de faire des labours sérieux avec des chevaux marchani
au pas allongé et de réaliser ainsi une économie de temps consi-
dérable, ce qui diminue d’autant les frais de culture.
" Lorsque I'on a affaire & de trés-grands espaces de terrain, on
procede aujourd’hui au labourage par la vapeur, laquelle tend
méme & étre remplacée dans bien des circonstances par I'élee-
tricité moins dangereuse et aussi maniable. (

Dans le labourage parla vapeur, le grand inconvénient est I
complication du matériel qu’il faut posséder. Il est nécessaire
d'avoir une machine a.vapeur locomobile, un chariot mobile et
une charrue automatique & bascule et 4 plusieurs rangs de socs,
. pour cette-opération qui s’exdeute ainsi qu’il suit : chaque

locomobile est placée sur la lisiére du champ & labourer, ot la
charrue va de l'une 2 l'aufre, par le mouvement d’un cable qui
s'enroule sur un tambour actionné par le moteur. Une fois un
sillon tracé de toute la largeur du champ, les locomobiles avan-
cent, de V'espace d'un sillon, la charrue bascule, on trace un
“second sillon, et ainsi de suite jusqu’a ce que tout le champ soit
labouré, ce qui s’obtient en un temps quatre fois moins long
‘qu'avec le labouragoe ordinaire par chevaux ou beeufs.
Dans le labourage par 1l'électricité, les locomobiles sont
romplacées par des machines électriques montdes sur ch-riots
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et servant de moteurs. Le courant qui les anime vient d’uno
machine génératrice placée & distance et mue soit par un appa-
reil & vapeur, soit par une chute d’eau, ce qui est plus éconoﬁﬁque.
- Deux cébles recouverts de gutta-percha aménent le fluide 'de la
~génératrice aux réceptrices qui jouent le role de locomobiles et
travaillent avec la méme énergie sur le cable de la charraé et
sur le chariot qui avance une fois chaque sillon tracé. Dans une
ferme d’ailleurs, 1'électricité peut &tre. de la plus grande ‘iitilité
et, comme & Sérmaize, ou les premiéres tentatives de cey'«genre |

BRABANT-DOUBLE.

k ont été faites par M. Félix en 1879, elle peut éclairer sans danger
d'incendie : les greniers & fourrages, les étables, les écuries, les
hangars et les bAtiments d’habitation, aussi bien que faire
fonctionner les instruments agricoles ordinaires : presses,
pressoirs, hache-paille, coupe-racines, grues, élévateurs, cribles,
tarares, ete., etc. Une seule machine génératrice, de dimensions
appropriées, suffit pour tous ces multiples travaux ; seulement
chaque instrument demande un récepteur qui devient moteur &
son tour. C'est aussi simple qu’ingénicux. ‘
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11 faut ordinairemont trois labours pour bien préparer 1a terre
4 recevoir les gormes qui vont lui &fro confiés ou pour mettre
coux-ci dans Vdétat lo plus satisfaisant pour donner de bons
résultats. Los moddlos do charrue varient done avec le travail
qu’on leur domande d’oxécuter.

Parmi les instrumonts d'agriculture d’un usage constant, il
faut citer avant tout les oxtirpateurs et le roulecau. Ce dernier
appareil, de premiére utilité & la fermo, sert 4 briser, 4 doraser

ROULEAU BRISE-MOTTES.
{Modele Louts TRITSCHLER, constructeur & Limoges).

les mottes quand la terre est séche, mais son emploi doit toujours
8tre suivi d’'un hersage..

Lorsque le grain a mfiiri sous les chauds rayons du soleil do
juillet, lorsque les épis courbant leurs tétes lourdes et dordes
vers le sol indiquent qu'il est temps de les récolter, on procéde A
la moisson qui demande un outillage presquoe aussi complet que
le labourage. Dans I'antiquité on coupait les dpis des céréales au
moyen de la faucille, instrument de la blonde Cérés et, dans
certains pays, cet outil incommode, fatiguant et peu rapide fut
longtemps conservé. Aujourd’hui, la moisson se fait le plus
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- généralement au moyen de la faulx en attendant que les mois-
~sonnéuses automatiques aient totalement supprimé ces engins
primitifs, dignes tout au plus de figurer dans les musées d’anti-
quités comme spécimens des ancions outils de Phumanité.

La faulx & rateau ou & ramassette est celle qui est la plus

~ employée pour la récolte du blé et des cérdales : elle est munie

d'une claie trés-légére qui s’adapte, d'une part sur le bout du
manche et de Pautre sur la lame dont elle suit la courbure : les
tiges coupées s’appuyant contre ce riteau sont portées debout
et sans secousse jusque dans l'ondin, monceau que forment
~ ensemble tous les épis abattus. |
 Laforme des faulx varie suivant Ies pays. Dans la Beauce et
‘le Midi de la France les lames de ces outils sont tres~gra,ndes,
~fabriquées en acier de Styrie et safflitent & coups de marteau ;
" dans 'Est, les cultivateurs ont la faulx allemande qui s'aiguise
surla meule, enfin dans I'Artois etle Nord, on se sért d’un frés
~ petit modéle, & manche excessivement court, s ‘élevant vertica-
lement et dont on fait usage comme d’une faucﬂle, avec un seul
~bras et sans presqie sé courher.. | -
~Les moissonneuses sont d’invention asseéz récents et ¢'est
d’Am‘érique qu’ellés nous sont arrivées. Elles sont d’un emploi
presque général dans ces vastes territoires ol tout autre moyen
‘de moisson serait trop lent et trop cotiteux, mais ellés éprouvent
pour 8tre admises dans I'ancien continent d’incroyables résis-
tances motivées par I'effrayante somme de travail accompli par
~ ces machines, qui supprimeraient presque complétement parleur ~
adoption les nombreux moissonneurs qui gagnent leur vie &
faucher les blés, a lierles javelles, ete., pendant I'éts.

Les moissonneuses les plus connues sont celles de Oshorn,
Kirby, Aultman provenant de fabriques américaines pour la
plupart. Elles sont attelées de deux ou quatre chevaux
marchant au pas allongé et abattent le blé sur une largeur de un
métre 4 1 m. 50 au moyen de lames tranchantes placées de biais
et dépassant 1a roue de gauche. Uno sorte de rateau ramasse lo
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blé coupé ot on forme un ondin comme avee la faulx & ramassette.
Dans certains systémos plus compliqués, les épis sont ramassés
ot roulds en javolle, puis ces javelles sont lides automatiquement
rar une ficollo ot roulont sur le sol, supprimant ainsi un
faucheur, un licur et un ramassoeur.

Pour compléter le travail de la moissonncuse-faucheuse, on &

MOISSONNEUSE A RATEAU.

imaginé des machines battant le blé sur place, le criblant, lo
vannant et rendant le grain d’un c¢6té et la paille de autre. Les
meilleures sont celles de MM. Albaret & Liancourt, Gérard i
Vierzon, Brisson et Fauchon & Orléans. Elles sont aujourdhui
complétement acceptées par les agriculteurs, méme en France,
et les avantages qu’elles procurent sont reconnus par tous, car
on a remarqué qu'elles faisaient le travail mieux, plus cono-
miquement et plus promptement.
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- Mais si tout le monde est &’ accord sur l'utilité des batteuses,
on est loin de I'8tre sur la valeur respective des chﬁ’dronts :
systémes de machines employées, particuliérement en ce qui
- concerne la conservation de la paille; cette divergence d'opinions
nous engage a dire quelques mots sur la valeur respective des
différents systémes. . o
Les machines a battre peuvent se diviser en deux classes .
'1° celles qui conservent la paille intacte, 2° celles qui la brisent
plus ou moins. On désigne les premiéres sous le nom de machines
en travers, elles sont fixes ou locomobiles, et les secondes sous
- celui de machines en bout, elles sont ordinairement ﬁ}i’es, mais

 leur petit volume les rend facilement transportables.

 (énéralement les batteuses en travers secouent la paille et
: nettment plus ou moins le gram quelques-unes le rendent méme
. assez propre pour qu’il puisse 8tre livré & la vente sans autre
- manipulation. Jusqu’en ces derniers temps, ces machines étaient
B commandées par des ma,néges attelds de deux ou de trois chevaux
et ne rendalent que de 12 &4 20 hectolitres de grain par journée
~de travail, mais “depuis que 'usage de la vapeur a pris de l'ex- .
" tension on a senti le besoin d’employer des machines beaucoup
~ plus puissantes, afin de mieux utiliser la force de la vapeur, et
‘plus expedltlves, afin de pouvoir terminer tout le traviil en
quelques jours; ainsi, avec les nouvelles machines & battre,
‘telles que les fabriquent M\'I Albaret, Bodin, Cummmg et
Gérard, on fait un travail énorme, qui atteint souvent de 120 a
140 hectolitres de blé par journée de travail.

La seconde classe se subdivise en machines simples, c¢’est-i-
dire battant seulement, et en machines avec secouage ot
nettoyage. La plupart de ces machines sont accompagnées
d’un manége spécial fixe ou placé sur un bati & quatre roues;
c’est derriére ce bati que L'on place la batteuse pour la trans-
porter d’une exploitation & une autre. Ces machines conviennent
tout particuliecrement pour les petites et les moyennes exploi-
'ta,tions; elles sont simples, d’'un prix peu élevé, et, & emploi
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éaal de foreo, font plus de travail que les hatteuses en travers:
mais olles ne socouont pas Ia paille ef ne nettoient pas le grain;
cotto dornidre opdration néeossite, non-sculement une augmen—
tation de porsonnel, surfout lorsquo lo battage se fait rapidement,
mais encore olle so fait mal ef occasionnoe toujours une perte
plus ou moins-grando de grains. C’est pour obvier & cet incon-
vénient trés-grave, quo quelques constructeurs munissent
maintenant leurs batteuses d’un secouecur, qui ne complique
pas beaucoup la machine et qui facilite notablement le travail.

Les batteuses en bout qui secouent la paille et nettoient le
grain, ne différent de celles en travers, qui font les mémes

-opérations, qu'en ce qu’elles sont moins larges.

11 s'est monté en France un assez grand nombre d’entreprises
de battage & facon par la machine & battre ; mais nous devons
dire qu'a cbté des avantages obtenus, ces machines présentent
des inconvénients qui en contrebalancent le bon effet, notam-
ment celui de rendre beaucoup plus volumineuse la paille que
les cultivateurs ne savent ol loger au moment de la récolte.
Lorsque les céréales sont battues en travers, il est donc préfé-
rable de faire botteler de suite, surtout si la paille battue se
met en meules réguliéres ou longitudinales.

Une bonne méthode pour établir une meule longitudinale
consiste & tracer d’abord sur le sol un parallélogramme auquel
on donne de 4 & 6 meétres de largeur sur une longueur propor-
tionnde & la quantité de paille que I'on a & emmeuler. Lorsqué
cette figure est tracée sur le sol, on la garnit d'un lit de fagots
sur lequel on pose des couches successives de paille bien tassée,
puis on empile jusqu'a la toiture.

Quand la meule est terminde, on assujottit la partie supérieurs
qui forme la toiture au moyen de liens en paille, auxquels on
attache des pierres, ou mieux des pidces de bois; on peut aussi,
pour en augmentor la solidité et laisser moins de prise au vent,
glisser sous les liens dos perches que l'on place horizontalement.

Autant que possible, on oriente los meules longitudinales do
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maniére qu'uno des extrémitds so présente du c6té de Ia plule

- ot on entame la meule par le c6té opposé.

Le prix derevient du battage mécanique peut varier de 1 franc

445 centimes I'hectolitre, selon qu'on se servira de la force

animale ou de la vapeur, qu'on emploiera une machine petitou

& grand travail, et aussi selon que 'on battra en long ouen travers.
Lorsque I'on ne procéde pas sur le champ au battage des

céréales fauchées, cas de beaucoup le plus fréquent, on bat en

e e
ST
=

TARARE CRIBLEUR AUTOMATIQUE.
- {Modele de Lours TRITSCHLER, Constluctzem b Lnnowes)

| granfre, pendant hiver et au fur et 4 mesure des besoins, le b1é
récolté pendant la moisson.. Cette opération est assez l?xfcrue :
aprés avoir délié la gerbe, on 1'étend sur le sol plane et résistant
de I'aire, et, au moyen du fléau, cylindre de bois trés-dur, pendu
par une laniére de cuir & un manche assez 101.1g, on fr’appe‘ la
paille de maniére 4 faire sortir des épis les grains qunl sy t’l"Ol.l':: |
vent encastrés. On ramasse ensuite les grains mélés d epxs‘
broyés et rompus, on range la paille & part et on mgt tout ccfa qui
a2, été ramassé dans la trémie d’un tarare cribleur a.utomatzgue,
‘mfl par une simple manivelle. Le ramassis de grains et de pailles
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est alors secoud sur différents cribles dont les trous sont de plus
en plus petits et qui sont agités par le mouvement communiqué
par la manivelle ; Ie grain seul passe, toutes les petites ordures
légéres sont chassées par le courant d’air produit par un venti-
lateur & palettes, et finalement on recueille dans des récipients
ed hoc le grain purgé et nettoyé de toutes les impuretés et débris
dont il était mélangé. ‘

L’agriculture n’est, & proprement parler, que la culture des
champs. Elle est séparée d’une foule d’autres cultures auxquelles
on a donné des noms spéciaux, tels qu’horticuliure (entretien des
fleurs), arboriculture et silviculture (arbres fruitiers et forestiers),
viticullure (vigne), économie rurale, etc. Chacune de ces branches
met en ceuvre des moyens différents de travail et les machines
disparaissent presque entiérement. Pour les soins & donner aux
fleurs, aux légumes potagers, aux arbres {ruitiers, lo jardinier
ne se sert que de la béche, —— appelée aussi louchet ot fosseuil dans
cortains pays, —de la pelle de 1a houe et de Ia binette. La récolte
go fait lo plus souvent & la main.

Co n'est done, ainsi qu'on vient de le voir, que dans la grande
culture qu'on se sert de machines pour économiser le temps ef
diminuer la main d'ccuvre devenue si chére dans les contrées
civilisées, pour planter, semer, préparer la terre ot récolter en
grand. Nous avons certainement omis plusieurs machines assez
intéressantes, telles que celles qui sément le blé, plantent les
pommes de terre, piochent la terre, fauchent le foin et le lient
en bottes, mais nous avons pensé que notre étude des derniers
engins d'agriculture inventés était suffisante, vu leur emploi
encore restreint dans nos pays ou la terre est trés-morcelée et ol
les champs de surface plane et unie sont rares. La culture & la
main est encore prépondérante actuellement, mais il est &
présumer que les machinesla détréneront dans un avenir, peut-
¢tre éloigné encore, mais qui n’en est pas moins certain. Grico
aux machines qui ont centuplé les forces humaines, I'agriculture
so transforme, elle aussi, petit & petit; elle en recoit une aide
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efficace et un moyen siir de progresser et de se perfectionner,
- sans que les petits cultivateurs aient & en souffrir, car il est bien
- évident que les machines ne seront jamais utilisées pour la mise
~ en valeur d’un lopin de terre bossué, mesurant seulement quel-
- ques ares .de superficie, et qu’elles demeureront excellentes
" seulement pour les champs de quelque tendue out elles pourront
- fonctionner & I'aise, sans peine comme sans danger.




CHAPITRE V

e Pain

Nous nous sommes arrété au moment olt le blé récolté est
battu, criblé et moulu : il nous reste & voir les pérégrinations
que le grain aencore 4 subir avant d’en arriver & sa transfor-
mation en pain ou en géteau. ' ‘ «

La premiére opération par laquelle il passe est la mouture, qui
doit séparer la farine des sous-produits : gruaux, son, ete. Aux
débuts de 'humanité, cette opération dut se faire d’'une maniére
trés-simple, les machines n’existant pas encore, et on dut se
contenter de broyer le grain dans son enveloppe entre deux
pierres plates. La nourriture faite de blé broyé, — qui corres-
pondait  notre pain, —remonte 3 une époque trés-reculée puisque
1a Bible en fait mention dutemps d’Abraham. L’emploi du levain
pour produire la fermentation de la péte date de Moise, et les
Grees rapportaient I'invention de ce procédé au dieu Pan ou &
Cérés.

Mais il parait certain que, pendant une longue suite de sidcles, -
on donna le nom de pain & une galette plate, faite de blé écrasé
grossiérement et cuite ensuite sous la cendre, puisqu’a ’époque
de la conquéte de la Gaule par les Romains, ce peuple, pourtant
le plus éclairé A cette dpoque, ne connaissait pas d’autre pain
que ce mélange grossier.

Les moulins, appareils composés de doux lourdes pierres, I'une

fixe, autre mobile, étaient cependant connus depuis trés-long-
< (G4
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lemps. On afttribue aux Egyptiens I'invention des premiers
~modéles qui étaient mus & bras. Ils employaient au pénible
travail de tourner la meule les esclaves, les prisonniers de
guerre et les criminels. Samson, on s'en rappelle, tourna la
meule chez les Philistins et Plaute fit ce pénible service pen-
dant qu'il était esclave. Les moulins mus par l'eau ne furent
inventés que’beaucoﬁp plus tard par les Romains, au commen~
cement de ’ére chrétienne et ils se répandirent vers le 1v° sicle
de notre ére dans le reste de I’'Europe. Quant aux moulins &
vent, ils furent apportés en France, au x1° siécle, par les Croisés. -
Nous allons décrire ces différents systémes & tour de rble.
 Les moulins mus 4 bras d’homme, ou par des animaux, au
moyen d’un manége, ont en général un mécanisme fort simple.

- Ceux qui servent & moudre la farine sont de deux sortes: ils sont

& meules de pierre ou & meules métalliques. Les premiers sont |

formés de deux meules horizontales, dont I'inférieure est fixé'et
. creusée cylindriquement'ou en forme de cOne tronqué, pour
" pecevoir dans son intérieur la meule tournante : le grain, aprés

‘avoir été réd uit ‘en farine entre les deux meules, sort par une

~ouverture qui est au centre. Les seconds sont i meules- plates,
placées dans une position verticale, I'une mobile et Vautre fixe.
- Ces meules sont en fonte et. un peu concaves, ou & boisseau et &
‘nozx metallzque,. comme dans un moulin & café ou & poivre, dans
lesquels la meule est ronde et sillonnée de cannelures angulaires
- placées en spirale et tourne dans un cylindre également cannelé.

Les moulins & eau ont le méme mécanisme intérieur que les
moulins & vent, seulement leur force motrice n'est pas la méme,
et, au lieu de surfaces sur lesquelles le vent appuie, ils possédent
pour moteurs des roues & palettes sur lesquelles I'eau d’unc
riviére agit par sa pression et sa vitesse, ou par des turbines
mises en mouvement par le courant dans lequel elles sont
entiérement immergdes. On a fait des roues hydrauliques et dos
turbines de différents systémes, mais nous ne nous appesan-
tirons pas sur leur description, renvoyant le lecteur curieux de

b
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renseignoments & un do nos ouvrages, précédemment publié, et
ou ils trouvoront des dessins des principaux types imaginés (1).

On a fait aussi dos moulins & marde, fonctionnant par la force
des marées mises & profit pour 'emmagasinement de P'air com-
primé. L'appareil moteur se compose de deux parties : un réser-
voir qui représente la chaudiére d'une machine 4 vapeur et un
moteur & pistons ordinaire. Le réservoir est divisé en deux com-
partiments, placés l'un au-dessous de Pautre, dont la base est
situde du-dessous du niveau des plus basses marées, tandis que
sa paroi supérieure atteint le niveau dés marées les plus hautes.
La paroi horizontale qui divise les deux compartiments occupe
une hauteur intermédiaire enire ces deux niveaux. Il est enterré
dans le sable, & I'abri des vagues et des tempetes et est réuni a
la mer par un tube. - ~ . 7

Pendant la marée, I’ea,u monte par le tube dansle premier
COmpa,rtmlenf; et compmmel’mr dans le second. En mettant cet |
air comprimé en rapport avec la machine, celle-ci fonctionne
“comme. sous l'action de la vapeur & égalé‘tension, jusqu'a la -
marée descenda,ﬁﬁe c¢’est-a~-dire pendant trois heures consécu-
tives durant lesqueﬂes le moteur peut a,ctmnner les meules du
moulm a :

Mais les moulins les plus genera,lement employés, dans tous

les pays du nord surtout, sont ceux mus par le vent qui se com-

_pose ordinairement d'une tour en bois ou en maconnerie, A
laquelle sont adaptées des ailes en bois mobiles placées presque
verticalement, la charpente de la tour est soutenue par une forte
piéce de bois qui la traverse et forme un pivot autour duquel elle
peut tourner elle-méme: tout entisre ou en partie, afin de pré-
senter toujours les ailes au vent le plus favorable. Ces ailes, au
nombre de quatre ordinairement, sont en treillis de bois sur
lequel on étend & volonté des voiles sur lesquelles le vent
appuie. En tournant, les ailes font tourner un arbre sur lequel

(1) Voir notre ouvrage les Moteurs Anciens et Modernes, in~16, illustré de 106
gravures par Vauteur. Bibliotidque des Merveilles, librairie Hachette,
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est montée ane grande roue verticale, appelée rouet, dentée de
chevilles perpendiculaires 3 son plan, qui communique son mou-
vement & une grande cage cylindrique, dite lanterne. La, lanterne
est montée sur 'axe des meules et elle fait tourner la meulo
courante sur la gisante, comme dans los moulins & bras. Le grain

MOULINS A VENT EN HOLTLANDI.

arrivant par la trémie aux meules descend, une fois derasé, au
blutoir oit il est séparé en farine ot en son. La vitesse des ailes
des moulins est en raison de cello du vent, ¢’esi-a-dire do 6 & 14
tours par minute et olles penvent développer de 2 4 12 chevaux-

vapeur, sclon les circonstances,
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Los moulins & vent ont été souvent perlectionndés, dans le but
de los rendro automateurs, ¢’est-a-dire s'orientant d’'ecux-mémes et
fonctionnant toujours & unc vitesse uniforme quelle que soit la
puissance du vent. Les premiors pas dans cetie voie ont été
accomplis par M. Amédée Durand, qui a été suivi depuis par
MAM. J.-J. Aulry, Beaume, I'eantink, ete. Lo meilleure solution est

LE MOULIN « L'SCIIPSE » DE M. BEAUME.

celle qui a ét8 proposée par M. Beaume dans son moulin UEclipse,
lequel parvient & fonctionner avec la méme vitesse, aussi bien
avec un vent 4 peine sensible qu'avec un ouragan déracinant
les arbres et jetant & bas les chemindes.

Cet effet est obtenu par le moyen d’une vanne régulatrice qui
commande deux secteurs dentds dont le but est de faire pivoter
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~les ailes du moulin sur leur axe, de fagon i ce qu'elles n'offrent,
~plus que leur tranche au vent. Un contrepoids raméne tout ou
~ partie de la roue au vent, selon que celui-ci a plus ou moins

- diminug de violence. Les ailes sont assez nombreuses pour

former une roue qui utilise ainsi une force beaucoup plus grande,
en raison de sa surface. Ce systéme de moulin est employé sur-
tout pour I'élévation de 'eau dans des réservoirs et avec suceés,
son rendement étant assez élevé et la force qu'il utilise ne cofi-

- tant rien.

~ Lors donc que I’ ona un moulin et du bié pour fmre du pain, il
faut procedey aune série d’opérations pour séparer les diverses
parties qui constituent le grain de froment. Pour cela, on fait
passer le grain, préalablement débarrassé de toutes matiéres

; dtrangéres, dans un cylindre de tole qui le roule-et ol on

1’humec£e’,‘ puis entre deux cylindres en fonte, dont action le -
= comprime et I'ouvre en écartant les lobes, et enfin entre les -
~ meules ot il est éerasé et réduit en farine. ‘Pendant TJorigtemps
~on ne-connut que la mouture, dite @ la grosse qui livrait au bou-
~langer la farine brute et Iobhgemt & bluter pour séparer la

~ fleur de farine, du son et des gruaux. Au xvI® siécle, Pigeault de

- Senlis inventa la mouture, dite économique qui opére d’elle-mémo

' cette séparation et qui soumet de nouveau les gruaux 4la meule;

. cette méthode qui procure cependant un rendement plus consi- -
" dérable ne fut néanmoins mise en pratique que deux cents ans
ph}s tard. : ‘ )

. Aprés la mouture, on procede au blutage, opera{non qui & pour
but de débarrasser la farine en la tamisant du son ainsi que des
corps étrangers introduits par la mouture. Le blutoir ou bluteaun
a la forme d’un cylindre ou d’un prisme octogonal mii par une
~ manivelle ou par une force momce quelconque dans lUintérieur
d'une boite fermée hermémquen'zent pour empécher la poussiére
et les ordures. Ce cylindre est partagé en trois ou quatre divi-
sions, selon I'espéce de farine que 'on veut obtenir. Ordinaire—
ment on se sert de blutoirs tournants, mais on a aussi imaginé
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de rendre Uinstrument fixe of d’établir dans son intéricur ct sur
son axe, un systéme de brosses tournantes qui, passant confi-
“auellement sur les mailles du tamié, les empéchent de se bou-
cher. En Angleterre on a remplacé I'étamine de nos blufoirs par
des toiles métalliques qui rendent la farine bien plus réguliére.
On recueille donc & I'extrémité du blutoir de la fleur de farine,
puis, en descendant jusqu'd 'autre bout, toutes les qualités de
fa.rin'é, les gruaux et le son. Dans les minoteries & vapeur, |
devenues assez nombreuses depuis un demi-siécle, toutes les
opérations que nous venons d’énumérer sont accomplies automa-~
tiquement dans des appareils perfectionnés. -
La farine obtenue sert, d’aprés.sa qualité et sa finesse, & fan‘ew
- du pain ou des pétisseries. Les gruaux sont trés- estimés et on en
fait du pain de luxe trés-savoureux. ’ : ‘
~La boulangerie qui est Vindustrie de faire et de vendre le pain
a fait peu de progrés, depuis que les instruments qui servent au
travail de la farine ont été inventés. Cette profession était
inconnue des anciens peupies ; chaque ménage écrasait son grain -
et faisait cuire son pain lui-méme. A Rome, il n'y eut pas de
-boulangers avant 'an 580 (174 ans av. J.-C.). Sous Auguste, il y
avait des boulangeries tenues par des Grees; ceux-ci a,pprn‘ent |
leur métier & quelques affranchis et bientdt il se forma, un corps-
de boulangers ayant leurs greniers particuliers. Ces usages des
Romains passérent plus tard aux Gaulois et aux Francs-ef on
trouve mention des boulangers dans des ordonnances de Dagobert, ..
datant de 630. Ils attirérent particuliérement la sollicitude du
‘pouvoir au moyen Age. Un capitulaire de Charlemagne de
I’an 800, ordonnait aux officiers royaux de veiller 4 ce qu'il y en
cfit un nombre suffisant -dans toutes les villes. A Paris, les bou~
langers formaient déjd une communauté soumise a une certaine
discipline; le droit de hauban quils payérent jusqu’s la Révolu-
tion, les distinguait de ceux des faubourgs et des forains. Mais
la véritable fondation de cette corporation, date de Louis IX. Ce
prince donna & son maitre panetier une espéce de juridiction sur
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| les borda,ncrers et le droit de leur infliger des amendes qui pou-
- vaient s'élever jusqu'd 6 deniers pour les maltres et 3 pour les
garcons. Enfin, Etienne Boﬂeau, le célébre prévdt de Paris
‘régla, par un statut qui fait pamtle de son Livre des Métiers, cetto
profession dont Vimportance s’étaif -beaucoup accrue depuis
Philippe-Auguste. Ils portaient, dans ce réglement, le nom de
talemeilliers (le tamis), et ce n’est qﬁe dans le siécle suivant qu'ils

prirent celui de boulangers. 11 fallait quatre ans pour acquérir

la maitrise qui diminuait les charges pesant sur eux. Leur

patron était saint Lazare, & cause de la gale qui les frappait

beaucaup plus  que les praticiens des autres corps de métier. La
- Révolution abolit tous les priviléges et tous les réglements qui
“encombraient 'abord de cette profession et, depiis 1791, les bou-

langers ne sont plus soumis qu’a des mesures de police, édictées |
-dans leur intérét méme. ' o
B Depms plusieurs siécles l’ar*t de la fabmcatlon du pam n'a
~pas été perfeotlonne d'un iota. Cette fabrication s'exéeute en’
-deux operaﬁons le petmssage et la cuisson par une équipe de

_ deux ou trois aides boulangers appeléds aides et commandés par B
_‘ un boulanger plus expert appelé autrefois geindre et mam‘renan@ :
‘brigadier. Le brigadier chauffe le four, il enfourne et défourne le =

- pain avec. pmmpmtude, car il peut se faire que, sile four est
trop chaud, qu'un. grand nombre de pains soient bruies, ou que,
&7l n'y est pas assez, la pite ait un mauvais gofit. et soit d’une
digestion difficile. Le premier aide pétrit la pite, 1a, roule, la-
tourne, la pése et lui donne la forme qu’elle d(}lt conserver une
fois cuite. Le second aide pétrit également sous la direction dv
pi‘*écéden’c et enfin le troisiéme aide sert d’homme de peine :
il casse le bois, va chercher de l'eau, compte les pains, les
brosse ete., d’aprés les ordres du brigadier.

Le travail du pétrissage comprend six opérations différentes : |
la délayure, qui consiste & mélanger la farine et les levains avec
de Ueau ; la frase, par laquelle le premier aide incorpore avec la
‘masse et & force de bras une seconde quantité d’eau, ce qu'il fait
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en l'accompagnant d'un gémissement rythmé. bien connu; 1a,
contre-frase, par laquelle il rassemble rapidement les ratissures
pour les joindre & la masse de la pite; los fours, au nombre de"
trois, qui consistent & couper la pite en dessous avec les mains
pour faire pénétrer l'air of & la retourner ainsi sous forme de
aros patons; le bassinage ou incorporation d’cau salde; enfin le
battement qui consiste & prendre la péte, a 1'élever et 4 la laisser
retomber plusieurs fois dans le pétrm pour la rendre parfmtemenﬁ
homogéne.

Le petmbs‘age se fait ordinairement avec les mains, quelquefois
méme avec les pieds quand on agit sur de grandés mMasses; aussi -
~ cette partie du travail est-elle aussi sale que rude et pénible.

Pendant vingt & vingt-cing minutes, 1'aide demeure penché au- |

dessus du pétrin, plongeant ses bras sous la pate, les raidissant,
soulevant sur ses poignets crispés la masse de farine humectée -
et qui gonfle, la rejetant, la reprenant ensuite, la frappant avec:

“les poings, I'étendant, la foulant dans tous les sens sans la -

déchirer, gemlssant avec eﬁ"ort et arrosant de sa sueur la pa,te
boursoufflée. : |

Pour obvier & ces inconvénients et diminuer la fatigue de ces
- hommes qul ne travaillent que la nuit pour donner du pam frais,
tendre, ohaud et indigeste au consommateur du mafcm on a ima-
giné des pe(:rms mécaniques opérant automatiquement le tra\-’mlf

du geindre, avec moins de force, de temps, plus de propreté et -

rendant la pate plus ferme et plus également péirie. Mais ces
inventions de MM. Ferrand, Fontaine et Mouchot fréres n’ont pas‘
eu le succes légitime que l'on espérait : 1a routine est puissan{e
et pas un progréesn’a été apporte depuxs de longs siécles & Tart ‘
de faire le pain. '
Le mode de pétrissage est le méme pour toutes les sortes et :
toutes les qualités de pain, que la farine manipulée, soit celle du
froment ou celle du seigle, de l'orge ou du sarrasin. Le pain
blanc est celui qui est fait avec la fleur de farine de froment, le -
pain bis est fait avec des farines inférieures, lepain de munition,
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consacré exclusivement & la nourriture des soldats, est de pure
farine de blé, les pains do luxe sont fabriquds avee de la farine
de gruau qui demande de nombreuses moutures et manipulations
pour arriver & &tre mise en ceuvre, ce qui augmente considé-
rablement son prix de revient, et le pain de gluten frais, conve-
nable pour les convalescents et les chabethues est de gluten,
matiére tirée du gruau.
La fabrication du pain, une fois la péte préparée, s’appelle la
panification. Le levain ayant été délayé avec une certaine quan-
- tité de farine, on le laisse reposer un certain temps dans un coin

~ du pétrip, ce qui s’appelle mettre en fontaine. On recommence

_cette opération une seconde, puis une troisiéme fois en ajoutant
de la farine & chaque fois, ce qui donne les levains de premiére,
de deuxiéme ot le levain de tous points. Puis on méle 4 1a pate un
peu de sel et de la leviire de bidre pour favoriser la fermentation.
On divise alors la masse en pdtons plus ou moins: gros que 'on

- place dansdes bannefons, corbeilles ou paniers tressés recouverts
d’un linge saupoudré de farine pour empécher la pate d’attacher

et ol les patons gonﬁent et se lévent sous 'action de la fermen-

‘ umon panaire. ‘ ‘ ‘

- Le four eta,nt alors chauﬁf’e ala tempéra,ture voulue, ce qu'on
n’apprécie que par habitude, aucune boulangerie ou manutention
n’étant munie de pyrométres, indicateurs de la chaleur, le briga-
dier enfourne les patons aprés y avoir pratiqué des entailles pour
permettre aux gaz de s’échapper et empécher ainsi le pain de
se boursoufler. Dans le four, une partie de I'eau contenue dans
la pate se vaporise et la cuisson développe les propriétés nutri-
tives du pain en lui enlevant son aigreur et son acidité. Les
petits pains sont placés sur une large bande de toile saupoudrée
de farine appelée couche et, pour enfourner, le brigadier les placo
sur salargepelle plate. Les gros pains sont renversés du banneton
sur la méme pelle et au moyen de son couteau l'ouvrier y dessine
rapidement les losanges ou les raies qui lui sont suggérées par
son imagination. Enfin, toute la cnisson enfourndce, on referme la
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porte du four, dont la sole a préalablement été balayée soigneu-
sement dos braises, ot, au bouf de deux heures ou plus, suivant

lo cas, on la rouvre pour retirer le pain. Le brigadier seul est
capable de savoir & quel moment juste on doit retirer le pain,

d’aprés le degré de chaufle, le nombre de pains, etc. Ainsi quand
le boulangor change son brigadier, le client s’en apercoit immé-
diatement, car le nouveau venu ne peut connaltre & premiére
vue les qualités et les défauts d'un four, cc,la a été reconnu de
toute évidence. ' :

Certains boulangers, pour blanelnr le pain qu ﬂs font avec des
farines avariées, ou pour augmenter frauduleusement son poids,

lui ajoutent de la craie en poudre, de V'alun, du sulfatede zinc ou
de cuivre et quelquefois de I'urine pour activer la fermentation.

Inutile de dire que la loi punit ces fraudeurs qui font si bon

marché de la santé publique et, dans un but de lucre ignoble,

mélangent au pain, cette nourriture premiére, base de l'alimen-

tation du pauvre, des drogues et des subst&noes innomables ou
dangereuses.

Il est admis ordinairement que 100 kilogrammes de farine:

rendent 130 kilos de pain blanc. Mais la perte de poids se faisant

sentir d’aprés lasurface exposée & 1'évaporation lorsde la.cuisson, -
on comprend qué le client ne peut pas exiger le poids juste des

pains dits de fantaisie dont le poids est inférieur & un kilo. Le
boulanger alors n’y trouverait plus son compte. o

Au moyen fge la farine qui avait déja payéun droit auseigneur
pour sa mouture au moulin banal était cuite dans un four éga-
lement banal et payait un second droit dit de fournage au méme

seigneur. Les nobles et les ecclésiastiques étaient naturellement
exempts de cette charge, qui fut abolie avec tant d’autres par
notre grande Révolution. . : ‘

On a apporté, depuis une trentaine d’années, quelques perfec-
tionnements & la construction des fours. On a imaginé des fours
uérothermes chauffés par des courants d’air chaud et quelques

types en ont été montés dans cerlaines grandes boulangeries
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- - parisiennes. Citons le four & dtre mobile, do MM. Coveley ot
.~ Rolland et Ie four continu de M. Pironneau qui se éompese d"tm}
© . cylindre do tole destinde & recevoir le pain, et d'un fourneau
. dans lequel se place le cylindre que I'on fait tourner 4 I'aide d’une
 'manivelle comme les cylindres & torréfier le café. Mais, nous lo =

| répétons, la routine prétend quil n'y a rien de supérieur aux.
" pétrins et aux: fours inventés il y a dos siécles, e ces modéles
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' TOUR PORTATIF DE.CAMPAGNE. .

© perfectionnés sont tombés pour la plupart dans Uoubli le plus .

“ complet. - : , :
~= 7 Les armées en campagne sont pourvues-de systémes complets
. de panification : moulins 4 manége avec bluterie et fours de -

campagne automobiles montés sur chariot. Nos troupes ensont
munies pour une assez grande partie. Ces fours peuvent cuire - -

~ en une journée plusieurs milliers de kilogrammes de pain, et ce
 sont des soldats spéeiaux, appartenant aux sections d’ouvriers,

qui sont chargés de la manutention. ' .
La patisserie est un art qui a beaucoup. de rapports avee 'la



76 LES PROGRES DE L'INDUSTRIE HUMAINE.

boulangerie ot qui ost trés-ancion. Athénes et Rome n'en igno-
raient pas los procéddds, mais ¢’est surtout depuis le moyen Age
qu'il a progressé, suivant on cela lo raffinement de plus en plus
orand de la civilisation. Les flans sont d’origine gallo-romaine,
los talmouses, les rissoles, les fouaces, les échaudds datent du
treiziéme si¢ele. Mais ¢’est sans conteste depuis Caréme, l'inven-
teur des petits-fours et des meringues, que la patisseric a pris
tout son essor. La I'rance passe pour I'unc des premiéres nations
en fait de confection de tartes, giteaux et crémes de toute sorte.
Bravo! nous ne contredirons pas ceux qui ont ainsi affirmé
que nous sommes le peuple le plus gourmet, le plus délicat ot
par conséquent le plus civilisé de la, terre tout entiére!
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~ CHAPITRE VI = .

. Denrées coloniales =

feha:c}ds et dans h,s coiomes

L de la canne ot de la bettemve qu’on Vextrait mdustmel}ement

. Vers le milieu du xn° siécle les Siciliens en introduisirent Ly
. culture dans leur ile; elle passa en 1420 & Madére par-les soins =
" de don Henri, régent de Portugal et, un peu plus tard, aux iles

x‘H,.'esf ut}e subsmnce donf, 13, ccnsammahon s accrmﬁ ﬁous }037} S .
jours: dans les pays c;mhses ot qui n'était pas connue — ou du. s
-_fmoms treswpeu, —de nos ancétres. Cette substance, cestle
+sucre que l'on fabrique- auj ourd hui avec les plantes indigénes et kS
qu pmvenaut autrefois. des’ veo*ef;a,ux cu}tivés dans les- paysf

Le sucre existe dans-un “erand nomhv‘e de pia,ntes commela®
;cmne Ia bett{*fmre 1@5 fruits; le melon, et en général dans .
j,mntes celles a, sa,veur douce et sucrée. ‘Mais ce n'est guére quel

“La canne 4 suere fut ires‘a,nmennement connue et empioyee, e
‘en Chine et dans I'Inde ol eﬁe croissait naturellement De 13,
 elle passa en Arabie, en Syrie et en Egypte et les ha bitants d¢ .

~ I'Europene la. connurent que grice aux conguétes d’Alexandre’ _}, o

Canaries qui, avec Madére, approvisionnérent longtemps I'Eu~ -

rope. En 1506 U'Espagnol P. d’Aranca apporta la canne & Saint-
Domingue, oii elle se multiplia rapidement; Gonzalés de Velosa
Gtablit les premiéres sucreries dans ce pays en 1643; les. Anglais

installérent la nouvelle industrie A la Barbade, dans les Antilles. .

Les I*mnqa.xs débutérent Vannde suivante 4 la Guadeloupe et &
B

L
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Saint-Christophe, ot fondérent dans ces fles I'art de la sucrerie,
imaginé par Velosa. '
Ce ne fut quo plus d'un sidcle apros cela que 'on découvrit la-
présence du sucre dans le tissu celluleux de la betterave, et cette
découverte fut due & un Allemand, Margrafl, qui ne parvint pas
A en tirer parti. En 1787, le baron Koppi et Von Achaldt de
Berlin essayérent d'exploiter en grand le systéme de Margraff,

CANNE A SUCRE.

mais sans plus de suceés et ce ne fut qu'en 1810 que MM. Ben-
jamin Delessert et Thiéry parvinrent, aprés des essais réitérés a
fabriquer le véritable sucre de betteraves. Napoléon I'* encouragea
_ces travaux de toutes ses forces 6t rendit méme un déeret qui
est resté célébre. L'art de raffiner le sucre a été inventé par les
Arabes, et a été portéd & un haut point de perfection, surtout
depuis un demi-si¢cle. Enfin la chimie a montré que l'on pouvait
obtenir des sucres artificiels en faisant agir des acides étendus
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“sur dlﬁ’erentes substances et la fabrication de ces sucres tirés du
- bois, de la fécule du lait et de 'amidon a fait de grands progrés
depuis. .
Lorsqu’on tire le sucre des cannes qui ne croissent que dans
Ies pays chauds, on fait passer cette plante une fois récoltée dans
une espéce de moulin ou laminoir composé de trois gros cylin-
dres de fer, élevés verticalement sur un plan horizontal ou sur
une table entourée d’une rigole pour '8 coulement du jus. Ce jus
de la canie & sucre s appelle vesou; on le chauffe dans de vastes
bassines en cuivre avec un peu de chaux pour en séparer les
‘matiéres étrangéres qui péuvent s’y trouver en suspension. Il se
forméalor’s une écume que I’on enléve au fur et & mesure qu’elle
~ se produit. Quand la dissolution est ainsi clarifide, on la con-
~ centre par la chaleur, puis on la filtre & travers une étoffe de
laine, quelquefois & travers du noir animal pour la, décolorer ot,
“une fois le refroidissement terming, on obtient une masse cris-
talline brune qui, réduite en fragments, prend le nom de casson-
nade ou de sucre cristallisé.
 Les moulms 4 broyer les cannes ont été perfectionnés & plu-
sieurs reprises. Les meilleurs systemes sont ceux de MM. Bris-
sonneau et Faure, en France, et Hergow, en Angleterre.
N ous avons dit que la, sucrerie francaise a pris un grand essor
~ depuis un siécle environ. La culture de la betterave en effet a
" porté un coup terrible & I'industrie de la canne, et aujourdhri
la presque totalité du sucre consommé en Europe provient des
usines indigénes. Le procédé au moyen duquel on extrait les
10 pour 100 de sucre que renferme Ia betterave est le suivant :
Lorsque les betteraves ont acquis tout leur développement, on
les arrache de terre, et, aprés les avoir nettoyées et lavées, on
les soumet 4 I'action d’une rdpe mécanique, qui déchire leurs
cellules et les réduit en une pulpe trés-fine. On introduit cette
‘pulpe dans des sacs de laine et on la comprime au-moyen d'une
pressé hydraulique, afin d’en exprimer la plus grande partie du
jus qu’elle renferme. Comme ce jus tend & s’altérer trés-promp-



0 LES PROGRES DE L'INDUSTRIE [HUMAINE.

toment, on le place aussitdt dans une chaudiére et on éléve sa
tempdérature & 60 ou 70°. On y ajoute ensuite une petite quantité
de chaux hydratdo, et on chaufle jusqu'a ce que I'ébullition com-
mence. La chaux se combinant alors avee les matiéres albumis
neuses ot colorantes que contient le jus, forme divers produits
insolubles qui s’élévent & la surface du liquide en écumes épais-
sos. Cette premiére opération porte le nom de défécage.

Lorsque le défécage est terminé, on décante le jus et on le fait
filtrer & travers du noir animal placé dans de grands cylindres
en tole, dont le fond est percé de trous comme une écumoire.
Par cette fillration, le jus se clarifie et se décolore. On le recoit
dans de nouvelles chaudiéres chauffées par de la vapeur a haute
pression, et on le fait bouillir jusqu'a ce qu’il forme un sirop
suffisasamment concentré pour cristalliser. On arréte alors I'ar-
rivée de la vapeur, et on laisse refroidir. Quand la température
du sirop est descendue & environ 50°, on le verse dans des moules
de forme conique, en terre ou en métal, reposant sur leur
pointe, laquelle est percée d’un trou que I'on a bouché préalable-
ment avec un "petit tampon de linge mouillé. Au bout de 24 ou 36
heures, la cristallisation est achevée; on enléve les tampons
pour laisser égoutter les mélasses; puis on retourne les moules,
et, par de petites secousses, on en détache les pains, que I'on
place dans des magasins, & I'abri de ’humidits.

L’extraction du sucre de betterave est une des industries les
plus importantes de la France. Les départements du Nord, du
Pas-de-Calais, de la Somme et de la Meurthe-et-Moselle, sont
ceux ol elle est le plus répandue. '

Le raffinage du sucre s’opére de la facon suivante : on fait
dissoudre le sucre dans de 'eau, on éléve la température de la
solution et on y jette du sang de boeuf et du noir animal; on fait
passer ensuite le sirop, ainsi clarifié & travers des filtres d’une
construction particuliére, et on le concentre par la cuisson. Il
est distribué alors dans des cbnes en terre cuite, placés la pointe
en bas et pereés & cet endroit 4'un trou que I'on tient bouchd
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o ;usqu ace qae la, cx*;smlhs&éwa soit achevée; lorsque le s:rop est
- entiérement solidifié dans ces formes, on procede au terrage, o

" opération qui eonsastc A recouvrir la base du pain de sucre fi’una\ R
bouillie -d’argile biandw,.éomf l'eau en filtrant peu & peu &

-7 travers touate la masse, dissout le sirop qui adhére encore aux. L

- .cristaux et I'entraine. On abrége I'évaporation du sucrd en

;vapeur eﬁ aux apmx‘*eﬁs ﬁe pius en plus perfezsémgﬁés qué p@sg o
sédent ces grandes usines. .- ‘

grammes annuellement, en France seulement. SRV
-Le chocoiafc est nnporﬁe dans nos contrées. sous ferme & amazz-!i “

?cﬁeﬂhs, tori*eﬁés et ‘séchés au soleil, puis dépouillés de Ieaz"Q

i“.\ au moyen de laquelle on fabrique le chocolat.

. Substxtuant au terrage le claircage qui: consiste & lessiver les |
- pains 3 Taide- de solutions saturées de sucre. ei‘. centena‘nﬁ de.
fx.moms en mom:s da mélasse. -Ce procéds ost meme le plu&?‘f R
‘;,'f‘requeﬁé cest le seul employé dans les. gr*andes r&fﬁnemes euf L
fout s Qpere px‘%que atzt@matiquement’ grice aux machmes & o

“Le chocolat, autre denrée axﬁrmﬁ@ d’un fruit qm ne mm’zé qné;‘; e o
dzms les eolgmes et dans la zone tarrzde le ca@aog a1, n'était. il
via un. szecie qu un pmdmt medwaj comme le sucre, eﬁ seuls les
ph&rm&eiens en tenaient débit: Aujourd’ hui, 11 est enire dans la’ BTN
" onsomma,twn genera,ia et il s'en absorbe des millions de kzlea’ S

des séches. Les fruits du cacaoyer; de forme oblongue, sont. ~ -~ .

‘emﬂveleppe ligneuse mum}a. 1l ne reste que les g‘mmes,,. au nambr*ef.» S ‘
fde vmgﬁ-cmq a quamnie dans eha.que gousse, et qui sont la par fm"_

_Pendant de longues années, aprés que Ia,mande da aaeaeéxer L

. eut pénétré en Euarope, -on se borna, pour fabriquer o~ -

- chocolat, & piler ces fruits dans un mortier avec du sucre en -
poudre. Aujourd’hui d'immenses usines se sont montées et ont

- remplacé par des machines perfectionnées ce systéme primitif |
de préparation. Le chocolat actuel, fabriqué par grandes quan- -

tités, est toujours un mélange de cacao et de sucre dans des
proportions variables, additionné d'un az*ozn&f o q&eieanque.

Dans les chocolats do basse qualité qui blanchissent en vieillissant,
- 6
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on ajoute do la farine ou autres produits de prix médiocre ef on
remplace lo sucre par de la cassonnade. Le mode de préparation
du chocolat esh toujours A peu pres 10 sulvant :

Aprés avoir trié et torrédfic le cacao et Pavoir réduit en pite,
on le chaufle et on le pile, & 'aide d’une machine spéciale. On y
méle alors un cinquidme de sucre et 'on soumet la pite au
broyage. Pour cela, on I'étend sur le plateau de picrre polie ou
de métal d’une broyeuse, ordinairement mue par la vapeur, et de
lourdes meules tronconiques en granit, V'dcrasent et la malaxent
en tournant antour d'un axe placé au centre de la machine. On~
ajouﬁe successivement 4 la pate, pendant ce broyage, le restant
du sucre, les aromates : vanille, cannelle, etc., ainsi que les
produzts servant a donner du poids ou & diminuer le prix de
revient, puis, iorsque l’opemtion est achevée, la masse passe a
la ifapot(.’us*{’ ‘

La tapoteuse est une table circulaire en métal dans laquelle
sont pratiquées des cavités de dimenisions voulues. Au-dessous
de ces encoches est un plateau, animé d’'un mouvement trés-
rapide dans tous les sens. La table supérieure tourne trés-lente-
ment sur elle-méme, de telle fagon que la pate déversée dans-
ces moules s’y étale convenablement, et prend la forme de
tablettes ou de plaqueties et se refroidit gradtieﬂement.*Un dis-

positif variable enléve les bavures de pate et imprime sur les =

plaquettes et sur les batons le nom du fabricant. On n’a plus
ensuite qu’ad laisser refroidir le chocolat et & V'envelopper dans
dua papier d'étain, qui le préserve de I humldlté

Les plus grandes chocolateries en- I‘ra,nce sont celies de
MM. Menier fréres & Noisiel et Lombart & Paris; les chocolats
les plus estimés sont ceux de la Compagnie du Planteur, de
Devinck, de Grillon et, a I'étranger, ceux de Suchard de Gene\e
et de Morill en Angleterre.

Le café dont la consommation va sans cesse en s’augmentant
est aussi un produit des terres tropicales.” C'est le fruit d’un
arbrisseau cultivé dans tous les pays chauds, notamment en
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Arabie, aux Antilles, dans les Guyanes et dans quelques iles,
comme la Réunion et Java;il est de la grosseur d’une cerise et
~ passe successivement du blane au jaune, au vert, au rouge,
puis au rouge-brun, presque noir au moment de son entiéro
maturité. o ‘
Le café du commerce est le noyau de ce fruit qui contient done -
deux grains seulement. Il en est du café, comme de la plupart
des productions de la nature; le terrain, le climat, la tempé-

CATE.

~ rature ont sur ses qualités une trés-grande influence; d'olt il _
“résulte que chaque contrée en produit avec une qualité spéciale
plus ou moins recherchée. La variété plus estimée de café est ‘
celui qui croit & Moka en Arabie, puis viennent le Bourbon, lo
Martinique et le Java, ainsi appelés de leur lieu de production. |

Le café vert n'est doué d’aucun parfum et n'offre qu'uno
saveur herbacée pou agréable. C'est la torréfaction qui lui donno -
son arome en développant un principe p:ﬁn*i;icgiier a cette pla.nte",
la. caféine, que les chimistes sont parvenus a isoler et qui dispa--
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rait par voio do carbonisation, lorsque la torréfaction est poussée
dun degrd un pou axcessif, ne laissant qué la cellulose impropre
4 donnoer un gofit & 'eau avee laquelle on la feraif bouillir.

L’usage du café est & pou prés général chez tous les peuples
civilisds, mais les maniéres de le préparer différent avec les
nations. Tantot on le fait bouillir, aprés avoir écrasé, dans de
I'eau que Von filtre ensuite pour séparer le mare, et on lui ajoute
du suére; tantot on le prend sans sucre et avec le mare, comme
les Arabes. Un grand nombre de modéles de cafetiéres ont été
imaginées dans le but de conserver au café tout son arome,
mais toutes se rapportent & un ou deux types possédant ounon
un filtre.

Le café, d’abord consommé seulement par la classe riche,
s'est popularisé et sa vente est énorme en Europe et én Amé-
rique, caril est répandu dans toutes les classes de la société.
Les médecins lui firent d’abord mauvais accueil, mais depuis un
sidcle on a reconnu que ¢’était loin d’étre un poison comme on
- Yavait tout d’abord prétendu. C'est au contraire une boisson
~gtimulante, tonique, facilitant la digestion et les évacuations,
-pxcitant les facultés intellectuelles sans les exalter, et conser-
vairice sil'on peut ’exprimer ainsi, puisqu’on a remarqué que
Tusage de cette plante en infusion, préserve de la consomption
et entretient les facultds vitales.

Le café arrive en sacs ou en balles, du lieu de production en
Europe. Il est vert ou grillé; la premiére opération qu’on lui
fait subir est la torréfaction qui doit étre exécutée avec atten-
tion.‘Puﬁis, le grillage opéré, on le met en vente sous la forme
de grains ou on le moud d’abord, ce qui doit 8tre d’ailleurs de
toute fagon exécuté. ' ‘

Le café comme le chocolat est 'objet de nombreuses fraudes
et falsifications. En grains, on lui ajoute de petites boules de
terre glaise moulées, séchées et noircies; moulu, onl’additionnede
chicorée et autres substances réduites en poudre. On fait du café
avee des glands doux, des baies de fruits; on lo falsifie de mille"
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- maniéres. Les cafés vendusa bon marché sous des noms falla~
cicux par des commercants sans scrupules sont ordinairement
des produits avariés par I'eau de mer qui a lavé les grains en
leur enlevant leur huile essentielle, la caféine, et n’a laisséd que
la cellulose, incapable de donner aucun gofit &4 'ean avec laguelle
on le fait bouillir, comme nous le disions plus haut.

Le thé, plante médicinale en France ef qui remplace “f’e café
on Angleterre olt I'on en absorbe des quantités phénoménales,
nous vient de Chine et d’Assam ot la récolte s’en fait sur uno
vaste échelle. Le thé du commerce est constitué par les plus
jeunes feuilles de cet arbre, désséchdes of prépm”é?s aveo Ie?
plus grandes précautions. Dés que ces feuilles ont été trides, des
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ouvriers spéciaux les plongent dans Veau houillante, les y
laissent une demi-minute, les rofirent ensuite, les font égoutter
ot les jottent sur des plaques de fer, chauffées. On les étenid
ensuite sur dos nattes ot on les roule avec la paume de la main
jusqu'd leur complet refroidissement. Elles se présentent alors
sous forme de petits rouleaux ridés, de couleur vm*dé‘utre. ordi-

LA RECOLTE DU THH.

nairement, d'une odeur aromatique et d'une saveur agréable
“quoique ameére et un peu styptique. Les.thés fins destinés &
I'exportation sont mis dans des caisses de forme cubique, vernis-
sées, doublées d’étain ou de plomb, de feunilles séches et de papier
peint. Les thés dits de caravane sont ceux envoyés en Russie par
voie de terre, ce sont, en général, les plus estimés.
Toutes les varidtds de thé connues dans le commerce so
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~divisent en deux groupes qui ne différent guére que par les-
- procédés de fabrication : les thés verts, simplement desséchés .
.~ ¢t le plus souvent colorés an moyen d’une poudre faite avec du
- platre et de U'indigo; ils sont plus astringents et plus aromatiques
que les autres: les thés noirs nommés ainsi par suite de leur -
couleur due A une sorte de fermentation qu’on leur fait subir et
- qui les rend plus doux que les autres. Citons parmi les diﬁére‘n’ces
espéces le Pélio, le Souchong, 'Hyswen, le thé perls, ete., tous‘
excellents en infusion, comme tisane ou comme boisson de luxe,

mais qui ne valent pas le café pour leurs qualités toniques et
stlmulzmtes. Cependant ils possident un alcaloide 1dcnt1que a
celui du caf@ la théine.
" Parmi les denrées alimentaires qm nous vmnnent des régions
; . mtertropmales .on peut citer le riz, le poivre, le gingembre, les.

. épices, les ignames et certams fruits comme I’ anzmas le coco, 1a - ‘.
‘banane, 101*3,110“3, ete. . L

Le riz nous vient en Crra,nde quanhte d Asm ‘mais on le cultwe

- aussi en Europe, notamment en Italie et quelque peu méme en

- T'rance, mais sans grand succés. Tous les terrains conviennent
oy cette plante, qui est la seule nourriture des. Chinois et qui
- -forme le plat national de plusieurs autres peuples : tel” que le
- pilaw chéz les Tures et le couscoussou chez les Arabes. ~
- Le poivre, Ie o'mfrembre, lacannelle, la va,m‘ﬂe la muscade et
~ gutres coudiments nous viennent des iles aux Epices, ¢'est-a-dire’
de Java, Sumatra et des Phﬂippines; Les usages de ces végétaux
dans l'art culinaire sont bien coﬁnus; ils servent & donner
du gofit aux mets dont les peuples se mnourrissent : le poivre -
assaisonne les viandes ot les 1égumes; le gingembré est employs
dans la confection de certaines biéres (gingerbeer), et dans
certaines confitures; la cannelle parfume certains ragofits et les
vins chauds, la vanille aromatise les chocolats, les crémes, les
glaces; enfin la muscade donne un gofit délicieux aux potages of;
aux ra,rmut*s ol1 on en jette quelques pincées.
Parmi los fruits qui nous viennont des colonics, on peut.citer
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en premiére ligne l'ananas dont la consommation vraiment
énorme en Amérique, so répand de plus en plus dans la vieille
Europe. On on fait des gAteaux, des salades, enfin on en tire un
aleool puissant. Le coco so popularise aussi, comme les arbouses
ot les oranges qui nous viennent des régions méridionales et ne
mirissent pas en Irance. \ '

Ainsi qu'on le voit, les ressources alimentaires humaines sont

VANILLE.

considérables et il n’est pas de végétal ou d’animal auquel on
' ’ait quelque peu gofité. Guidé par ses instinets sensuels 'homme
- a inventd un art pour la mise en ceuvre de tous ces produits de-
la nature : la cuisine a eu. ses grands' hommes et ses héros qui
s’appelaient Lucullus, Vatel et Caréme. C'est une invention de la
civilisation, et la race des Brillat-Savarin, des Brisse et des
Monselet est loin d’'étre éteinte, surtout en .France, toujours le
premier pays du monde pour les raffinements de sa cuisine et la
délicatesse. des produits.



CHAPITR VII
i.a Vigne et les Alcools.

L epeque & 1aquelle Pemonte la, oulture de la, vigne se pem .
dans la nuit des temps. La szle, on s’en souvient, l'attribue &

‘ - Noé qui le premier pressa 1)‘es,gmppes, laissa fermenter le jus -
o oqu'il en avait extrait et s’enivra d'une facon véritablement

scandalense pour l’epoque. Les Egyptiens faisaient I'honneur de
la découverte de ceﬁte plante & Osiris, et les Grees en faisaient -

. .remonter 1’01’10‘13:16 , Bacchus, personnage légendaire qui n'a

,f“f.peubetre jamais emste. Ce quil y a de certain, c’est que les :
~ Phéniciens introduisirent la, culture de cette plante sarmenteuse .

~ dansles iles de I’Ar'oinpel la Gréce, la Sicile, I'Italie et enfin sur o
- le territoire de Marseﬂle. Numa futle premier roi de Rome qui

autorisa l'usagé du vin comme boisson. La vigne 8tait déja
cultivée dans une grande partie de la Gaule lorsque. Domitien la
fit arracher et ce ne fut que sous empereur Probus au m° siécle

que les Gaulois purent reprendre cette culture. Aucommence- =

~ ment du v° siécle la vigne avait gagné les coteaux du Rhone, do
la Sabne, le territoire de Dijon, les rives du Cher, de la Marne
et de la Moselle. Depuis, elle a été transportée et multiplide dans
toutes les parties du globe ol elle peut croitre, et jusqu’a ces
derniéres années, elle avait donné des résultats magnifiques
quand un effroyable fléau s’est joté sur cette malheureuse plante

déjs attaquée par plusicurs maladies. Le phylloxéra, animal
| (89)
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microscopique, a onvahi la plupart des grands vignobles ef
aujourd'hui on ost fored de fabriquer le vin sans raisin !

11 existo un grand nombhre de variétés do vigne produisant du
raisin pour la table et pour le touncau : le mauvillon, le pineau,

- VIGNE,

le noirien, le gamay, le volnay, le carbonet, le verdeau, lo
meslier blane, le chasselas, le franc-pineau, le muscat blane, lo
malaga, le corinthe, etc., qui réussissent surtout sur les coteaux
bien exposés, dans des terrains graveleux et dans des régions
tempérées. La France est lo pays ol olle crolt le mieux, mais
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eile reasszt e@alement dans les }mvs plus méridionaux : IEspa@ne

Htahe, U A}rreme les Acores et 'Amérique.

- Les meilleurs et les plus renommés v;n*n@blaq en I“fzmee ot A
. Tétranger, sont les suivants : -
1° Pour les vins de Bonrn‘QO*n{, C}GQ—VQHWCO“& Chamherfm,‘ ‘

ths, Pomard, Corton, Beaune; 2° pour les vins de Bordeaux : -

Médoc, Ch&teau~Lafﬁtﬁe, Ohateau-Margmm, Saint-Estéphe, Saint-

- Emilion, Léoville, Pouillac, Grave, Sauterne et Barsac; 3° pour -

,1e"s~v§ns’ de différentes régions: le Monibazillac, de la cbte du -

,f-'Gremche < ,
- Parmi les vins desq ays e%mngors on czfe wrtouf en hspawo S

,‘{;:'\"I,','ChyPre, ‘de Chio et de Candm, en Perse, le vin de Chiraz et
~ enfin,. dans IAtianthue le vin de Madére et de Vidogne. o

" aucun reméde sérieux n'a été apporté & ce navrant état do

" chosés. Sommes-nous donc condamnés & ne nous désaltérer. -

" bientdt que des produits chimiques des empoisonneurs patentés
- qui, sous couleur de vin, nous débitent d’abominables drogues

qui font de notre systéme digestif un laboratoire de chimie? O -
rouge hqueur du pére Noé, jus de la vigne tant chanté par les o
poétes, toi qui donnes des bras au fravailleur, des forces 4 -

" I'nomme des champs, de I'esprit au littérateur, foi qui coloresla -
. triste vie en rose et nous fais oublier nos chagrins et nos peines, -

es-tu condamné & disparaitre de notre globe déjad si monotono

sans toi?... o
Mais ne nous laissons pas emporter dans le vide des inutiles

les vins de Champagne mousseux : Ay, Sillery, Mareuil; 4° pour . L
“Lot, ~du Moulin-i- Vent de Céteﬂliétie, de Jurancon .ot (?GY_,;}:'
i}e Xeéres, 'Alicante, le Malaga; en Portugal le Porto; en Ital*e} o

. le Lacryma-Cristi, le Malvoisie; en Sicile lo Marsala; en Allema-
' gne le Johannisherg': en Hongrie, le Tokay ; en Gréce, le vin do o

Bt dzre que tous ces vignobles, autrefois si x*elmmmes, sonf;}
REa -‘pour la plugat ai;taques par ‘une foule de maladies qui les -

déciment! Le mildew, oidium, la pourriture noire, le phyl- .
‘»}ioxem, ete.; font ehaqno jour des ravages plus importants et - -
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regrets ot voyons comment on {ransforme le jus du raisin en vin.

11 est uno curicuse expdérience de chimie que 'on répete sou-
vont dans los cours of qui met en dvidence cette transforma-
tion. Lo glucose ou sucre d’amidon ef le sucre de raisin dissous
dans Peau distillée et placds & 'abri du contaet de I'air, se con-
sorvent sans altération pendant un temps indéfini. Mais si on
ajoute & la dissolution une certaine quantité de levire de bitre, et
qu'on soumette le mélange 3 l'influence d’une température de 25
A 80 degrés centigrades, on voit le sucre disparaifre peu & peu
ot se transformer tout entier en acide carbonique qui se dégage,
et en alcool qui reste dans le liquide. Ce phénomeéne, c’est la
fermentation alcoolique. La leviire de biére qui, dans cette circon-
stance, joue le rble actif de ferment, est une espéce de germe
microscopique, le mycoderme, composé de cellules ovoides rem-
plies de granules excessivement petits suspendus dans un liquide
mucilagineux. M. Pasteur a fait I'étude spéciale de ce ferment et
il nous l'a montré dans toutes ses différentes phases. Pendant
que le travail de fermentation s’effectue, on voit toutes ces
cellules s’agiter, monter i la surface du liquide, puis redescendre
pour remonter encore, entraindes par les bulles de gaz acide
carbonique qui s'échappent de tous les points de leur surface.
Mais peu & peu leur volume diminue, leur forme s’altére et elles
finissent par disparaitre ou plutdét par se convertir en une
matiére grisdtre et inerte. Ainsi, le ferment est un étre organisé
et vivant qui, mis en contact avec une dissolution de sucre, pro-
duit une force particuliére en vertu de laguelle le sucre se
dédouble et se transforme en alcool et en acide carbonique.

Si, au lieu d’ajouter & une dissolution de sucre de la leviire de
biere, on y introduit une matiere organique azotée d’origine
animale ou végétale comme du blanc d'ceuf, du sang, de la
gélatine, du gluten, ete., la fermentation se produit encore;
mais il est ndcessaire, pour qu’elle commence, que I'air atmo-
sphérique intervienne. Lo ferment se développe alors spontané-
ment ou, d’aprés M. Pasteur, par les germes apportés par lair :
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une premiére cellule s’organise et en produit hientdt une seconde
- par une sorte de bourgeonnement qui s'opére en un point de sa

surface externe; celle-ci en engendre une troisiéme et ainsi de
_suite,ﬁ jusqu'a ce que la matiére organique nécessaire & cette
génératibn soit complétement épuisée. Lo ferment ainsi déve-
loppé réagit alors sur le sucre et reproduit la série de phéno-
'méne‘s que nous venons d’indiquer. - |
Nous avons vu commenﬁ le ferment se détruit a mesure qu’il
aout sur le sucre pour le convertir en alcool et en acide carboni-
que; nous venons de voir comment il prend naissance. Or, si l'on
~ajoute & une dissolution de sucre contenant de la leviire de biére

f (ferment) une matiére organique azotée, le ferment se.détruira

~ d’'un obté et se reproduira de l'autre; de sorte que, la fermen-

‘ tatlon achevée, il pourra, rester dans la liqueur une quantlte de
levure plus grande que celle qu'on y avait d'abord introduite.-

Clestce qu1 arrive dans la fabrication de la biére; la levire
o kauo'mem‘e 4 peu pres dans le rapport de 1.& 7, parce que I'in-
“fusion d’orge germee avec laquelle on prépare cette boisson con-
tient une crrande quantité de matiéres azotées, qui, en s'orga-
“msant produlsent beaucoup plus de ferment qu’il n’en faut pour
o detrmre tout le sucre qui se trouve dans I'infusion.

Le sucre de canne ne fermente qu’s la condition d'8tre préala-
;“blement transformé en sucre de raisin, sous l'influence des
“acides. aﬁ’fubhs Cependant une dissolution de sucre de canne,
melanoee avec de la leviire de biére, subit la fermentation; car
la, levire renferme tmgours des acides veoemux en proportion
suffisante pour{ opérer la conversion de ce sucre en sucre do -
- raisin. La fermentation est alors dans ce cas beaucoup plus

lente.
Presque tous les sucs des végétaux contiennent des matiéres
- sucrées ou amylacées, associées 4 des substances albumineuses
susceptibles de les faire fermenter; ¢’est méme sur ce fait que
repose la fabrication du vin, de la biére, du cidre, et, en général,
“de toutes les boissons alcooliques.
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La prowmicroe opération do la fabrication du vin, ou vinification,
est lo fouluge. Prosque partout ce foulage est accompli par des
hommes qui piétinent los grappes dans une grande cuve en bois,
& mesure qu'clles y sont versées. Cet éerasement du raisin a
pour but de metire lo jus en confact avec l'air, condition indis-
pensable au développement de la fermentation. On sait en effet
que les raisins abandonnds & eux-mémes séchent et ne fermen-
tent pas. Aussitdt que les grappes sont écrasées, ce qui se faif
aussi quelquefois dans des. fouloirs en magonnerie au moyen de
pilons mécaniques, la fermentation commence : le sucre contenu
dans les raisins se change en alcool qui reste dans la liqueur et
cn acide carbonique dont le dégagement tumultueux souléve les
matiéres solides et les réunit & la surface sous la forme d'une
crofite qu'on appelle le chapeau. Au bout de six & huit jours, lors-
que la fermentation est sur le point de.cesser, on procéde au
décuvage. On soutire d’abord le vin par un robinet, situé prés du
fond de la cuve, et on exprime ensuite le marc ou résidu au
moyen d’une presse. Le liquide est regu dans des tonneaux que
T'on a soin de ne boucher qu’incomplétement parce que la fer-
mentation continue encore et, pendant un certain temps, dégage
de 'acide carbonique. Peu & peu, le vin s’éclaireit, les matiéres
étrangéres qu'il tenait en suspension se deposent et forment la
lie. On soutire de nouveau, et quelques mois plus tard, en mars
ou en avril, on s’occupe du collage qui s’opére avec du sang de
beeuf ou de la gélatine pour les vins rouges. Ces substances se
combinent avec le tannin, et entrainent en se coagulant toutes
les matiéres qui troublaient encore la transparence du vin. Pour
coller les vins blanes, on préfere la colle de poisson parce qu'elle
sc coagule plus facilement. '

Les vins de Champagne mousseux sont ordinairement faits
avec des raisins noirs trés-sucrés et dégageant beaucoup d’acide
carbonique par la fermentation. On le sépare, par un premier
soutirage, des pellicules qui lui donneraient de la couleur, et,
apres deux ou trois collages successifs, on le met en bouteilles
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que 'on bouche avec beaucoup de soin et un fil de fer solide.
L'acide carbonique, continuant & se dégager, se dissout dans le
- vin et le rend mousseux. Soumis & une nouvelle pression, on en
retire un jus légérement coloré qui produit le vin rosé. Apres
une fermentation suffisante et deux ou trois collages successifs,
on ajoute au vin 3 a5 pour 100 de sucre candi, et on le met dans

PRESSOIR POUR TABRICATION DU VIN.

des honir»iﬂes; dont ies bouchons sonf maintenus par un fil de fer.
Le sucre éprouve la fermentation alcoolique sous Uinfluence du
ferment qui existe encore dans le vin; mais Pacide earbonique
ne pouvant so dégagor, reste emprisonné dans lo vin sous une
pression de plusicurs atmosphéres, ef 1o rend mousseux. .
Lorsqu’on veut que les vins conserveunt, apres la fermentation,
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une proportion asses considérable de matiére sucrée pour avoir
une saveur douce, on fait évaporer une portion du mofit jusqu’a
consistanco sirupeuse, et on la méle avec l'autre portion avant
la fermontation : ¢’est ainsi quo se font les wins cuits (Malaga,
Rota, Frontignan, Lunel, ete.). Ces vins sonf aussi appelés vins
liquoreux ; on los oppose aux wins secs, ou 'alcool domme comme
dans le Madere. _

Considéré chimiquement, lo vin est un composé d’cau, d’esprit-
de-vin ou d’alcool, de matiére sucrée, d’acide malique, d’acide
tartrique, de tartrate acidulé de potasse, d’acide acétique, d’'une
matiére colorante qui a quelque analogie avec le tannin, et quel-
quefois d’'une substance aromatique. La matiére colorante ne se
rencontre que dans les vins rouges; les vins blancs sont préparés
avec les raisins blanes, ou bien avec le mofit des raisins noirs
privés. de l'enveloppe de Ienrs grains. La substance aromatique,.
qui constitue ce qu’on appelle le bouguet, est due, suivant Liebig -
et Pelouze, a un prihcipe qu’ils ont isolé et appelé éther wnanti- .
que. Les raisins donnent en général un vin d’a,utant plus alcooli-
que qu'ils contiennent plus de sucre - L

On connait 'usage du vin dans I’economie domestique : ses
offets varient selon la proportion des éléments dont il est com-
posé. Les vins sont en général nourrissants, toniques et stimu-
lants ; ils le sont d’autant plus qu’ils contiennent plus d’alcool.
Le tableau suivant indique la quantité d’alcool contenue sur 10{)
parties dans les principaux vins : ’

Syracuse, 2528  Roussillon, 18,13 -

Marsala, . . 25,00  Hormitage blane, 17,43
‘Madére, 22,17  Malaga, 17,26
Teneriffe, 19,79 Malvoisie de Madere, 16,40
Xéreés, 19,17 Clairet, 15,52
Constance blane, 19,75  Schiras, ‘ 15,52
Lacryma-Christi, 19,70 Lunel, ‘ 15,10

Constance rouge, 18,92 Bourgognae, 14,57
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5 Sauteme, o e ;14,22_ Champag‘ne,_ 12,61
»_B&rsau,_,,_/j . 1386  Hermitage rouge, 12,32
. Grave, . 1280  Cote-Rotie, . 1232 -
i .;.Frontigmn,.».:j © 1279 Rhin. 12 08;

o Les vins f‘nbles en a}eoef zmparfmtement fermentes ei; chav j
" j gés d’acides, comme les vins de la Brie et des environs de Paris;

désaltérent bien, mais stimulent faiblement Iestomac. Bus enl;', R

- trop grande quantité, ils produisent des aigreurs et des coliques. e

. intestinales; ils ne conviennent pas aux estomacs faibles. Les. -

ff"b}es dont 1a téte se trouble facilement. Les vins légers et nou- -

- vins genereux, contena,nt beaucoup d’alcool et bien fermentds, . .
f;mﬁ‘axchxssent moins, mais ils .stimulent davanﬁwe excitent
~Tivresse et, par suli:e, ne conviennent pas aux personnes 1rmta,~,; -

_veaux. stimulent vivement et premptemen désaltérent. bien, - .

Vecha&ffenﬁ peu ef; dsnnent lieu, méme en petlte quantité, . Aune "

- ivresse instantanée qui se borne & égayer sans étourdir. Les .~ -

~ vins les plus favombles a la digestion et dontl'usage presenie le

""moms dmconvements sont ceux qui, légérement acidulds et‘,;':,':,'f‘
s&fﬁsammenﬁ genereux eantlennent des quantités modérées. T

. “d’aleool, peu de mucilage, suere et qui ne sont pas %;res—charwes o

- de matiére colorante et de ta,rf;re} comme les vins de Bourgogne

;:.i ef, de Bordeaux.

" Dans’ les pays du NOP& comme I’An@lei;erre les Pays~}3as,»i .

o ';:‘ lAllemagne, le raisin ne mrit pas. On y a suppléé par l'inven-.
- tion d’une autre boisson faite d’orge germée et de houblon, trés-

" hygiénique et rafraichissante. La biére est une boisson légere-. :

ment alcoolique préparée avec les graines des céréales, princi-
- palement avec l'orge, dont le prix est moins élevé.

Pour fabriquer la biére, on commence par mouﬁleri orge avec o

4 fois son volume d’eau, afin de la faire germer plus facilement..
Lorsque les grains sont suffisamment gonflés, ce qui exige un.
temps variable de 12 & 86 heures, suivant la saison, on les porte

" au germoir, espéce de cave ou de cellier, surle sol duque; onles
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dtend en une couche de 40 & BO centimétres d'épaisseur, Au boutb
de 15 4 20 jours, la germination est achevée. La gemmule a pris
alors un développement égal aux deux tiers de la longueur du
arain, et avec olle s’est formde une substance particuliére, la
" diastase, qui jouit de la propriété de transformer en glucose toub
'amidon des grains d'orge. Pour arréter la germination, on
retire I'orge du germoir et on la desséche, d’abord dans un
‘grenier & l'air libre, enSuite dans une étuve & courant d’air
chaud. Puis on détache par une espéce de tamisage les radicelles
devenues cassantes, et on concasse les grains entre des meules

horizontales en pierre convenablement écartées. Le produit de -

cette premiére opération porte le nom de malt.

On procéde alors au brassage ou saccharification du malt. On
se sert pour cela de grandes cuves en bois munies d’un double-
fond percé de trous. Le malt est étendu surle kdouble—fand et, par
Uintervalle de quelques centimétres qui sépare les deux fonds,
on introduit dans la cuve de I’'eau & 70 ou 75 degrds. On brasse
vivementle mélange avec des espéces de fourches, puis on ferme

"~ la cuve et on laisse le fout en repos pendant environ trois

heures. On soutire ensuite le liquide et on le fait chauffer dans

~ de grandes chaudiéres avec du houblon, s sans le pmnczpe amer
duquel la biére s’aigrirait promptement. . ‘
Lorsque le moft de biére ainsi obtenu est sufﬁsammeﬂt con-
centré, on le fait couler, aprés en avoir séparé le houblon, dans
des cuves trés-larges et.peu profondes, appelées rafraichissoirs ot
sa température tombe bientdt a 15°~ de 1411 passe dans une cuve
trés-profonde, dite cuve & guilloire ou & fermentation. On y
délaye une petite quantité de leviire de biére.provenant d’opéra-
tions précédentes, de maniére que la fermentation spiritucuse
s’établisse. Dés qu’elle est terminée, au bout de peu de jours, on
~soutire la biére pour en séparer la nouvelle levire qui s'est
formée. Enfin on procéde & la clarification avec de la colle blan-

che de Flandre ou avec de la gélatine, et on la met en tonneaux
pour la conserver. ’
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~La biére bien préparce se conserve d'autant plus longteni) s
qi'elle est plus forte. On en connait de plusieurs sortes : ale, le
porter, le stant, le ginzerbeer, biéres anglaises trés-aleooliques,
le faro, le lambic, la biére blanche et brune provenant d’Alle-
~magne et de Belgique. Ces boissons prises en grande quantité
produisent une ivresse prolongée et stupéfiante, et causent des
vertiges et des maux d’estoniac.
La biére, si tant est qu’on puisse donner ce nom 4 une boisson
E ne contenant pas de houblon, est connue depuis trés-longtemps.
- Moise trouva cette boisson en usage en Egypte et les Grees qui
- la connaissaient lui donnaient le nom de vin d’orge. Les Gaulois
- Vappelaient cervoise et les Espagnols et les Allemands la connais-
- saient de temps immémorial.
| ~Actuellement, la biére se fabrique sur une immense échelle
* anstous les pays du nord. C'est en Angleterré qu'on trouve les
plus belles et les plus grandes brasseries, et celle de Barclay
Perkins passe pour une merveille; elle a livré dans une seule
- annde jusqu'a 838,059 barils de biére. On trouve appliquées dans

' ces immenses usines toutes les ressources de la mécanique. La

- machine & vapeur qui s'alimente elle-méme automatiquement
d'eau et de charbon, emplit et vide les tonneaux, fait monter i
20 métres de hauieur une colonne d'cau de 0,06 ¢. de diamétre : ‘
“elle fournit I'orge, le houblon, elle brasse, elle décante les
liquides ; elle transporte les cuves et les tonneaux, les ferme, les
~nuttoie ; elle fait monter ou descendre incessamment des masses
énormes de grains de charbon de terre ot de bois, enfin clle
| accomplit gilencieusement tous les fravaux pénibles, ne laissant
& Thomme que la direction du travail. La biére aussitof
achevée est soutirée par des pompes ef condunite par des tuyaux
de fonte passant sur les foits of sous les chaussdes jusqu'dy
dimmenses cuves do 25,000 litres de eapacite dou on la reprend
pour Ventonner dans des fts. Enoun mot, ¢’est un travail veai-
ment merveilleux.

Dans un certain nombre de pays, on ne hoit pas de bicre et on
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utilise les fruits du terroir pour en faire de la hoisson. C'est ainsi
que l'on fait des piquettes de fruits sauvages : prunes, prunelles,
arbouses, merises, ete. Mais laplus commune et la plus répanduc
est certainement le cidre fait de pommes ou de poires derasées et
dont le berceau est en Normandie. ‘

Le poiré est blanc, le pommsé est orangé; le poiré ressemble
aux vins blancs, dont il présente la saveur vive et piquanté' le
pommsé est plus fort, plus généreux et aussi plus agréable. Le
poiré n'a, presque point de quahtes nourmssantes, tamchs que le
pcmme en possede beaucoup. Le pmre atta,que les nerfs, produxt ‘
& la k)nmze le tremblement des membres et la paralysie. Le
pommé soutient les forces, developpe i’embonpomt procure de‘_
la gaieté. Rien d’étonnant, dés-lors, que chez les paysans, le
pommeé serve de boisson habituelle et le poiré de bmsson
d'extra. :

Tous les estomacs ne se trouvent ms bien de 1’usaa~e 1&Xaﬁf o
du cidre : il irrite les estomacs délicats et trouble leur dlo*estlon :
On I'accuse de donner la goutte; mais ce reproche ne semble
pas justifiable:il n’y a pas plus de goutteux en Normandie
qu'ailleurs. ' R

Le cidre différe des autres liqueurs fermentées extraites des
fruits par 'abondance de I'acide malique qui entre dans sa com- :
position. On le retire presque toujours des pommes de diverses ' _
espéces; sa quahte dépend de celle des fruits, du de@re de leur ;

maturité et de la maniére de confectionner la liqueur.

Lorsque les fruits sont bien mirs on les expose d’abord pen-
dant queique temps au soleil dans un lieu bien sec, puis on les.
pile dans un moulin 4 meules verticales tournant dans une auge
circulaire ; quand ils sont 4 demi écrasés on les brasse avec
un cinquiéme de leur poids d’eau, puis on les met dans une cuve
olt on les laisse fermenter. Mais ce systéme est peu économique
ot on soumet le plus généralement la pulpe écrasée et d’ou est
sorti le premier cidre, dit cidre sans eau au pressoir qui extrai t"
tout le jus des pommes que l'on peut mouiller deux fois et qui
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- donnent deux cidres de qualité inférieure. On entonne le jus
“dans des tonneaux et, quand on veut avoir du cidre mousseux,
on le met en bouteilles cing ou six jours aprés, mais en ayant
soin de ne boucher que légérement et de mettre les bouteilles
dans une position verticale, ce qui diminue la fermentation et
les empéche de sauter sous la pression intérieure de l'acide
carbonique qui se dégage. Les meilleurs cidres sont ceux de
Normandie, de Bretagne et de Picardie. Ces derniers, traités
"d’une 'certaine maniére, sont méme tres—frequemment trans-
formés en vins de Champagne authentique et que 1'on expédie &
- Paris qui &en regale.
| - L’alcool, d’un usage malheureusement si repandu, provxent en
- ﬂ'eneral de Ia dzstxlla,tlon du vin, du cidre et de toutes les maﬁeres‘
" fermentées, mais on le retire aussi du marc des Aruits, des
noyaux des grains et de certaines plantes, telles que la |
betterave qui eon’mennent de notabies quantltes de sucre végétal.
; L’a,lcool du commerce ou t’rms~szw est le plus ordinaire et ¢’est
celui qui, teint en Jaune au moyen du caramel, est appelé e:mQ
, de~V1e par les consommateurs. -
, L’ Equ-de-vie, le Cognac et IAzma Jnac ne sont pa,s les suules;
~ boissons qui renferment beaucoup d’alcool ; nous avons encore
le Rhum (54 p. 100 daicool) obtenu par la distillation de la
mélasse du sirop de la canne & sucre fermenté. Le plus renomme
nous vient de la Jamaique; il doit sa saveur particuliére 4 une
~huile volatile. Le Tafia (54 p. 100 d’alcool), obtenu aux An‘tiiles
par la distillation du mofit de canne fermenté. Lo Kirsch, obtenu
par la distillation du suc fermenté des cerises noires sur les
noyaux. Il doit son odeur d’amendes améres & 'acide prussique;
on le fabrique en Suisse, en Allemagne, dans les Vosges, Ia
Meurthe, etc.; le meilleur nous vienf de la Forét-Noire. Le kirsch
renferme comme les liquours précdédentes environ 5t pour 100
d’alcool. Le Marasquin, de Zara, obtenu en Dalmaltie, do la fer-
mentation des prunes ou des péches, n’en est qu'une variété. Le
Gin, le Genitvre, le Wisky, sortes d'cau-de-vie de grains, soni
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retirées en Angleferre, en Hollande, en Belgique, des liqueurs
formentées de la dréche cf des autres céréales avee ou sans
baies do genidvre (B2 pour 100 d'alcool). L'Arack ou eau-de-vie de
iz ost vetirée aux Indes-Orientales du riz fermenté,

Pris & des doses modérdes, Valeool stimule légérement la
muqueuse do I'estomac, augmente la séerétion du suc gastrique
et facilite la digestion. Sous son influence lappétit renait, le
pouls se reldve, la chaleur périphérique s’accroit, la circulation
est activée, le systéme nerveux reprend une nouvelle vigueur.
toat Porganisme, en un mot, acquiert un certain degré d’énergie
vitale qu'il n’avait pas auparavant. Mais si par malheur, la dose
convenable est dépassée, la scéne change. L’alcool produit
d’abord une excitation de la circulation cérébrale, correspon-
dant aux phénoménes d’exubdrance intellectuelle ci-dessus
déerits, puis bientdt une véritable congestion; et toutes les fois
quil y a congestion cérébrale, il faut s’attendre a voir éclater le
délire. En mé&me temps que la peau devient plus chaude, que le
‘visage rougit, que la respiration s'accélére, les iddes deviennent
peu & peu incohérentes; Vindividu, complétement « saolil», cette
'fois, disserte et gesticule sans fin, rabAchant la méme chose avec
une persistance déplorable. Souvent, il devient querelleur,
“violent, lachant & la face de ses compagnons des injures gros-
siéres, souvent des vérités, in vino veritas; ¢’est alors que Clitus -
tient & Alexandre des propos hors de saison et que celui-¢i, non
moins ivre, saisit un javelot et le lui passe au travers du corps.
Ce n'est pas toujours le caractére de l'individu qui se montre
mieux & nu dans ces circonstances; cette aventure fameuse en
fournit la preuve, car 1é conquérant de I’Asie, aprés tout, n'était
pas cruel. ‘

Dans ce paroxysme, le buveur devient idiot et stupide, tel
autre querelleur et dangereux; chacun met & nu le fond de son
caractére et montre & la société ses instincts plus ou moins per-
vers. Par bonheur, la force musculaire manque, la station
debout est mal assurde, la marche chancelante, les mains mala~
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‘dvmtes, ce qui permet de se rendre maitre le plus souvent du
buveur et de larréter avant qu'il ne se porte & des méfaits.
L’alcool, dont il se fait une si effroyable consommation dans
toutes les nations civilisées, est retird, par distillation du vin, du
mare des fruits, des matiéres fermentées et méme de certains
végétaux renfermant du glucose. C'est l'excitant préféré des
ivrognes qui, avec le vin et la biére, en font un constant abus.
Encore si les liquides ingérés étaient naturels! Mais dans Ia
plupart des cas, ce sont des poisons que le buveur avale. Car,
~on ne peut le nier, ce n’est pas dans la classe élevée, qui a a sa
- disposition-les vins vrais et les alcools purs, que l'on s'enivre
. _par partie de plaisir. Ce sont les misérables q'ui ne peuvent . -

.~ payer que quelques sous un verre de liquide, qui boivent ces

- vins fabriqués, mélangés de campéche, d'acide tartrique, de
- {uchsine, aniline et autres couleurs dérivées de la houille, ces
“alcools frelatés et toutes ces boissons abominables dont l’us‘a‘gef :
-répété a conduit & Valcoolisme, ce vice honteux, cette maladie
terrible qui pése sur les pays civilisés. Sur cent cas de folie, il--
y en a vingt dus & Uivrognerie et, ce qu'il y a de plus triste,
-~ ¢’est que Valcoolisme est héréditaire!
La liqueur la plus en usage actueﬂemenﬁ et dont l’abus repbtu
~conduit a T'alcoolisme, c’est l'absinthe, la terrible déesse aux "
veux verts, qui conduit & la folie et & I'abrutissement ceux qui
. se livrent & son culte passionné. -
L’absinthe actuellement répandue dans le commerce est une
liqueur complexe, le plus souvent préparée & [roid : c'est de
I'aleool renfermant de Uessence d’absinthe, additionnée d’essence
’anis, - d'angélique, de bodiane, de fenouil, de mdélisse, de
lavande et d’origan. Ces derniers ingrédients sont inoflensifs; ce
n'est que l'alcool et U'absinthe qui sont mallaisants dans les
absinthes de bonne qualité. Mais dans les liqueurs inféricures,
on y mélange de la résine et on remplace par du sullate de
cuivre, qui donne la teinte verto si recherchde des buveurs, les
plantes aromatiques dont I'emploi est assez colifeux,
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Choz los individus adonnds i I'absinthe, — quelques-uns absor-
boent cing & six verres par jour, ef plus — on voit se développer
beaucoup plus vite les phénomenes d’abrutissement, d’hébétude,
obsorvables chez tous les ivrognes : le délire surtout est préma-
turé. Enfin, dans un cortain nombre de eas, on voit apparaitre
chez les buveurs d’absinthe do véritables accés épileptiques, des
cerises de cette maladie qui dans tous les temps et dans tous les
pays a inspiré aux hommes tant d’horreur et tant d’effroi. L’'em-
poisonnement par Vabsinthe est plus rapide et plus pernicieux -
que 'empoisonnement par les autres boissons alcooliques.

Nous le répétons done : craignez 'abus du vin et des liqueurs
fortes. Nos ancétres, les hommes primitifs qui travaillaient
cependant beaucoup plus que nous et qui ne les connaissaient
pas, s’en passaient fort bien, aussi étaient-ils robustes et bien
8quilibrés sous tous les rapports. La raison qui distingue
Yhomme des animaux doit nous servir & modérer nos penchants,
4 les réprimer et & dominer nos convoitises.

Le meilleur moyen pour lutter efficacement contre I'alcoolismo
qui nous envahit est encore l'instruction qui éléve Vesprit et les
faculiés intellectuelles, et nous fait considérer avec dédain et
dégolit ces plaisirs qui ruinent la santé, vident la bourse et
avilissent I'homme au degré des animaux les plus inférieurs.
L’ivresse est honteuse et malsaine, et cependant elle s’éfend et
gagne les populations, malgré les lois et les imipbts prohibitifs
dont les liquides sont frappés. Quel singulier animal est done
I’homme pour aimer ainsi s’empoisonner de gaité de coeur! Nous
avons le tabac, l'alcool, la dynamite, les canons rayés, nous
sommes bien montés en vérité et on peut se demander si vrai-
ment Yhumanité cherche & s’andantir plutbt qu’a sortir de V'or-
niére ol elle rampe depuis si longtemps, & s’abaisser en un mot
plutdt qu’a prendre résoliment son vol vers les hautes sphéres,
vers la contemplafion, vors I'idéal ¢t vers la liberté !
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LE VETEMENT
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LAnx teznps primitifs

Nons av:ms vul homme mmomcr successwcment 1 {u'me fazte ;

: ﬁ d un cailloux trancha,nt emmanché au bout d'un long et solide

~ baton, la fronde, Varc, la fléche, le bouclier qui lui permettaient
~Q’atteindre de loin les animaux dont il voulait faire sa proie, ou

- de se défendre contre ses sauvages ennemis; nous l'avons vu .

“découvrir le feu, reconnaitre les métaux, inventer la sidérurgie
- et la forge; enfin nous avons assisté & ses premiers essais de

~culture, d’abord bien naifs, bien rudimentaires, puis se perfec-
~tionnant avec les anndes. :

Mais longtemps avant que l'on elit- imaginé de fomh*e lo
minerai pour en faire du bronze ou du fer, longtemps avant que
le premier tronc d’arbre n’efit déchiré le sol pour préparer les
semailles, avant que larc ne fit inventé, que le feu ne fit

découvert, avant que I'astronomie, la science la plus ancienne,
ne fiit née, 'homme avait eu & parer & des besoins pressants : lo
premier était de se nourrir — nous avons vu ce qu'il a fait dans
cette voie, — le second était de se vétir, — nous allons examiner
quelle a été son industrie en cette matiére, — le froisicme a été

de s'abriter avec sa famille contre les rigueurs de I’ &tmosphere,
(107)
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il n’est né qu'ensuite & la vie intellectuelle qui est encore peu
avancée, malgré les siecles accumuléds.

Le berceau de lhumanité semble avoir ¢té le continent
asiatique, les régions embaumdes des Indes et de I'Himalaya,
ol la température est douce et chaude, les {rimas et les tem-~
pétes inconnus. D'abord grossiers, nos ancétres durent se
dégager lentement de leur rudesse primitive. Le plus grand pas
dans la voie du progrés intellectuel et artistique n’a pu étre fait
tant que les besoins matériels et la lutte pour Vexistence ont
imposé leur dur et constant labeur. C’est & la faveur de circons-
. tances heureuses, d'un climat plus doux, au milieu des fruits
nouveaux, d’une terre plus fertile, en une ére de prospérité et de
tranquillité, que la matiére a quelque jour cédé le pas & Uesprit.
Le premier homme qui a dessiné une téte de mammouth, une
silhouette de cerf, un portrait sur quelque corne polie, le
premier qui a composé un bouquet de fleurs sauvages pour
Voffrir & sa bien-aimée, le premier qui chanta la plus simple
mélopée des ages d’enfance ou qui sut faire résonner une corde
harmonieuse, le premier artiste, le premier contemplateur, le
premier réveur, n'avait certainement & ce moment ni faim ni
froid. L’humanité pensante n’a pu s’éveiller que sous la douce
température d’une contrée fertile, également éloignée des glaces
polaires et des bétes féroces des tropiques. C'est la famille
humaine ainsi favorisée du ciel qui dut ouvrir 1'ére du progrés.
Les autres, moins privilégiées par leur situation, forcées de
combattre sans tréve pour vivre et pour se défendre, n'ont pu
avancer que bien peu et bien lentement.

Aux premiers 8ges de 'histoire, en remontant aux premidres
générations qui ont laissé trace de leur passage, on trouve trois
peuples qui paraissent avoir été les ancétres et les prédécesseurs
de toutes les nations qui se partagent le globe. Les premiers
sont les Argas ou Argens qui habitaient les hauts plateaux de
I'Asie centrale, les seconds sont les Egyptiens qui existaient,
plusieurs milliers d’années, avant notre ére, et les troisiémes
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Qonﬁ les peuples autochthones de 'Amérique : les Toltéques, les
Azteque:, et les Chzchzmeﬂues, aieux des Mexicains et des Ineas,

~habitants primitifs du continent que I'Europe ne devait connaitre

que bien longtemps aprés, grice au génie obstme et persévérant
du génois Christophe Colomb. ‘

Ces peuples ét taient, pour la plupart, pasteurs de troupeaux et
leurs meeurs étaient douces : ils se nourrissaient des produits de
la terre, des fruits des arbres, du lait de leurs troupeaux, mais
ils étaient nomades et ne connaissaient pas I'agriculture : leurs
brebm leurs beeufs, leurs chevaux assuraient leur subsistance.
e Les occnpahons de ces peuples consistaient donc & trouver les
;pa.mragea les plus gras, les plaines les plus luxuriantes, les
e prairies les plus herbeuses pour y conduire leurs armées de

© beeufs et de moutons, puis & traire les femelles, & dépouiller tous
les membres du troupeau de leur épaisse toison et & mettre en
ceuvre towu;s\ les produits tirés de ces animaux : laine, cuir,
- cornes, os, viande, tendons, muscles, sabots, etc. Voguant au
hasard sous un ciel pur, léger et lumineux, ils allaient sans
doute & I'état de nature, c’est-a-dire entiérement nus; ce ne fut
“que lorsque, parvenus dans des régions moins clémentes, ils
épr’ésn%érent le besoin de se garantir des injures de 'air, qu’ils
- commencérent & se vétiret & se couvrir pour échapper & la froide
morsure de la bise, & 1a neige et 4 la glace des rudes hivers.
Les peuples chasseurs durent, les premiers, se couvrir des

dépouilles opimes de leurs guerres contre les races animales, de

peaux de bétes sauvages séchées et enroulées sans art autour
du corps, tandis que d’autres peuplades moins guerriéres, & 'es-
prit plus calme, se formaient un vétement végétal des feuilles
arrachées aux grands arbres des époques primordiales. Les peu-
ples possesseurs de troupeaux curent, eux, l'indusirie do tisser
la laine qui faisait le manteau de leurs troupeaux, pour. cn
fabriquer des étoffes d’abord rudimentaires, mais qui devaient
un jour devenir douces et moclleuses, solides et brillantes, cf
former des draps de toutes nuances et doe toute dpaisseur,
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La laine, on lo sait, estle poil qui forme la toison de tous les
représentants do fa race ovine. Chimiquement, ¢’est un mucus
analoguo & eelui qui forme nos chieveux, sorte d’albumine con-
erétée et qui sort d'un bulbe spéeial planté dans le derme. Une
huile spéeiale, appelée suing, entretient la souplesse et 1'élas-
ticité de ces filaments chez les moutons, mais clle doit dispa-
raltre pendant les opérations que la laine doit subir pour éire
transformée en étoffe.

LA LAING EST LA TOISON DE TOUS LES REPRESENTANIS
DE L'ESORECE OVINE,

Comme le nom de celui qui a imaginé de faire du feu en frot-
tant deux morceaux de bois sec 'un contre I'autre, comme lo
nom de U'inventeur de la charrue qui déchire ot retourne le sol,
comme I'époque ol vivait celui qui imagina 'arce et la lance, lo
nom du premier qui eut I'idée de dépouiller les brebis de leur
chaude toison pour en faire des vétements, est inconnu ¢t 1'on
ne sait pas a quelle époque il vivait. L'industrie des laines date
d'un temps immémorial, ot il est impossible de savoir quels
étaient los moyens mis en ceuvic par nos pércs pour tisser,
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dler et faire de la laine brute d’épais manteaux et de chaudoes
- robes. Il est probable, cependant, et 'on peut admettre comme
_positif, qu'ils préparaient les étoffes, soit par feutrage en foulant
les poils et en les agglutinant par la pression, soit en filant 3 la

main au moyen d’appareils extrémement simples.

De nos jours, les sauvages de certaines parties de I’ Amomque
ot de I’Océanie, nous donnent un exemple des moyens indus-
trieux employés aux origines de I'humanité pour la confeciion
- des tissus. Ce sont les femmes qui construisent eclles-mémes
~ leurs meétiers et qui font I'office de tisserandes. Ces métiers ont
la forme d'un simple cadre, dont deux des traverses paralléles

- -supportent .des fils croisés et bien tendus. Les fils destinés &

- servir de trame sont pelottés sur des morceaux de bois pointus
" en forme de fuseaux et qui servent de navettes. Pour remplacer
le 'pei;gne du tisserand qae; ces peuplades ignorent, les femmes
- font usage d’une petite palette bisautée, au moyen de laquelle on.
fait pass‘erilé fil, qui doit servir de chaine, entre tous les fils de la -
~ trame. La laine, d’abord lavée et malaxée 3 la main pour 8tre
: déba‘rrass'éé‘ da suint, est peignée avec un outil grossier et
~ préalablement filée. Cependant, malgré I'imperfection de tous -
‘ces engins primitifs, ces sauvages parwennent a fa,bmquer des -
 tissus qui leur font véritablement honneur, car ils sont compa-
~ rables & ceux qui sortent de nos fabriques. Ils sont toujours
7‘enz)<>hves de dessins reguhers et originaux, formds de laines de
 différentes couleurs, et d’une finesse vraiment remarquable. On
peut done présumer que les premiéres étoffes, fabriquéesil y a
~des milliers d’années, par les peuples pasteurs, provenaient
~d’une suite de travaux manuels tout aussi compliqués que ceux
exéeutés par les sauvages actuels, et que la premiére robe, lc
premier vétement ne furent obtenus qu'aprés de longs et difi--
ciles labeurs qui en firent ainsi des objets de haut luxe.

B~ e



CHAPITRE II
LiTndustrie de la laine

Actuellement toutes les laines qui’ servent ala, fabrication d‘es
tissus sont d'origine’ frandaise, ‘allémande ot anglalse. Les
opérations qu’elles subissent' pour “atre i;ransformees en tissus
varient avec leur nature, suivant'qu’elles sont longues ot des—
tindes & 8tre peignées, ou couttes et, dans ce cas, cardées. Cette
différence dans les npératibhé“pTOﬁ?ieﬁt 'dés“qu‘zi‘l'ité‘s‘diﬁérentes N
¢ue doivent avoir les tissus fabmques avec ces deux ¢ especes de
fils, les laines longues’ “étant” empk}yees a la fabrication des
lainages ras, les laines ‘courtes devant servir a celie des étoffes
feutrées ou & surface velue. On’ comprend en eﬁ'et que, Iorsque
les filaments ont été tordus'en fils, les extrémités de ces filaments
sortent toujours en plus ou moins gra,nd nombre de la surface
du fil; plus les lames sont longues, moins sur une longueur
déterminde du fil, il sortira d’extrémités filamenteuses, plus le
fil sera lisseet plus1’ étoffe qu’il fournira sera rase. Le contraire
aura lieu avec les laines courtes.

L’art de filer remonte 2 la plus haute antiquité, mais ce n’est
guére que depuis le commencement du xix® siécle qu'il a fait
d’immenses progrés. Les premiéres machines employées furent
le fuseau, la quenouille et le rouet.

Le fuseau était un petit instrument de bois, de quinze centi-
métres de longueur, arrondi et pointu aux deux bouts, avec

lequel les femmes filaient & la quenouille le chanvre et la laine.
(112)
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1L servait & tordre le fil au fur et & mesure quil so formait en
venant de la quenouille. Mais le rouct lui était bien supéricur.
Nous ne ferons pas ici la description de cet instrument que tout
le monde connait et a vu fonctionner. On se rappelle qu'il s¢-

meut au moyen d'une pédale et qu’il donne deux résultats bien

distincts : il tord 'étoupe & mesure qu’elle sort des doigts de lu
- fileuse et enroule le fil obtenu sur une bobine. Inutile de dire que
la quenouille, le fuseau et le rouet ont aujourd’hui & peu prés

LE ROUET ET LA QUENOUILLE -

-‘ dis’pam et qu'on ne les retrouve plus guére que dans quclques

- villages pérdus, loin des centresde civilisation.

L industrie dela laine peignée est trés-consic 1érablo en France.
~ Nous possédons actuellement prés de deux millions de broches
- concourant & sa fabrication; les départements qui figurent auw
‘premier rang sont les suivants : Nord 900,000, Marne 137,000,
Somme 115,000, Ardennes 112,000 ot Aisne 70,000.

La laine est d’abord tride & la main, car ses qualités varient
non-seulement suivant la nature de la foison, mais aussi d'un
point & un autre de la méme toison. Puis on procede :msla,va,go
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qui a pour but de débarrasser les filaments du suinf, matiére
huileuse mélée d'impuretés. Tanlot ce dégraissage est commencé
par le marchand de laines, qui, avant de tondre le mouton, le
lave dans un courant d’eaun froide : ¢’est le lavage & dos; tantit
aussi le lavage de la toison a lieu & froid aprés la tonte : ¢’est lo
lavage & froid. Souvent il se fait & I'eau chaude entre 60 et 70
degrés : ¢'est le lavage marchand. Enfin, la laine arrivée dans
les usines, est lavée & l'eau pure, puis dans plusieurs bains de
soude ou de potasse et de savon qui la dégraissent parfaitement :
c'est' le lavage a fond. Cette derniére opération s’exécute a la
main ou mécaniquement.

Une fois le lavage & fond opéré, on procéde au cardage qui a
pour but d’épurer la laine des filaments courts et des impuretés
qu’elle peut contenir. Pour cela on 'humecte d’huile d’olive qui
a pour but de la lubrifier pendant son passage dans la machine
et on I'entasse sur une planche, d’oli elle passe successivement
entre les cylindres dentds des-cardes. Un peigne battant détache
les filaments sous forme d’une nappe ou d’un ruban et la laine
arrive a lextrémité de la machine, nettoyée de toutes les
matiéres étrangéres qu’elle contenait.

Ce ruban est ensuite soumis a P'action d’'un appareil nommé
défeutreur-étireur qui étend les fibres enroulées en les étirant et
leur fait subir différents doublages successifs. A sa sortie, la .~
laine est dégraissée & l'eau de savon dans une machine dite
lisseuse 8 laquelle succéde l'action de deux, trois ou quatre
machines & doubler et & étirer. |

Le peignage qui & pour but, dans les laines longues, d'isoler
les filaments courts des longs brins, se pratiquait autrefois &
I'aide de peignes manceuvrés & la main par des ouvriers qu
~ peignalent ainsi environ un kilogramme de laine ‘pair jour.
Aujourd’hui cette opération est exécutée automatiquement par
des machines qui ont l'avantage de faire un travail beaucoup
plus parfait et plus productif. L'invention de la peigneuse qui
cst due & Heilmann, a produit une véritable révolution dans
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- l’,’in“duéérie de la laine. Perfectionnée par différents industriels,
notamment par MM. Holden, Noble et Schlumberger, son emploi
- s’est considérablement étendu et elle a constitué un progres
- sérieux dans l'art de la filature. ,
- Les peigneuses actuelles rendent de 25 & 30 kilogrammes de -
~laine peignée par jour et une modification imaginée par.
MM. Beugniet d’Asniéres, éléve ce chiffre & cinquante kilo--
grammes. Les filaments courts, déchets du peignage et appelés |
blouse, sont recueillis et vendus aux filateurs de laine cardde.
Aprés le peignage, la laine entre en filature-et est transformée
: len’ fil, soit au moyen dumétier continu, soit & I'aide de la mull-
- jenny. Le premier de ces métiers sert & la filature des fils qui
doivent avoir une grande tension comme par exemple ceux que -
~ Ton destine & composer les chalnes des tissus. La mull-jenny, au
- contraire, produit la torsion du fil par un mécanisme tout diffé- -
~ rentde celui du métier & filature continue. Les bobines venant
- des banes & broches sontplacées sur des axes verticaux, disposés’
‘sur un ratelier et autour desquels elles peuventlibrement tourner.
~ Le ruban de laine en les quittant passe & travers une premiére
‘paire de eylindres- lamineurs, qui, par leur mouvement, l'atti-
rent et le font dérouler de la bobine: En sortant des cylindres
lamineufs, il passe entre des cylindres éfireurs puis entre deux
autres paires de cylindres lamineurs et étireurs qui le livrent &

 Yappareil de torsion, lequel se compose d’une série de broches

inclinées, portées sur un chariot mobile de la largeur du ratelier
et peut s’en éloigner et s’en rapprocher alternativement en glis-
* sant sur des rails. Les broches recoivent d’'un tambour spéeial
‘un mouvement de rotation trés-rapide; sur ces broches on fixe
4 frottement les bobines sur lesquelles doit s’enrouler le fil tordu,
et Von attache & chacune des broches le bout du fil sortant de la
paire de cylindres. Par le mécanisme de la machine, le chariot
s’éloigne 4 mesure que les cylindres fournissent, et, pendant co
recul, les broches tournent rapidement et tordent le il comme le
fait le rouet de la bonne femme ou le métier continu, Quand I
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chariot est arrivé & la fin de sa course, il s’arréte : 1a longueur
du il qui a ¢té livrede par los cylindres s’appelle aiguilide. Pendant
cet arrét du chariof, les cylindres cegsent de livrer. 11 faut main-
tenant renvider sur la bobine V'aiguillée de 'fil; pour cela V'ou-
vrier repousse le chariot vers le bati et agit sur une roue qui
fait tourner les broches plus lentement que tout-a-I'heure et
produit le renvidage : pour que ce renvidage se fasse sur toute la
hauteur de la bobine, il abat sur tous les fils une baguette de fer
qui les abaisse progressivement; en méme temps une autre
tringle, placée au-dessous des fils, les soutient et maintient leur
développement. Lorsque le chariot est revenu & son point de
départ Vaiguillée est renvidée et le mouvement recommence.
L’habileté de Vouvrier consiste surtout dans le maniement de la
baguette qui détermine le renvidage.

On fait d’ailleurs aujourd’hui, en grand nombre, des métiers
renvideurs automatiques, appelés self-acting, dans lesquels tout
se fait mécaniquement. L’ouvrier n’a qu’a régler son métier et &
s’occuper du rattachement des fils cassés.

Lorsqu’il s'agit de filer des laines longues, comme celles qui
nous viennent d’Angleterre et de Hollande, on communique aux
rubans un 1éger mouvement de torsion sur des bancs & broches
et on les file sur le métier continu. Mais quand, au contraire, ce
sont des laines plus courtes que 'on travaille, on se contente de’
faire passer le ruban sur des doubleuses-étireuses ol il subit en
méme temps une friction qui le roule sur lui-méme ef, aprés
huit ou dix passages sur ces machines, on le file sur la mull-
jenny ou sur le self-acting.

Les laines courtes servent & composer, avons-nous dit, les
étoffes velues. On les travaille ordinairement & la carde, aprés
les avoir trides, désuintées et séchées, comme V'on fait pour les
laines peignées. Apreés avoir achevé Uensunage qui a pour but do
{aciliter son mouvement dans la machine, la laine passe dans
trois cardes successives. La premiére est dite la briscuse : elle
rend la laine sous forme do nappe ou matelas qui s’enroule sur
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un tambour' disposé a l'extrémité de la carde. La seconde cardo
ost dite repasseuse : elle transforme le matelas en énorme boudin
qui passe ensuite sur la derniére carde appelée finisseuse.
Ensuite, les fibres sont livrées aux appareils & filer, qui sont, soit
 le métier continu pour les chaines, soit le mull-jenny ou le self-
acting pour les trames. Mais dans la filature des laines carddes,
les cylindres délivreurs et étireurs ne livrent pas pendant tout le
temps que le chariot roule. La torsion se fait en trois temps :
1° livraison et torsion simultanées; 2° les cylindres cessent do
livrer, le chariot recule, étire et tord en méme temps; 3° lo
chariot s’arréte lui-méme et continue la torsion. '
~ Les fils de laine sont indiqués dans le commerce par des
numéros désignant leur grosseur. On emploie encore actueclle-
ment deux numérotages. Dans le premier on donnele n° 1 & un
fil qui, pour une longueur de 700 métres, pése 500 grammes, le
n* 2 aun fil qui, pesant 500 grammes a une longueur de deux
fois 700 métres ou 1400 métres, et ainsi de suite. Dans le nouveau
~ numérotage, dit numérotage méirique, on donne le n° 1 & un fil
" qui, pour une longueur de 1,000 métres pése 500 grammes, et lo
n°® 2 & un fil de longueur double et dont le poids reste tougour ‘
~ de 500 grammes.

_ Une fois U'opération de la filature terminée, pour transformer -
le fil obtenu en étoffes, il faut procéder au tissage. Nous avons
vu comment les sauvages accomplissent cette opération; nous
‘allons examiner maintenant quelles sont les différences qui
séparent leur maniére de travailler de celle des peuples civilisés.

Avant de soumettre les fils au métier a4 tisser, on leur fait
subir quelques préparations dont la premiére est I'ourdissage,
" qui a pour but de disposer parallélement & cux-mémes autant do
fils qu’il doit y avoir dans la largeur de I'étofle. Cetle opération
s'accomplit sur une machine appeléo onrdissoire, que I'on peut
comparer a une sorte de grand dévidoir sur lequel s’enroulent
les fils des bobines venant de la filature. Les fils, en quittant les
bobines, passent & travers los dents d'un peigne, qui, so dépla-
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- D’aprés 1'étoffe que 'on désire obtenir, il faut des machines

- spéciales pour entrecroiser les brins et en former un tissu, Pour

les étoffes dites & armures fondamentales, telles que la toile, la
batavia, le sergé et le satin, on se sert du métier dit & lames.

Ce métier se compose d’un batis en bois, & 'arriére duquel est
placé un cylindre horizontal, appelé ensouple, sur lequel sont en--
roulés les fils de chaine ourdis. Vers le milieu du métier, dans sa
longueur, sont suspendus deux organes, appelés lames. Chacune
de ces lames se compose de deux barres de bois relides par des
- fils verticaux ou lisses, au milieu desquels- se trouvent des
~ anneaux ou maillons.
 Le métier étant prépars, lorsque 'ouvrier tisserand appuie le

“pied sur un levier de bois qui communique avec le systéme,
tous les fils soutenus par une lame se lévent, tandis que les au-
tres s'abaissent : ily a donc deux nappes de fils séparées entre
elles par un certain angle. La navette glisse dans cet intervalle,
perpendiculairement & la direction ¢a la chaine, la trame se
déroule de la canette et, quand la navette aura parcouru toute
. lalargeur des deux nappes, elle aura inséré entre elles une lon-
gueur de fil, appelée duite. L’ouvrier cessant d’appuyer sur le
levier, les fils de la chaine reviennent & leur position primitive
et la duite se trouve prise entre les fils, mais sa direction est plus
ou moins réguliére. Pour la bien fixer perpendiculairement & la
“chaine, Uouvrier améne alors vers lui un pcigne batiant, dont les
dents rencontrent la duite et assurent sa position. Cela fait, il
abaisse un autre levier qui souléve dans un ordre contraire les
fils de chaine, les écarte ct, dans le nouvel angle formé, il passc
u1e nouvelle duite et ainsi de suite, de maniére & produire un
entrelacement defils de chaine et do trame, tel qu'un méme il de
chaine passe successivement au-dessus et au-dessous des duifes
successives.
Aujourd’hui, dans les grands centres de lissage, foutes los
opérations que nous venons do déerive, s'operent méecanique-
ment. L'ouvrier est remplacd par un disquo portant des segments
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en saillie et sur lesquels roule un galet qui commande par un
levier of deux cordes le mouvement alternatif d’élévation et
d’abaissement des lames, L'effet de ce disque est facile & saisir :
chaque fois que le galet rencontre une saillie il s’éléve, tire sur
la corde ot fait lever les fils de chaine; lorsqu’il s'abaisse, la
duite étant terminde, il provoque 'abaissement des fils et ainsi
de suite.

Mais si le métier & lames est suffisant pour V'exécution des
étoffes & armures simples, il n’en est plus de méme pour les
tissus & armures dessin, comme les guillochés, les écossais, ete.,
et son usage devient trés-difficile. On remédiait autrefois i la
multiplicité des lames rendues nécessaires pour exécution du
dessin, par la division du travail et 'emploi de plusieurs ouvriers
supplémentaires, appelds ftireurs de lats, chargds de soulever
chacun certains des groupes de la chaine en tirant sur des
cordes convenablement disposées. Le travail de ces ouvriers était
fort pénible, leur santé s’altérait bientét par suite de la néces-
sité de rester souvent courbés, de prendre dans 'intérieur du
métier des positions excessivement fatigantes. Ce fut pour parer
& tous ces inconvénients que Jacquard, fils d'un maitre ouvrier
en soie de Lyon, inventa le métier qui porte son nom et par
lequel T'emploi si dur de tireur de lats se trouva supprimé.
Cette admirable machine a accompli dans l'industrie des tissus
une véritable révolution. Voici, d’aprés M. Poiré, le principe de
cette utile invention : ,

Le métier Jacquard permet, avec une seule pédale, de faire
lever successivement un grand nombre de groupes de fils de -
chaine. Chaque fil horizontal de I+ chaine estlié & un il vertical
dit lisselte qui est suspendu par une fige verticale terminde a sy
partie supérieure par un crochet cn forme de bee de corbin.
Pour lever le fil de chaine, il suffira que le crochet soit pris par
la griffe au moment olt, appuyant sur la pédale unique, 'ouvrier
soulévera cette griffe par VUintermddiaire d’un levier vertieal.
Mais si, & ce moment, le crozhet élait dévid, il est évident quo
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Pouvrier pourrait soulever la griffe sans cntrainer lo fi] de
chaine. Tout revient donc & un moyen de dévier & volonté la
tige & crochet. Pour cela, cetto tige traverse un anneau pratiqué

~dans une aiguille horizontale; & l'extrémité de cette aiguille est

JACQUARD.

un ressort qui, en poussant cotte aignille, maintient lo erochot
dans une direction fixe. Supposons d'ailleurs que l'on puisse
repousser Paiguille de gauche & droite; le ressort se compri-
mera et le crochet déviera. 11 n’y a done plus qu'a trouver lo
moyen de produire ce mouvement. A cet offet, une picco de bois
est percée d’un trou dans lequel viendra so loger lextrémiid de
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Iaiguille quand le fil devra &tre levé, Si on houchait & ce
moment lo trou, I'aiguille se trouverait repoussée et dévieraitf le
crochet. 11 suffit done de pouvoir & volonté boucher et déhoucher
le trou en question; c¢'est ce que font des morceaux de carton
qui forment chapelet et qui sont les uns pleins, les autres percés
d'un trou correspondant & celui du morccau de hois. Il y a
autant de cartons qu’'il y a de duites & passer pour 'exécution du
dessin. Le chapelet de cartons se déroule par le jeu méme du
métier. I est évident que, lorsqu’un carton plein se présente en
face de 'aiguille, le trou sera bouché et le fil correspondant ne
se 1évera pas; lorsque ce sera, au contraire, un carton troué,
Paiguille entrera dans le trou et le fil sera levé. Silon admet
maintenant qu’il y ait sur le morceau de hois autant de trous
que d’aiguilles et, par suite, que de fils de ‘chaine, le jeu des
cartons trouds ou pleins divisera & un moment donné los fils de
chaine en fils baissés et en fils relevés. o
Le métier Jacquard est composé de picces qui av azent éte
inventées avant lui. Cest un nommé Basile Bouton, ouvrier
lyonnais, qui inventa, en effet, les aiguilles & crochet, la griffe
et les premiers cartons découpés, qu’un ouvrier manceuvrait a
la main aprés chaque duite. En 1727, le mécanicien Falcon
placait les cartons sur un prisme a quatre cotés et les pergait
d’autant de trous qu’il y avait d’aiguilles & I'armature, et, un peu
plus tard, Vaucanson inventait le tambour percé avec un engre-
nage tournant d’un cran & chaque coup du battant. Mais comme
il n’employait pas les cartons, ses combinaisons étaient forcé-
ment trés-limitées et ce fut Jacquard qui eut 'ingéniosité de
réunir ensemble toutes ces inventions éparses pour en composer
un appareil complet, parfaitement agencé et qui révolutionna
industrie du tissage lorsqu’il fut connu et apprécié & sa valeur.
Aujourd’hui le tissage et la filature sont des industries pros-
- péres dans toutes les nations européennes. La draperie francaise
d’Elbeuf, de Sedan, de Roubaix est trés-estimée et son commerceo
cst considérable. Mais, comme nous le verrons plus loin, la mise
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“en ceuvre des lainages n’est qu'une partie de cette industrie et
les machines sont aussi utilisées pourla fabrication d’autres
gtoffes formées d'autres produits, végétaux ou animaux, que 'on
travaille aujourd’hui communément dans un grand nombre -de
centres manulacturiers.
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Liin, Chanvre, Jute, Soie, Coton, Dentelles.

Le lin, plante originaire de I'Asie, est cultivé depuis la plus
haute antiquité pour fournir & l'homme des fibres capables
d’étre transformées en fils destinds 4 la fabrication des tissus. La
hauteur du lin va jusqu'a quatre-vingts centimétres. La culture
de cette plante est trés-développée en Europe; la Russie est le
pays qui en produit le plus, mais la Belgique est celui qui fournit
les plus belles qualités. En France, les départements du nord et
de Vouest livrent & 'industrie une quantité considérable de lins
estimés, mais inférieurs aux belles qualités des lins Dbelges.
I’Algérie a fait aussi de grands progrés dans la production du
lin, qu’elle cultive surtout pour recucillir la graine, dont on
extrait une huile souvent employée dans l'industrie.

Une fois arrivé & maturitd, on arrache le lin et on le laisse
sécher & l'air en disposant les tiges debout ef inclinées les unecs
contre les autres, de facon que V'air puisse circuler entre clles :
cette opération s’appelle cabotage; quand elle est terminée et que
le lin est bien sec, on Pégréne en le battant ou en passant 1'ex-
trémité des bottes dans une espéce de peigne, appelé drégeoir,
qui fait tomber la graine. Puis on sépare la partie textile ou
filasse de la partie ligneuse ou chénevotte, en frois opérations:
le rouissage, le maillage et 1o teillage ou équanguage.

Le rouissage consiste en un lavage, dans de l'eau stagnante ou

courante, des filaments de lin. 11 se produit une {ermentation qui
(124
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dissout la matiére gommeuse de la fibre. Par le mailluge, on
broie ces fibres, soit au moyen d'une machine & cylindres can-
nelés, mue par la vapeur, soit & l'aide d'un instrument assw
radimentaire, appelé broie, qui a la forme d'unc cisaille de bois,
" entre les machoires de laquelle on fait passer la filasse. Enfin, lo

8

LE LIN.

teillage, termine de séparer la chéncevotte ot il s'opere & la main.

ou mécaniquement, selon I'importance de l'exploitation. Le plus
souvent cette opération s’exécute & l'aide d'une roue & palettes
de grand diamétre, mue & bras d’homme et qui, par les chocs
réitérés contre les masses fibreuses, facilite le ddgagement de la
filasse. Le lin teillé est mis en bottes et oxpédié aux filatleurs.
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Lo lin est, de toutes les fibres textiles, celle qui a été le plus
longtemps filée par les procédés primitifs de la quenouille et du
rouet, dont nous avons dit quelques mots dans le précédent
chapitre. Depuis longtemps on filait mécaniquement le coton et
la laine, que le lin avait encore résisté & toute innovation. On se
rappelle que c’est un I'rancais, Philippe de Girard, qui eut le
premier I'idée d'un appareil a filer le lin, qu’il breveta en 1810,
et qu’il soumit quelques années plus tard, mais malheureusement
sans succés, d cause des événements qui désolaient la France &
ce moment, au premier Conseil qui avait promis une récompense
d'un million de franecs & l'inventeur de la meilleure machine
propre a filer le lin.

La premiére opération subie par le lin en arrivant dans les
filatures, est le paignage qui le divise en filaments de plus en plus
fins; le déchet résultant de cetravail est I’étoupe qui, passée dans
des cardes spéciales, est également utilisée. Le peignage s’exé-
cute & la main, au moyen de peignes en acier de plusieurs dimen-
sions, ou de machines vraiment admirables. Ensuite on glisse
le lin dans une machine ¢ étaler, qui le transforme A l'aide de
cylindres trés-ingénieux, appelés guils en ruban sans fin, puis ce
ruban est étiré, tordu sur un appareil assez compliqué, appelé
banc & broches, et enfin enroulé sur des bobines en bois. Il ne
reste plus qu’a filer ce lin encore sous forme de céble, et c’est ce -
qui s’exécute par différents procédés, soit a sec, soit a l'aide de
I'eau chaude. Dans le premier cas, le métier est muni de cylin-
dres lamineurs et étireurs, la bobine repose sur une plaque
liorizontale, appelée monte-ct-baisse, et s'éléve ou s'abaisse avee
elle pour venir présenter ses différentes parties au fil sortant de
I'ailette; dans le second cas, le fil en quittant les bobines passe
dans T'eau chaude avant d’arriver aux cylindres lamineurs et
étireurs. Il en résulte que la filature se fait plus régulierement et
qu’on peut filer des lins trés-durs qui casseraient sur le métier &
sec. Le chanvre est une plante, présentant avec le lin de grands
points de ressemblance, tant au point de vue de ses propriétés,
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-~ qua celui de ses applications. Il produit, il est vrai, des filasses

‘, - plus dures et plus grosses, mais il peut constituer un fil exces-
© slvement résistant, ce qui rachéte ses imperfections.

- Le chanvre est surtout cultivé en Russie, en France et en
- Italie; il subit, pour arriver & 'état de fil, les mémes opérations
- que le lin ef, pendant longtemps, on I'a simplement f18 & la
- main. Mais, de nos jours, il se traite & la mécanique. Avant de le :

LE CHANVRE. — RAMEAU A FLEURS BT RAMEAU A PRUITS.

p_e'ignerg. on l'assouplit en le battant dans des auges avee des
~pilons ou en le soumettant & action de meules verticaieg.ﬁm}
fois le peignage terming, si I'on en veut-faire des liens de diffé-
rentes grosseurs : ficelles, cordes ou cAbles, on le file d'une
maniére trés-simple. Le cordier, aprés s’étre mis autour de la
ceinture une quantité convenable de filasse, en prend unc
poignée qu'il ne détache pas de la masse et qu'il accroche & un
crochet ou moletfe, mis en mouvement de rotation par un rouet.
La poignée de chanvre se tord, ef lo covdier marchanf cn
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arricre, cdde de la main droite la quantité de filasse suffisante,
qui se tord au [ur ot & mesure. Tenant de la main gauche un
morceau do drap, appelé pawmelle, il prend les fibres et les étale
pour en régularisor la répartition au fur et & mesure de I'étirage.
Un bon fileur peut faire dans sa journde de 30 & 35 kilogrammes
de fil de caret et le déchet ne doit pas dépasser 4 pour 100 des
chanvres de bonne qualité.

L’étirage terminé, on goudronne sil le faut les ficelles ou les
cordes obtenues et on procéde au commettage ou torsion des fils.
Dans les arsenaux et dans les grands établissements de cor- "
derie, tout le travail de chanvre et la filature s’opérent mécani-
quement. On a pour cela des machines & étendre, plus fortes que
celles employées pour le lin, et des filieres qui permettent de
tordre 4 la fois plusieurs fils de caret et d’en faire des cordes et
des cébles formés de plusieurs forons tressés ensemble. |

Le jute se travaille de la méme facon que le chanvre; c'est
une fibre trés-séche provenant de deux variétés de Corchorus, et
qui nous vient des Indes en grande quantité. La filature du jute
présente plusieurs difficultés & cause de sa sécheresse; on est
forcé de 'arroser avec de 1'eau et de I'huile pour lui donner plus
de souplesse et en le laissant fermenter pendant quarante-huit
héures. Lorsque cette précaution a ét8 prise, on coupe la fibre en
deux ou trois parties, suivant sa longueur, et on la file & sec
comme le lin, ou on le réduit en fragments de huit & dix centi-
métres de long, & l'aide d’une machine, appelde loup, et les
filaments ainsi produits sont travaillés et filés par des machines
semblables & celles que 'on emploie pour le coton. _

La soie est une industrie toute francgaise. On se souvient de
T'anecdote des voyageurs qui apportérent de Chine, au péril de
leur vie, des ceufs de bombyx du mfiirier dans des cannes
creuses, ot acclimatérent la précieuse larve dans les parties
méridionales de la IFrance. Mais c'est & Olivier de Serres, le
savant agronome dont nous avons déjd parlé, que lon doit
d’avoir vulgarisé les procédds & employer pour la récolte de la




T
S

2
=
3

]

[

L

m

i

Fi




| . v ?Amm, — LE VETEMENT. - 129
L soie, dam un e\cellent livre qu'il it paraitre en 1600, et qui était
* intitulé : De la cueillette de la soye par la nourritare des vers qui
i la forment Olivier de Serres avait pour but d’initier les peuples
a, tirer des entrailles de la terre le trésor de soye qui y est caché -
: - ef, par ce moyen, ‘mettre en évidence les millions y croupissant.

- On raconte que cet ouvrage fit une grande impression sur l'es-

- prit d'Henri IV, alors régnant et que ce roi s’empressa, malgré .

- la résistance de Sully, de faire exécuter par Olivier, dans les

.. jardins des Tuileries, des essais dont le suceés fut cemp'}et, mais
- ne parvint pas & triompher des préjugés du ministre. Alors -

_ Henri IV, fort mécontent, alla un jour voir Sully et lui dit: « Je -
“ne‘sals pas quelle fantaisie vous a prise de vouloir vous opposer.
4 ce que je veux établir pour mon contentement particulier et -
~ enrichissement de mon royaume et pour ter l'oisiveté parmi
“.mes peuples. » Le ministre rephqua 1« Nl pla,zsaut a Votre

Majesté d’é coater en patience mes rmsons, Je m’assure qu'elle

- serait de mon opinion. — Oui-da! répondit le roi, mais je veux

_-aussi.que vous entendiez les miennes aprés, car je m’assure “
‘qu'elles vaudront mieux que les votres. » Sully, aprés avoir- -

. exposé les motifs qui le portaient & considérer comme nuisible ~
" aux intéréts de la France, 'importation de V'industrie séricicols

et aprés avoir écouté la réplique du roi, se soumit en disant :

~« Puisque telle est votre volonté absolue, je n'en parle plus; le ‘
- temps et la pratique vous apprendront que la France n'est nulle-

‘ment propre & de telles babioles! »
- Ces babioles devaient &tre pour la France une source fecondo \
~ de richesses et lui produire annuellement un revenu de plus do
trois cents millions de francs. Henri IV avait eu raison et s'était
montré ainsi plus clairvoyant que son ministre, en encourageant
les premiers essais de sériciculture.

On sait comment la soie est obtenue : un ver, le bombyx du
miirier qui se nourrit des feuilles de cet arbuste, so file son “
cocon dans l'intérieur duquel il se transforme en chrysalito, ef

c’est ce cocon qui donne la soie : nous allons donc examinel
9
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commont on on obtient le il of Vélolle }noei!eusé que tout le
monde connait.

Uno fois que le vor a fermind son cocon, on empéehe la ter-
minaison de son dvolution et sa mdétamorphose en papillon, en
lo plongeant dans une étuve olt un courant de vapeur d’eau lo
tue par 1'élévation de température. Puis les cocons sont empilés
sur des claies ol on les laisse pendant deux ou trois mois, enles
retournant de temps dautre, jusqu'd dessiccation compléte ; puis,

/ ‘ -
y

LE VER A SO0IE,

une fois qu'ils sont entiérement secs, on commence la filature.
qui comprend deux opérations : le tirage et le moulinage.

Le tirage consiste a dévider les cocons en réunissant plusieurs
fils ensemble. Les appareils employés pour cette opération sont
trés-simples : une bassine d’eau bouillante, chauffée par la
vapeur et une sorte de dévidoir pour enrouler le fil. L’ouvriére
aprés avoir laissé séjourner quelques instants les cocons dans
Veau bouillante, ce qui désagrége le fil, les bat au milieu du
liquide avec un petit balai de bruyére, appelé escoubette. Les fils
déeollés s’attachent aux brins de 'escoubette ot, lorsqu'on a
trouvé l'extrémité de chacun d’entre eux, on procéde au dévi-
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.dave mais comme la soic est trop fine pour servir au tissage,
Vouvriére prend cing ou six cocons dont elle passe les fils dans
~des anneaux, appelés barbins, elle les tord au fur et & mesureo
qu’ils se devxdent ot la matiére gélatineuse en se rcirouhssant
se solidifie et soude les six brins ensemble.
La sole d'un méme cocon n’ayant pas la méme grosscur et la
- méme ténuité dans toute sa longueur et devenant moins forte et
moins nerveuse, quand on arrive & la fin du dévidage, il est
évident que le fil serait lui-m8me moins fort et moins nerveux &
- certains moments; pour éviter cette irrégularité on a soin de ne
- réunir que les fils de cocons n’étant pas au méme degré de dévi-
- dage, de maniére que les fils plus fins provenant des cocons
- avaness, soient renforcés par les fils des cocons dont le dévidago
commence. ‘ | o |
La soie ainsi obtenue est appelée soie grége; elle n'est pas
encore propre au tissage; il faut en régulariser la surface et lui |
donner de la solidité par la torsion. Cest 13 1e but du moulinage
qui comprend plusmurs opérations : le mouillage a V'eau savon-

neuse qui ‘rend la soie plus souple le dévidage dans lequel une 3

pince enléve au fil toutes ses aspérités ; le purgeage qui. termine
I'enlévement de toutes les défectuosités ; le doublage qui ecmsmte,
& réunir surla méme bobine plusieurs fils et la forsion qui tord
ces fils ensemble pour leur donner plus de solidité. Ces diffé- ;
“rentes opérations s’exécutent le plus souvent mécaniquement
- et Vouvrier n'a qu'd surveiller la marche de la machine qui
travaille Ia soie.

La soie fabriquée dans les Ccvenne% et en général dans tout
le midi par ces procédés, est vendue aux fabricants d’étofle qui
la font teindre avant de la donner au tisserand. La premiére
opération de la teinture est la cuile qui a pour but de dissoudro
complétement la matiére gélatineuse que la soio renforme encore.
Pour cela, la soie en écheveaux est mise dans des sacs et plongdo
dans de l'eau de savon houillante qui lui donne la roideur
craquante et la rigidité  que l'on recherche dans les ctolles.
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Apros la cuito, 1a soie est renvoyée au lavoir et de 14 passe & la
tointure si ello ost destindo & des couleurs foncées. Si, au
contraire, elle doit rester blanche ou éire feinte en couleurs
piles, on la suspend pendant quelques jours dans des chambres
do plomb ou Yon fait Lriller du soufre qui détruit la matiere
colorante naturelle du textile. Aprés la teinture, on procéde au
chevillage qui s'opére & la main ou méeaniquement et donne i
la soie son brillant si doux & I'eil. Puis elle est enfin remise au
tisserand qui la transforme en étoffes sur le métier 4 lames ou,
le plus souvent, sur le mdétier Jacquard.

il
o
o ol

.....

" LE COTON. — DIVERSES PHASES DE LA FLEUR ET DE LA GRAINE.

Le coton avec lequel on fait des étoffes qui remplacent Ia
laine, de la bonneterie et du linge, est une sorte de duvet soyeux
(ui entoure les graines d'un arbre américain appelé cotonnier.
Quand lesgraines sont mfiresles capsules qui les renferment s’ou-
vrent et laissent échapper le coton que 'on cueille et que l'on
sépare des graines, soit & la main soit & I'aide de machines. Puis
ces filaments mis en balles et fortement comprimés sount expédids
en Europe ol on les file.

L/industrie du coton est trés-ancienne, mais elle est cependant
postéricure a4 colle do la laine. Elle a pris naissance dans I'Inde
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ot elle s’est développée longtemps avant I’ére chréticnne; ot co
n'est que trés-lentement qu'elle s'est introduite en Europe. Au
Ix°® sigcle les Maures essayérent de Vimplanter en Espagne;
au xiv° et au xv* sidcles elle fut essayée en Italie, mais sans grand
succés. Ce fut vers 1670 seulement que 'on commenca d’une
maniére suivie i filer et 4 tisserle coton 4 la main, 4 Manchester.
Un peu plus d'un siécle plus tard, en 1790, la nation anglaise
manufacturait déja douze millions de kilogrammes de coton et la
France qui l'avait suiviedans cette voie, plus de quatre millions.
Ce fut aussi en Angleterre que 'on commenca, et avec le plus
. grand succes, & tisser mécaniquement le coton. Au commence-
- ment du siécle deux industriels francais, frappés de U'importance
- de 'emploi des machines inventées en Angleterre pourle tissage
~ du coton, introduisirent ces machines dans notre pays et ils fon--
- dérent plus de quarante filatures de coton. Lenoir, I'un de ces
~ deux industriels, étant mort, Richard son associé continua son
ceuvre ; I'industrie mécanique du coton se développa rapidement :
et elle filait plus de 8 millions de kilogrammes lorsque lin-
- vasion étrangére vint fondre sur la France : & sa suite pénétre-
rent les étoffes d’Angleterre, et le droit énorme dont Napoléon I°
“avait frappé les cotons anglais fut brusquement levé. Alors
éclata une terrible crise; tels de nos tissus qui se vendaient trois
francs en avril ne valaient plus qu'un franc en juin. La plupart
des filateurs de coton francais ne purent résister & cet effroyable
coup et, le plus célébre de tous, Richard-Lenoir, qui possédait -
sept filatures et occupait onze mille ouvriers, fut complétement
ruiné.

Cependant, & la longue, notre industrie cotonniére se remit
- de ses pertes et aujourd’hui c’est l'une de nos industries les
plus considérables : elle compte 6 millions de broches et manu-
facture 12 millions de kilogrammes de coton. Actuellement
I'Angleterre est cependant la premiére encore, car elle occups
plus de 85 millions de broches.

La transformation du coton en fil comprend plusieurs opé-
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abions absolument diftérentes de eelles subies par la laine ou la
soie. On mélange d’abord les différenies qualités de coton
ensemble suivant lo résultat qu'on en veut ohtenir, puis apres
Vavoir ourrd, on lo fait passor dans une machine dile batleuse-

3 = ‘ : o >< 2
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RICHARD-LENOIR.

éplucheuse quile débarrasse de toutes les substances étrangéres
qu'il peut contenir. Ce neftoyage accompli, on fait passer la
nappe de coton dans une machine & carder qui termine d’enlever
les inégalités, les frisons et les neeuds qui peuvent encore
demeurer dans les fibres. Le colon sort de la machine & carder
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sous forme de ruban que l’on double et que Von étire ensemblo
dans une machine spéciale ol on le. fait repasser deux ou trois
fois de suite. Ensuite il passe sur un banc & broches analogue &
celui du lin, mais ne possédant pas de guils ou il recoit un
commencement de torsion et on le livre enfin au métier continu,
a la mull-jenny ou au self-acting, ot il est transformé en fil.

Le coton est trés-employé en lingerie, avons-nous dit. On en
fait aussi du velours qui imite celui fabriqué avec de la soie. Le
- tissage s’opére dans ce cas d’une maniére toute spéciale ot 1’étoffe
subit ensuite une opération, qui a pour but de diviser en des
points déterminés le fil de trames, lequel est disposé de telle
~fagon qu’il forme une série de petites arcades ou de houcles. ,
~ Les étoffes & fils sinueux parmi lesquelles nous trouvons les
’gazeé, le barége, le tissu & rideaux, les balzorines, les gazes
pour bluteries, -etc., ont deux fils de chalne : 'un rectiligne et
V'autre qui fait des sinuosités autour de lui, & gauche et & droite
et est rendu fixe par la trame qui vient s’entrelacer dans les fils.
de chaine. On peut citer, dans cette catégorie, les articles dej
* bonneterieou tricot, le tulle et les articles & rideaux qui exigent
pour leur tissage des métiers spéciaux et assez compiiqués‘
 Nous devons dire, en terminant, quelques mots des dentelles,
que 'on fabrique en France et qui possédent une réputation
bien méritée, surtout celles fabriquées & Valenciennes, Chantilly,
Alencon et Bayeux. .

" La dentelle ordinaire est formée de fil de coton et se fait sur
un petit métier portatif, appelé carreau, qui se composc d'un,
coussin au milieu duquel se trouve une roue ol 'on a fixé un{f
carton pr*ésentant une série do trous ou pigfires dont la succession
simule les linéaments du dessin; il y ales trous qui correspondent
au fond du tissu ou champ et coux qui correspondent aux fleurs
ou ornements. Les fils sont enroulds sur un grand nombre do
petites hobines appelées fuseaux, 1a dentelliére les ontvecrois;e f)t’
4 mesure qu’elle avance, cllo fixo cos entreeroisements & Yaido
d'épingles qu’elle enfoncoe dans les trous du dessin, Les dentel-
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liéres, en général, maniont le fuseau avec une extréme dextérits;
c¢'est & peine si 'on peut suivre leurs doigts pendant le travail.
Quand elles ont fabriqué une cerfaine longueur de tissu, elles
enlévent les épingles, ef, en tournant la roue, font tomber la
dentelle fabriquée dans un petit tiroir situé au-dessous du métier,
ot continuent 'opération en replacant les épingles sur d’autres
poiuts.

La dentelle dite point d’Alengon est la seule qui soit entiére~
ment fabriquée a l'aiguille. C’est la plus estimée et la plus chére”
en raison du temps que demande sa fabrication, mais ¢’est aussi
la plus belle de toutes. Dans le courant de ces derniéres années,
on avait parlé d’'une machine capable d’exécuter automati-
quement ce travail, mais il faut croire qu’elle n’a pas répondu
aux espérances qu’elle avait suggerees, car on n’en entend plus
parler aujourd’hui.

Nous citerons aussi avant de clore ce ehapitre les machines
~qui fabriquent les dentelles de soie ou blondes et celles qui
donnent les tulles. Mais ces appareils sont trop compliqués pour
que nous donnions ici leur description et d’ailleurs nous sortirions
du cadre qui nous est tracé ici. Nous ne ferons donc que les
mentionner en passant, tout en constatant que le génie de
I'homme s’est aussi exercé dans la construction de ces machmes :
si ingénieuses et si utiles. ‘



CHAPITRE IV

- Habillements et Modes

" Lorsque le drap arrive du tissage, il ne pourrait servir & cons-
- tituer les vétements, il doit passer auparavant par un grand
’ " nombre d’opérations qui le mettent en état d’8tre taillé et cousu.
11 doit d'abord &tre dégraissé, ce qui s’opére en le faisant passer
‘entre -deux gros cylindres ou laminoirs, placés au-dessus d’'une
- auge remplie d’ean et d’argile & foulon. Le tissu, dont les deux
- bouts ont été cousus ensemble, passe de 1'auge aux cylindres,
~ repasse dans I'eau, est de nouveau laminde jusqu’s ce que toute
- trace des corps gras de I'ensuinage ait disparu. On le rince en—
suite et on le fait sécher & I'air ou dans des étuves chauffées & la
vapeur. ; o
o Cette opération préliminaire accomplie, les piéces sont don
. nées aux épinceteuses, qui, armées d’une petite pince, les netfoient
de toutes les impuretés, pailles, etc., qu’elles peuvent contenir. Le
rentrayage est ensuite opéré et répare toutes les défectuosités du
tissage; les fils cassés sont rattachés, ceux qui ne sont pas droits -
sont tendus, et les duites manquantes sont remplacées & la main.
Aprés le rentrayage, vient le foulonnage qui est Y'opération la
plus importante de toute la fabrication. Elle s'opére par des
machines spéciales dans lesquelles lo tissu, engagé entre deux
joues en bronze, estsaisi par deux cylindres situés derriére elles
¢t animés d’un mouvement de rotation. Ces eylindres appelant

Vétoffe la forcent & passer dans un trés-poetit intervalle, ce qui
(437)
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obligo les fibres la composant A se rapprocher, se condenser, se
foutrer, ot & diminuer do largeur. Ce foulage est d’ailleurs
accompli dans les deux sons, longueur cf largeur, et il est appli-
qué & toutes les étoffes feubrées comme les couvertures de
laine, les inollatqps, les flanelles, ete. A Sedan, il se fait avant
le dégraissage.

A la sortie des foulons, le drap est débarrassé du savon par
un lavage; puis il passe au lainage, qui a pour but de relever les
filaments froissés par le foulage et de les coucher tous dans le
méme sens, de facon & ce qu'ils forment & la surface une couche
de duvet bien homogene, ce qui s’obtient en grattant le tissu
avec une brosse formée de chardons ou mieux en faisant passer
Vétoffe dans une laineuse, contenant un cylindre garni de sem-
blables chardons. Selon que I'on veut obtenir un apprét plus ou
moins fin, les chardons employés sont plus ou moins gros.

Aprés le lainage, comme lés filaments couchés par la machine
ne sont pas tous de la méme longueur, ce qui fait paraitre le
tissu irrégulier, on fond le drap. Cette opération qui s’exécutait
autrefois ‘4 la main avec des ciseaux de forme spéciale, se
pratique aujourd’hui & 'aide d’'une machine dont la pidce prin-
cipale est un axe en fer, garni, 4 sa surface extérieure, d’'une
lame hélicoidale tranchante, tournant rapidement sur lui-méme

et & trés-peu de distance d’une autre lame horizontale fixe. Le -

“drap passe entre la lame fixe et la piéce hélicoide qui fait Veffet
de ciseaux et coupe toutes les fibres dépassant une certaine
longueur. A : : ‘ :

Aprés le tondage, le drap est de nouveau humectéd d’eau do
savon et repassé au lainage, ce qui est répété jusqu's ce quele
drap ait acquis le degré de finesse désirable. Certains draps
subissent ainsi jusqu'a vingt-quatre lainages et tondages suc-
cessifs. Quand on est satisfait de leur qualité, on les lustre on
les exposant simultanément & V'effet de la chaleur et d’une forte
pression. L'excés de brillant est ensuite enlevé par lo décatis-
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"Enﬁn }es draps destmes & former des vntementg d hzvor ont leur
surface ondulée et {risée & l'aide @’une derniére machine, au
sortir' de. laquelle ils peuvent 8tre livrds au commerce. On voil
- ainsi combien est longue la fabrication du drap; on peut l'es-
timer a deux mois et demi depuis I'entrée de la laine en ﬁla,turc‘ '
jusqu’au moment de 'achévement de I’étoffe. '

Le travail des tissus comprend aussi plusieurs autres mdzzse -

~tries, qui ont pour but la mise en couleur des différentes étoffes.

- Nous citerons le blanchiment, la teinturerie, 'apprét, l'impres-
~sion, etc., par lesquelles on donne aux draps laspect plus ou -
~moins artistique. | |

‘La temture aompreﬁd un grand nombre d’opera’cmﬁs dzﬁ’e»f' '

}w*rentes que nous ne ferons qu’ enmmrer le fizage, au moyen de,
~ Vean bouillante; des fils du ‘mssu, le vaporisage, qui dissout le -
-, parement ou. matiére grasse qui entoure toutes les fibres de -

T'étoffe d’'une sorte de gaine, le grillage, opération dans laqueﬂe' -

“on la fait passer au-dessus d’un cylindre chauffé au rouge, le

-passage au clapot, le mordancage ou 'on imbibe leo tissu dun

- produit chimique capable d’assurer la fixation dé la couleur, le .~
- bousage, le passage au bain, ete., ete. Disons aussi que 'impres-

sion en couleur se fait, soit & la ‘main en imprimant un cliché

" sur V'étoffe, soit & la machine qui imprime d’une fagon continue,
- sur I’ét‘eﬁ‘e, qui se déroule, le dessin reproduit en relief sur un
rouleau gravé qui s'encre automatiquement. Certaines de ces:
machines, dont la construction en somme différe peu des
" machines 2 imyrifner typographiques, reproduisent aveé¢ une
~ méthode parfaite des dessins coloriés assez compliqués. Les
meilleures sont celles appelees perrotines qux nous sont venues
d’Angleterre. :

* Aprés I'impression, les étoffes sont apprétées, suivant leur
“destination. Les velours dits frappés sont gaufrés par leur pas-
sage entre deux cylindres dont 'un, chauflé & la vapeur, secho '
le gommage dont ces velours sont enduits et, portant des dessins
ou des ornements profondémernt gravés sur sa surface, les
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imprime en croux sur I'étofle. Les satins unis ou faconnés sont
gommés & 'envers of passés ontre des eylindres lamineurs. Les
foulards, baignds dans des appréts liquides, sont dgalement
ocommds ot laminés; quant aux moires, qui sont tissées suivant
un mode spdéeial, elles sont imbibdes el passées entre des cylin-
dres qui exercent sur elles une pression considérable et pro-
duisent les riches dessins qu’on admire & la surface de ces
étoffes. :

Chacun des produits de U'industrie du tissage est destiné 4 un
usage particulier : des étoffes de laine, de la draperie on fait des
vétements usuels, du lin on fait de la lingerie, du coton, de la
~ bonneterie et une masse de piéces diverses. La mise en ceuvre de
ces produits constitue I'industrie du tailleur, de la couturiére, ‘
du bonnetier, de la lingére, du chemisier et elle s’opére le plus

généralement & la main, & part la couture et la fabrication des
bas. La coupe méme-tend & se faire mécaniquement, quand il
s'agit de tailler un grand nombre de pieces identiques. La
maison Godchau et quelques autres maisons importantes de con-
fection disposent les étoffes a tailler les unes sur les autres, les
serrent convenablement, avec le pairon au modéle en dessus, et
les découpent toutes & la fois & la scie & ruban. Une fois la coupe
terminée, on desserre le paquet et toutes les piéces sont cousues -
& la machine, ‘

Nous ne donnerons pas ici la description de la machine & cou-
dre, que Vindustrie a répandue dans tous les ménages; nous
nous contenterons de rappeler que son invention est due 4 un
Francais, Thimonnier, qu’elle n’empécha pas de mourir misé-
rable & Amplepuis, dans le département du Rhone ot il était nd.
Il existe un grand nombre de variétés de machines & coudre
pour différents genres de travaux, selon I'épaisseur de 1'étoffe &
assembler ot sa nature. Les systémes les plus estimés sont ceux
d'Elias Howe, Singer, Wheeler (Américains) et ceux de Rémann,
Vigneron, Richourg en Irance. Elles permettent de coudre
I'étoffe trés-solidement & l'aide d’une navette, ressemblant &
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b 3 i % 1
gelle du tisserand, ct qui passe dans la boucle du point, de
froneer, de soutacher, deo piquer I'étoffe ot le cuir. Des ateliors
rassemblent de nombreuses mécaniciennes qui font fonctionner
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LA PREMIERE MACHINE A COUDRE, INVENTEE PAR THIMONNIER

leur machine en 'actionnant avec le pied. Chuz les industriels
qui ont le souci de la santé de leurs ouvriéres, les machines
marchent au moteur, ce qui diminuc considérablement la fatizue
des travailleuses.
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Actuellement Vhabillement masculin se compose de piéces
do vdtement enfourant le buste ef appelées paletots, vestes,
gilets, blouses, d'un manchon double recouvrant les jambes, de
chaussures, de linge de corps eb de chapeaux. Le vétement
féminin est un fourreau, appelé robe, plus ou moins large ou
étroit selon que la mode V'a déerdté, et ornementé selon le rang
de fortune de celles qui les portent.

Le linge de corps, chemises, chaussettes, bas est d’usage
relativement récent : on citait au moyen 4ge comme une cofi-
teuse folie les deux chemises de toile de la reine Isabeau de
Baviére et il ne parait pas que les bas aient été en usage .avant
Charles VIIL : ‘ ‘

La forme des vétements a subi, sous linfluence du goiit
s’épurant peu & peu au fur et & mesure de la marche ascendante
des peuples, bien des modifications.

Au début de nofre histoire, le costume gaulois était fort sim- ‘
ple, ne se composant que d’une tunique ou d’une robe et de
braies, sorte de culottes rudimentaires. Le commun peupleallait
pieds nus et était coiffé d’un bonnet, tandis que la noblesse por-
tait des sandales retenues & la jambe par des bandelettes entre-
croisées. Les femmes avaient des robes plus ou moins amples ef
plus ou moins ouvragées; leurs cheveux étaient serrés soit dans
une résille métallique, soit par une sorte d’anneau qui les laissait
déroulés. Au vr° siécle elles recouvrirent leur téte d’une étoffe
trés-ample qu’elles appelerent cape (ol est venu chapeau et
capeling). , .

Sous les Carlovingiens, I'habillement des nobles et des sei-
gneurs était enrichi dé broderies et d’ornements d’or et d’argent;
les braies étaient devenues d’un usage général, les manteaux,
d’abord sans manches et s’agrafant autour du col, étaient fort
amples et les chaussures étaient plus solides et mieux confec-
tionnées. Plus tard, sous Charles V, le costume se transforma;
les chausses furent inventées ainsi que les souliers & la poulaine
dont les bouts recourbés avaient plusieurs pouces de longueur,.
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‘ On pm‘ﬁa des robes mi-parties dont une moitié était d'une couleur
| et autre moitié d'une couleur différente. Les bonnets, a,ppeics‘
~chaperons, étaient hauts et larges, et les po'urpoini:s ornés de
- perles et de pierreries. Les fommes, de leur cbté, portaient des
robes bordées de velours et de fourrures, des ceintures de soie
dordes, et leur coiffure se composait de deux cornesen linge
empesé, hautes et droites, enrichies de dentelles et munies
- oreilles si larges que la personne qui les portait était forcée de

~ se baisser et de se fourner pour passer les portes. Elles se far- - |
 dalent le visage et portaient des perruques en crin de chevaux. =
- Sousle régne de Francois I, le luxe des vétements fut portéa

~un point inoui : les chaperons étaient ornés de plumes immenses,

'f[,‘ les pourpoints de veloura, de soie et desatin avaient des ma.nches: i
“-énormes, dztes A gigot, les ceintures portaient des incrustations -

en métaux précieux et en pierreries, les chausses étaient amples

- etles chaussures de peau solides. Pendant les régnes suivants et
- jusque sous Louis XIII, I'usage pour les femmes comme pour les -
. hommes, fut de porter d’'immenses collerettes appelées fraises et

*qui avaient été mises & la mode par Henri III qui s'en servait™

~ pour. dissimuler les hl&euses cicatrices de son cou.
Les femmes adoptérent vers cette poque le corset & busc d'acier *
‘destiné & amincir la taille et & lui donner de 1'élégance. Les
~ corsages étaient trés-échancrés, les manches bouffantes, la coif-
fure de dentelle. Lorsque 'usage _de la collerette fut tombé en -
_désuétude, elle fut remplacée par le col rabattu agrémenté de
~dentelles. Les chapeaux étaient 4 larges bords, en feutre, ¢
toujours ornés de plumes. Leshommes portaient des bottes large:
ment évasées ; I'usage des souliers de cuir s'était répandu et,
sauf les manants qui portaient taﬁjoars de grossiers sabots, la
mode était aux pantouffles et aux chaussures hautes.
Sous Louis XV, le costume ne ressemblait déja plus a celui qui
* caractérisait lesrégnes précédents. Les chausses avaient disparu
remplacées par la culotte courte et les bas de soie; I'habit avait
été substitué au pourpoint et au justaucorps; la cravate était
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d'un usage gdndral, lo linge de corps était fin et empesé. Lo
tricorne ou chapeau triangulaire en feutre avait fait son appari-
tion, mais on ne lo mettait guére sur la téte pour ne pas dégrader
la perruque bien poudrée de farine: on le tenait i la, main pour se
donner une contenance. Au lieu de grandes hottes on ne portait
plus que de petits souliers vernis, & boucles d’argent. Les nobles,
los abbés portaient 1'épée et ils avaient diminué le nombre des
bijoux nombreux qu'il flit un moment la mode de porter.

Les dames nobles de cette époque portaient des costumes
montants, et vers 1750, des robes & panier qui exagéraient 'am-
pleur des hanches ef qui, succédant & Vexiguité d'une taille
comprimée par le corset, étaient d'un aspect disgracieux. Elles
poudraient aussi leur chevelure qu’elles faisaient disposer sous
des formes extravagantes en lui donnant une hauteur tellement
exagérée qu’elles étaient forcées de se baisser pour passer sous
les portes en méme temps qu’elles se tournaient do cbté pour
faciliter la sortie de leur robes & paniers. Les chaussures des
{ommes étaient les escarpins. ‘

Sous la Révolution, les coiffures changérent et les paniers
disparurent : on fit des chapeaux immenses et ridicules appelés
cornettes, pour les femmes dont la toilette devint des plus simples.
Les perruques & marteaux ou autres fombérent dans l'oubli etil
devint d’'usage de porter - ses cheveux en bourse, ¢’est-d-dire
enserrés dans une sorte de tissu qm laissait passer une méche
tressée appelée queue. ;

Le vétement des soldats delepoquc comportait déja Inn-
mense shako & pompon, le dolman & brandebourgs, la culotto
de peau pour les cavaliers et les bottes & revers; les officiers
avaient de grandes tumigues serrédes & la taille par d'amples
ceintures en rubans soutenant le sabre, et des manchettes. Les
femmes de la bourgeoisie, avec des robes trés-simples, avaieut
sur les épaules un fichu croisé ; enfin les gens du peuple portaient
le bonnet phrygien, la souquenille, le surcot ou le sarreau, la
culotte longue et étaient chaussés de sabots. :
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- Le Directoire vit apparaitre les merveillouses et les in-
croyables dont les estampes et gravures de 1'époquc nous ont
transmis 'aspect ridicule. Les hommes portaient un immense

chapeau & deux cornes, de profil arvondi, des cravates qui leur
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COSTUMES D'HOMMES, EN 1708, — INCROYABLES.

serraient le menton, un gilet rayé de couleurs voyantes orné do
chaines de montres et de breloques dorées s'agitant avec tous
Ies mouvements de leur porteur, un habit de soie i revers déme-
surés, dont les pans balayaient presque le sol, une culotte de
nankin on de foute autre étoffe claire, des bag de soie rayés cf

+
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robe collante, ouverfe sur le ebté, les éiraignait éfroitement,
lour poitrine étaif découverte, leurs jambes et leurs bras nus, ¢l
le cothurne ceignait leur pied. Ce qui déparait malheurcusement
co costume de statue antique éfait le petit sac carré, ou ridicule,
(le nom réel primitivement donné a cette sorte de cabas était
réticule) ou les dames mettaient leur mouchoir, leur hourse ct
antres menus ohjets. ,

Sous I'Empire, c¢es modes extravagantes disparurent. Les
bourgeois prirent le chapeau & haute forme, la longue redingote
mise & la mode par Napoléon I, le gilet et la culotte collante,
les femmes, toujours décolletdes, portérent de riches costumes
de soie et de velours, brochés et brodés. Les gants montant
jusqu'au coude furent adoptés et la coiffure resta simple et
dlégante. La Restauration mit les chéles 4 la mode ainsi que les
chapeaux recouverts de fleurs, de fruits ou d’oiseaux pour les
femmes. Les hommes adoptérent alors généralement le pantalon
& sous-pieds et les chapeaux de feutre presque pointus.

Le deuxiéme empire fut caractérisé par la réapparition des
cerceaux ou vertugadins dusiécle précédent, auxquels on donna, -
le nom de crinolines. Les robes féminines étaient tendues sur ces
" cloches et recouvertes de tartans ou de manteaux de diverses
formes, bordés de velours, de fourrures, de perles ou d’effilés.
Les chapeaux avaient aussi changé d’aspect; ils étaient agré-
' mentés de larges rubans et étaient le plus souvent en paille.

Sous la troisiéme République, le costume a déja été modifié
dans plusieurs de ses détails : les gilets sont moins échancrés, les
cravates sont & plastron et ne laissent entrevoir que le coldela
chemise, des paletots de différentes formes : redingotes, vestons,
jaquettes, habits, pardessus, recouvrentle gilet. Les pantalons,
un moment collants, ensuite élargis & leur partie inférieure, sont
actuellement dans la moyenne et taillés dans des draps ordinai-
rement sombres. Les chapeaux les plus portés sont ceux & haute
forme, en feutre mou ou dur, et en paille. Les v8tements féminins
sont toujours des robes & volants, ni trop larges ni trop étroites.
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Les corsages sont montants, les manches étroites: le corsetf est
toujours de rigueur et la fournure remplace la crinoline aussi
ridicule qu’elle. Les chapeaux f{éminins sont toujours étranges et
recouverts d’ornements bizarres.

Dans les campagnes, le vétement différe naturellement de
celui porté & la ville; le paysan, toujours chaussé de sabots ou
d’énormes brodequins de fatigue, est vétu le plus souvent de la
blouse, plus ou moins flottante, et coiffé de la casquette. En
Alsace, la calotte de fourrure estla coiffure nationale en quelque
sorte et les habitants de cette région sont facilement reconnais-

~sables & leur gilet & manches, & leur jambes recouvertes de
~molletiéres en éuir, les femmes & leur bonnet orné d'un large

noeud en ruban. Chaque pays d’ailleurs ason costume particulier: - i
" la Normande a son bonnet de linge, la Bretonne sa coiffe de den- -
telles, la Provencale son mantelet éclatant, la Toulousaine sa
jupe courte et ainsi dans chaque région. Mais, on peut le cons-
tater, le vtement & peu prés général actuellement dans tous les -

pays civilisés est le paletot et le pantalon long avec le chapeau
“de soie ou de paille, présentant une infinie variété de formes, '; -
“selon que la mode 1'a décrété, mais se rapportant tous & un ou
deux types seulement.




CHAPITRE V
Cordonnerie et Ghapeilerie

Nous venons de voir comment 'homme jeté nu sur 11 terre,
¢tait parvenu a se couvrir, quelles merveilles son ingéniosité a
créées pour fabriquer de toutes piéces, avec des filaments
végétaux, la toison de certains animaux et le produit d’insectes
dlevés dans de certaines conditions, des draps souples et moel-
leux, du linge et des étfoffes brillantes. Mais il ne lui suffisait
pas d’avoir entouré son corps de tissus; il dut garantir sa téte
des rayons du soleil, ses pieds des aspérités de la route et il a
eréé la chapellerie et la cordonnerie.

La chaussure a probablement 4té inventée par un délicat de
I'époque primitive qui ne trouva rien de mieux, pour protéger
ses pieds et ses jambes du rude contact des pierres et des
ronces, que de les envelopper dans la peau séchée et durcie,
d'un animal quelconque. Avec les siécles, I'idée se perfectionna, -
on tailla- la peau de la forme du pied, on la munit de bandes
pour l'aftacher & la jambe, on fit la semelle en bois, en cuir
doublé et assemblé, en écorce d’arbre, en jonec, le corps en
¢toffe, efec. Chez les anciens, les chaussures présentaient diffé-
rentes formes; chez les Greces, les hommes se servaient de san-
dales, les femmes de persiques, les soldats de cnémides et de
crépides, les acteurs tragiques de cothurnes, les paysans de
carbatines, les patriciens embates ou brodequins, ete. Les

Romains ne chanssaient guére que la bottine, la sandale et les
(148)
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sabots, solon la classe & laquelle ils appartenaient, enfin chez un
grand nombre de peuples de cette époque on trouve en usage des
chaussures de différentes composition. ,

Actucllement la chaussure la plus employée est en cuir tanné;
lo sabot creusé dans une bille de bois, tend 4 disparaitre de jour
on jour devant le bon marché auquel est arrivé la fabrication do
la cordonnerie ordinaire. o ,

‘Ne pouvant employer les peaux i I'état naturel, car elles se
~ putréfieraient rapidement, on les soumet, avant de les travailler,
& une série d’'opérations ayant pour but de combiner le cuir &
“une substance lmputresmble. Ces opérations constituent IG tcuz» a
k nage. ; ;

~Les substances que l'on emp}ole pour le i;anmﬁ‘e sont les
 ¢eorces de sapin, de héire et de chitaignier; mais aucune. ne
vaut celle du chéne qui posséde au plus haut degré la qualitd
cherchée par suite de la grande quantité de tannin qu'elle ren-

ferme. Avant le tannage, on distingue les peaux qui vont é&tro’
_ travaillées, qu ‘elles proviennent de chevaux, de beeufs ou de
moutons, en trois catégories, selon I'état sous lequel elles so
' presentent c'est-a-dire en peaux fraiches, comme celles que ven-
dent les bouchers, peaux salées et peaux desséchées, qui nous
- arrivent de pays éloignés. Ces peaux subissent des préparations
- différentes suivant qu'elles sont destinées & constituer des cuirs
forts ou des cuirs mous. Mais, dans tous les cas, elles subissent
toutes une premiére opération qui a pour effet de les débarrasser
- de leurs poils, ce qui s'obtient cen les laissant séjourncr pendant
quinze jours ou trols semaines dans des bains de chaux do plus
en plus concentrés et que I'on appelle peluins. Puis on procéde &
I'épilage : la peau est étendue sur un chevalet en bois; ct, armé
d'un couteau rond, 'ouvrier gratte ot détache les poils en la
riaclant de hauat en bas. L'épilage terminé on lave la peau avec
soin et on la soumet au tannage proprement dit, qui ne s'opero
toutefois qu'aprés que les poaux ont macdrd pendant une quin-
zaino dans un bain 1égoer de bannin, appelé pussement.
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On superpose done les peanx dans des cuves en hois ou en
maconnerie, on los séparant par dos couches de tan, puis on y
fait arriver une quantité d'ecau suffisante. L'eau est Uintermé-
diaire nécessaire entre la peau ef lo tannin; colle dissout ce dor-
nier, pénétre avee lui dans la peaun ef facilife 1a formation du
composé imputrescible. Le séjour dans les fosses varie avec la
nature des cuirs : les peaux de vache recoivent {rois poudres,
¢'est-d-dire qu'on renouvelle trois fois la poudre en ayant soin
chaque fois d’enlever la tannée qui est adhérente. La premiére
poudre dure trois mois et les deux autres quatre mois.

Tel est le traitement des cuirs mous : veaux, chevreaux, ete.;
pour les cuirs forts, le pelanage qui rendrait le cuir trop poreux
est supprimé et les bains de chaux sont remplacés par une fer-
mentation qui facilite le détachement des poils pendant 1'épilage.

Le cuir une fois bien battu, pour lui donner plus de consistance
et de compacité, est livré aux cordonniers qui emploient trois
moyens différents pour sa mise en ceuvre : la couture, le clouage
et le vissage. La chaussure cousue est la plus solide, mais ¢’est
aussi la plus chére et les autres modes, plus économiques, sont
par suite plus en faveur.

Pour la fabrication de chaussures cousues, le cordonnier
découpe dans un cuir trés-épais de boeuf ou de cheval, la semelle
ou dessous de la chaussure et les rondelles qui doivent composer
le talon, puis dans un cuir plus mince Vempeigne ou dessus. I1
dispose ensuite sur une forme en bois une semelle, appelée
premiére, qu’il bat pour l'assouplir et la forcer a adopter la con-
cavité du pied. Il pratique des entailles & travers lesquelles devra,
passer I'aléne qui coudra 'empeigne a la semelle of, appliquant
son empeigne sur le dessus de la forme, il la tend avec des pinces
aussi fort que possible, en rabat les bords sur la premiére et les
fixe provisoirement avec quelques pointes. Il prend alors une
bande de cuir, appelée irdpointe, qu'il applique sur les bords de
I'empeigne tout le long de la semello of il coud le tout ensemble.
Apres avoir cousu une seconde semelle, il cambre la chaussure
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" »"en disposant i l'endroit correspondant & la cambrure du pied, un
morcean de cuir, appelé cambrion ou contrefort, et destiné i
remplir ce vide et & soutenir le pied, puis il fixe la cliaussure
sur son genou & laide d’une courroie, appelée tire-pied, qui
passe sous son pied et, battant la semelle & coups redoublés sur
la forme, il la force & en prendre ia forme. Il ne lui reste plus
alors qu'a clouer les talons avec des rondelles de- cuir super-
posées.

Lorsque l'empeigne est en drap ou en cuir léger, claqué ct
~verni, les différentes parties en sont cousues 4 la machine par
“Jes meécaniciennes spéciales. Le plus souvent aussi, l'ouvrier

recoit des semelles découpées et toutes cambrdes, avant de les

“iravailler; cette préparation s’exécute & laide de presses

spdciales. ‘

La chaussure clouée différe de la chaussure cousue en ce que
“daas la premiére, Uempeigne et la semelle, aulieu d'étre cousues,
sont réunics entre elles par des clous. L'ouvrier se sert, pour
clouer, d'une forme en fer ou en fonte, ou bien en bois avec une
 bande de fer incrustée dans I’épaisseur, sur laguelle viennent -
s’aplatir et se river la pointe des clous. Cette chaussure est
meilleur marché que la précédente, mais elle est plus dure au
 pied et plus lourde, car ce mode de réunion des piéces exige des
semelles plus fortes. |

La chaussure ¢ vis, sans étre exempte de tous ces inconvé-
‘nients, est cependant meilleure; les clous sont remplacés par
des vis posées 4 la machine. Les semelles sont découpdes d 'em-
porte-piéce, cambrées, lissées méeaniquement et placées sur une
machine & monter qui regoit les formes; 'empeigno cst tenduo
fortement a P'aide de tenailles dépendant do la machine, fixde
par de petits clous, ct le tout est vissé ensemble & laide d'uno
patite vis qui tombe, d'un canal spécial dans un trou pereé &
l'avance dansls semelle, ou d'une mince lige do laiton qui tourno
rapidement sur elle-méme cf est coupée ensuite. Lorsquo tous
lus trous ont recu leurs vis, celles-ci sont coupdes & fleurs du
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cuir, Pempoignoe polie ot les talons fixds de la méme manicre : la
chaussure est terminde.

Quelques mots, en passant, sur la canteric.

Nous avons vu comment les cuirs mous sont préparés. Ils sont
mégis, quand ils sont destinés & faire des gants de Suéde ou des
cants glacés. En sortant de la mdgisserie, les peaux sont ouveries
sur un outil, appelé polisson, qui les étire dans fous les sens,
puis lavées dans un bain, dans lequel on a mélangé des jaunes
d’ceufs, et teintes d'un seul co6té lorsque les gants doivent étro
passés en couleur.

Lorsque les peaux ont été notisées par le contre-maitre, ¢’est-
A-dire placdes selon 'ordre de leur qualité, le gantier les prend,
les humecte de nouveau dans le bain dont nous avons parlé, ct
procéde au dollage de la peau, opération qui a pour résultot
amincir et d’assoﬁplir la peau en lui donnant partout la méme
¢paisseur. Il y parvient & l'aide d’un instrument en acier de
forme rectangulaire au moyen duquel il gratte la peau dans tous
les sens, ce qui est trés-fatigant.

Une fois le dollage terminé, I'ouvrier découpe dans la peau un
carré long présentant grossiérement la forme de la main, il lo
plie en deux et le laisse quelque temps sous presse; quand il T'en
rotire, il procéde & la fente et découpe dans ce carré la formeo
des gants, soif & la main, soitd 'emporte-piéce, et ils sont remis
& la couseuse qui les réunit sur un métier & coudre, qui a la formo
de deux méchoires en acier entre lesquelles on place les deux
lames de peau qu’il faut coudre. Une pédale permet d’ouvrir ou
de serrer a volonté les dents de cet instrument.

Les gants de Suéde sont fabriqués avec les mauvaises peaux
d’agneau; on les récle sur le ¢6té de la chair et on dolle la
{leur : ils sont moins épais, plus perméables et, par conséquent,
moins chauds. Les gants de castor qui se fabriquent & Niort sont
faits avec des peaux d’agneau chamoisées et les gants de daim en
peau de mouton.

Arrivons & la fabrication de la chapollerie.
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Les chapeaux d’homme sont en feuire, en soie ou en paille. La

Trance seule fabrique pour plus de quaire-vingts millions de
chapeauxde la premiére espéce, soit & la main, soit & lamachine,
L'usage des chapeaux de leutre est d'ailleurs trés-ancien : il
-remontedl'époquedeCharles VIoi'on on portait en laine d’agnean
foutrée. Aujourd’hui le feutre est composé de poils de chévre, de
lapin, de loutre auxquels on mélange de la laine et quelquefois
un peu de soie. La laine posséde naturellement la propriété feu-
trante, ¢’est-d-dire que, sion la foule, les différents brins s’entre-
~croiseront, se fixeront I'un & Yaulre par les aspdrités qu'ils
“présentent, et finiront par constituer un tissu appelé feutre.
~ Mais les autres poils que nous avons nommés, ne possédent
‘pas cette qualité et, pour les agglutiner, il faut leur faire subir
‘plusieurs opérations dont la premiére est de les méler avec du -

nitrate de mercure avant de les enlever de la peau, opération -
qui s'exécute & la main ou mieux & I'aide d’'un couteau & lame -

hélicoidale, animé d’un rapide mouvement de rotation dans les
usines importantes. Puis on humecte les poils et on les réunit
en une sorte de galette que 'on foule & 1'aide d’un rouleau de bois
¢t que l'on bastit ensuite sur une forme en bhois ot on I'oblige &
prendre la forme d'un chapeau & bords.

En général, toutes ces opérations, trés-longues quand elles ont
lieu & la main (un bon ouvrier ne peut guere fouler ef bastir
plus de trois chapeaux par jour), sexécutent aujourdhui
automatiquement dans des manufactures spéeiales. Le mélange
des poils est fait dans une séric d’armoires communiquant entre v
clles; le poil est placé sur une toile sans fin oltil est pris par des
cylindres alimentaires et par un arbre & palettes qui le lancent
dans la premiére armoire. Un venlilatour entrotient son mouve-
nent et Von voib, & travers les vitres do ces armoires, volliger
ot tourbillonner les poils qui se mélangent of Inissent déposer lo
jarre, ou poil do qualité inférioure, dans des tiroirs situds en bas

de 1'appareil.
Lo mélange ainsi produif est ensuite livee a une machine
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appelée bastisseuse qui porte des eylindres munis de brosses : les
poils sont laneés dans un conduit ot ils sont agités par un cou~
rant d’air qui les fait avancer en méme temps. Arrivés a lextré-
mité du tuyau ils sortent par une large fente ef vont se fixer sur
une cloche de cuivre perede de trous, recouverte d'un linge
mouillé et qui tourne lentement. On recouvre ensuite la cloche
avec un linge mouillé et on I'enléve pour la plonger dans un bain
d’eau acidulée qui augmente la consistance du tissu et permet de
le détacher plus facilement de la cloche. Le feutrage est achevé
dans une machine & feutrer ol I'étoffe est soumise & une pression
et & une friction simultandes. Le feutre obtenu passe ensuite 3
la foule, au dressage et aux appréts; il est poncé mécaniquement
en placant le chapeau sur une forme qui tourne rapidement
tandis que Pouvrier appuie contre le tissu une ponce qui frotte
I'étoffe; le ponqagéx des bords se fait en placant le chapeau sur
une forme creuse et en les rabattant sur une partie plate qui se
trouve autour de la cavité. Un tuyau de pompe aspire, au fur ct
4 mesure qu'elles se dégagent, les poussiéres qai nuiraient a la
santé des ouvriers. | |

Les chapeavx de soie sont plus modernes que ceux de feutre.
Ils ont ét8 inventés & Florence vers 1760 ef, dix ans plus tard, il
en existait déja deux fabriques & Paris. Le chapeau de soie, dit &
haute forme, se compose d'une carcasse ou galette, & la surface
de laguelle on colle un tissu de soie appelé peluche. La galette est
:en toile imbibée de gomme-laque pour lui donner de la roideur.
La partie cylindrique est d’abord moulée sur un cylindre de bois,
fpuis on ajoute le fond et les bords. Pour recouvrir ce tube detoile,
lon prend une espéce de coiffe en peluche de soie; on l'applique
sur la galette placée sur la forme et on la force & en épouser les
contours par la pression d'un fer chaud. La chaleur du fer fond
la gomme-laque qui devient par le refroidissement un véritable
ciment entre la peluche ef la galette. Les bords de la peluche
sont humectés de gomme-laque ot réunis de la méme facon. Pour
donner ensuite au chapeau les contours indiqués par la mode, on
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s repasse 4 chaud sur une forme, et on rend la peluche brillante
en la mouillant, en la repassant plusicurs fois et en appliquant
sur elle un morceau de laine pendant que le chapeau, placé sur
un tour, tourne avee rapidité. Une fois cette opération terminée,
il nereste plus qu'a garnir le chapeau, c’est-a-dire y mettre la-

coiffe intérieure, coudre le cuir et placer le bourdaloux et le
| galon de bordure.

L’industrie des chapeaux de paille est également assez impor-
“tante. Les meilleurs produits pour cette fabrication nous viennent
- d'Italie sous forme de tresses-cousues ou remmaillées, et ils sont
; prepares ‘en Fra,nee dans des chapellemes mumes d’engins

: specmnx. ,
Le dressage des chapea,ux de paille a pour effet de donner au

‘ chapeau la forme qu’il doit conserver, il s'opére de la facon

suivante : aprés avoir imprégné la paille de colle ou de gélatine -
destinée a lui donner plus de raideur, lo chapeher place le

- chapeau sur une forme et lé soumet & des repassages 4 chaud
© qui dressent successivement le fond, les cOtés et les bords; c’est
}a le dressage & la main, remplacé aujourd’hui dans un grand
nombre de manufactures par le dressage mécanique & l'aide des .
machines Legat qui terminent U'opération en trois ou quatre

minutes, grice & l'injection d'un peu de vapeur qui, par sa

chaleur et sa pression, met le chapeau en forme. Un bon ouvrier
ne peut dresser que huit ou dix chapeaux de paille par jour; avec
la machine Legat il en peut dresser plus de quatre cents. Ce
chiffre se passe de tout commentaire. ‘
Les chapeaux de paille dits panamas nous viennent d’Amérique
ct sont fabriqués avec les feuilles d’'un arbuste indigéne. Les
panamas différent des autres chapeaux de paille en ce qu’ils ne
sont pas cousus, mais composés d'une tresse unique que l'ouvricr
confectionne en partant du sommet de la forme et en allant en
dlargissant par I'adjonction de brins de plus en plus nombreux.
Les chapeaux de latanier sont fabriqués avec les feuilles plates
d'un arbre qui croit en Alrique. Ces feuilles, trés-larges, sont
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refendues sur unoutil tranchant ef les brins oblenus sont tressés
comme pour les panamas. Aprés lour confection, les chapeaux
de latanier sont soumis & un flambage qui a pour effet de débar-
rasser la paille du duvet formé par lesg brins sortant du tissu.
1ls sont ensuite lavés & l'aide de brosses mues mécaniquement
dans une chaudiére renfermant une dissolution de carbonate de
soude ; puis il sont blanchis par l'acide sulfureux, apprétés ot
dressés comme les autres chapeaux de paille,

Nous ne nous occuperons pas ici de la chapellerie féminine, sa
confection se faisant exclusivement & la main et ne comportant

pas une description détaillde, le talent de la modiste consistant '

surtout dansle bon gofit et dans I'élégance des produits fabriqués,
Ce serait entreprendre une véritable revue de la mode et I'on
comprendra que -nous n’insistions pas plus k)nffuement sur ¢e

chapitre déja chargé. . ' |
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CHAPITRE I*

L’Art de la Construction

" Les industries‘de I'alimentation, du vétement et de la toilette
‘ne suffisent pas & satisfaire les besoins physiques de I'homme, il
faut encore qu'il se protége avec sa famille contre les intem-
‘péries de I'air, les variations des saisons. Nous avons vu que les
peuples primitifs avaient utilisé les abris naturels qu'ils avaient
disputé aux animaux féroces, il nous reste & examiner quels ont
‘&té les progrés apportés dans I'art du logement, depuis la cons-
‘truction des habitations lacustres. | _

Les peuples nomades, qui savaient filer 4 la main la laine de
leurs troupeaux, le lin, le chanvre et les plantes fextiles des
-plaines, s’abritaient sous des tentes en foile qu’ils démontaient et |

transportaient pendant leurs migrations et qu’ils plantaient de
nouveat lorsqu’ils s’arrétaient. Les Aryas, les Médes, les Perses
vivaient sous la tente, et, de nos jours, un grand nombre de
peuplades, dans toutes les parties du monde, ne connaissent pas
d’autre intérieur : les Kirghiz, les Kamschatdales, les Tartares
en Asie, les Araucans, les Patagons, les Sioux, en Amdrique, les
Arabes, les Marocains, en Afrique, n'ont pas d’autre toit que lo

dome de leurs tentes. A
(159)
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Une tonte so compose d'uno picee de toile cousue, de forme
conique ou quadrangulaire, supportde par un mit. Dans les pays
civilisés, elles servent de logement aux armées en campagne. En
France, on en connait de deux modéles : la tente abri et 1a tente
de campagne. La premiére se compose d'une toile quadran-
gulaire, supportée par un baton horizontal, soutenu par deux

LES ATABES VIVENT SOUS T.A TENTE.

fourches et tendue & Vaide de boucles en ficelles sur des piquets
cnfonecds dans le sol. La tente de campagne, beaucoup plus vaste,
n'a qu'un mét central supportant le chapeau de la tente dont
toute la circonférence est tondue & T'aide de petits piquets. Six
hommes doivent trouver place sous la tente abri et douze sous
la tente conique. Au poteau du milicu, on peut suspendre une
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table cifculaire ou un plateau de bois rond, garni de chevilles
auxquelles on peut accrocher tous les ustensiles de campement.

On a fait, et I'on fait' encore des tentes de grande dimension,
parfaitement décorées, pour servir & divers usages. Citerons-.
nous le fameux camp du Drap d'Or, ol toutes les tentes étaient
fastueusement garnies de riches tapis et d ‘ornements en étoffes
tissées ou brochées de métaux précieux? la tente de Louis IX

‘pendant la Croisade, et mille autres exemples du faste des

anciens? Rappellerons-nous les immenses constructions de toile
~que Von éleve de nos jours pour abriter des concours, des
- expositions, des [etes, des bals, les tentes qui servent d’enceinto

. TENTE. DE CAMPAGNE CONIQUE.

" acertains cirques ou théatres forains?... Bornons-nous plutst &
~dire que la fabrication des baches et des toiles & tente est une.
_industrie prospére qui nourrit des milliers d’ouvriers dans toutes
- les nations européennes.

Tandis que les peuples pa.steurs et errants transport ment leurs
penafces d’un lieu & un autre en suivant leurs nomades trou-
peaux, au fur et & mesure de l'épuisement des paturages, les -
tribus sédentaires, vivant de la chasse ou de lagriculture, se
construisaient des huttes et des cabanes ol ils se retiraient le
‘soir venu. '

Ces premiers asiles furent d’abord trés-rudimentaires, ne so
composant que de trones d’arbres ¢hranchés et recouverts do
feuillage, mais, & mesure que 'homme se civilisait, son indus-
trie s'éveilla, il remarqua les imperfections de son travail ci

H
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s'efforea A’y porter remédo en élevant des huttes de terre battue,
vlus résistantes au vent, et on recouvrant de brancheges
soigncusomeoent ontrelacés le toit de ces cabanes. Quand il fut
parvenu & débiter les arbres abattus en madriers, il se servit de
cos-bloes pour remplacer la boue dont il s'élait servi, et il obtint
ainsi un asilo plus solide, plus hygiénique et plus & Yabri du vent
et de la pluie que les huttes qu'il avait précédemment construites.
On peut done le dire, dans quelque pays ¢t dans quelque temps,
qu’on considére la cabane primitive, quels que soient sa forme et
les matériaux émployés & sa construction, on peut la regarder
comme 1'ébauche premiére de constructions plus importantes. I
serait difficile de dire quelles transformations successives elle &
subies pour arriver & se faire temple ou palais; il faudrait pour
cela pouvoir suivre U'histoire de ces transformations et les cons-
tater chez chaque peupie,, qui, de V'état barbare, est passé a
celui de la civilisation. Or, on no peut guére reconstruire &
travers des temps évanouis, I'histoire d’un art & 'égard duquel
Ta tradition elle-m8me reste muette. On pourrait plutdt dire que
les origines de Iarchitecture se perdent dans la nuit des femps.
Il est probable, cependant, que cet art, fondé sur un principe fort
simple, et d'une application facile, a dfi avoir comme point de
départ la cabane ef, aprés bien des tAtonnements arriver, en
passant par des ‘amélio.ra,tions successives, & pouvoir ériger des ..
monuments splendides et des édifices gigantesques que le génie
de I'homme a décorés de tous les prestiges du luse et de la
magnificence.

Quoiqu’il en soit, il est certain que 'architecture humaine a
commencé par la hutte et la cabane. De nos jours, nous voyons
encore ces habitations en usage, non-seulement chez les peuples
inférieurs, mais encore dans les nations civilisées ot elles sont le
seul abri du pauvre. En Irance, certains villages perdus dans
les montagnes ou au fond des foréts ne sont composés que do -
baraquements en planches, recouverts de chaume; ou méme
quelquefois la charpente seule est en bois et les murs sont faits
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d'un mélange d’argile pétrie et de paille hachde, appeld pisc.

La construction de semblables rédnits qui ne méritent pas lo
titre de maison, est relativement facile. Il n’est pas besoin de
jeter des fondations et de creuser le sol; on enfonce simple-
ment en terre des pieux que I'on réunit & leur partie supéricure

par des poutres horizontales et que l'on assemble, pour plus do

IIUTTE COUVERTE DE CHAUME.

solidité, avec des madriers eroisés en forme de croix de Samt»y H

André. Le plafond est formé de solives, allant d'un rang de pou-
tres 4 U'autre et le toit de charpentes plus légéres. Toufes les
pitces de bois une fois placées, on dispose la couverture avee des
chaumes, ou pailles de céréales, que I'on place cole & cbte en
finissant par le sommet. Les murs sont élevés & un métre au-
dessus du sol o l'aide de pierres irréguliéres empildes eb réunies
par du mortice, cb de Uendroit ol ils se sont arrétés au toif, is

e
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sont terminds avee le mélange deo pisé que l'on plague & la main
et quo 'on peut blanchir en le crdpissant avee un peu de platre
gidché dans Veau, et étendu avee un balai sur les murailles
aussitdt qu’elles sont parvenues & V'état de slireté. Ce mode de
construction si simple est celui qui est le plus employé pour les
hangars, les granges et méme les maisons d’habitations dans
tout le nord de la France. Point n’est besoin d'étre architecte ni
macon pour élever un édifice de ce genre, mais il est inutile de
dire que ces chaumiéres sont peu résistantes. Le toit se dégrade
rapidement, le chaume se pourrit par I'effet des pluies, le pisé se
dissout et tombe en poussiére, si bien qu’aprés un temps relati-
vement court, la charpente seule reste debout. De plus, ces abris
sont sujets aux incendies beaucoup plus que tous les autres,
composés de matériaux moins combustibles.

La forme et les matériaux des édifices élevés par I'homme
varient suivant les pays, et I'on peut suivre la gradation de l'in-
telligence des peuples en observant les habitations qu’ils se sont
aménagées. Le sauvage de 'Amérique du Sud et les Africains de
T'Equafeur ont des cases, recouvertes de feuilles de latanier ou
de palmier, les Esquimaux ont des huttes rondes en blocs de
alace, les blicherons et les charbonniers ont des cabanes en bois,
le villageois a sa chaumine recouverte de paille, le cultivateur
sa maison recouverte de tuiles ou d’ardoises, et le eitadin son
édifice & plusieurs étages superposés et avec son toit de zine.
Plus la civilisation est avancée et plus Part de la eonstruction
comporte d'industries différentes. Tandis que les pouples primi- .
tifs édifient seuls leurs cases, en Europe, il faut un nombre
considérable de collaborateurs pour arriver & 'achévement d'un
monument quelconque. Citons :

L’architecte qui trace les plans, prend les mesures sur le
terrain, calcule la profondeur des fondations, 1'épaisseur des
murs; le blicheron qui abat les arbres nécessaires pour la char-
pente; le scieur de long qui les dquarrit ou les débite en planches,
suivant qu’ils doivent composer les poutres ou les planchers; le
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bmqueher qm malaxe 'argile, la pétrit, 1a moule et la cuit pour
~on composer les briques et les tuiles qui doivent servir i la
toiture ou & la batisse; le carrier, qui extrait les pierres des .
profondeurs du sol; le tailleur de pierres qui leur donne la forme
voulue, les polit et les scie; le chaufournier qui prépare la chaux
ct le platre pour les mortiers et les ciments; lo métallurgiste
qui, aprés avoir fait extraire les minerais des galleries souter-
raines, les fond, les transforme en métaux, les fait travailler

par ses forgerons, ses chaudronniers, ses serruriers, suivant

- qu’il s’agit d’en composer d’énormes pidces : poutres, poutrelles,
- bras de force; barres, ou des plaques plus fines; le terrassier qui
, ‘creuse les fondations; le macon qui place les matériaux, entasse
. les pierres, les moellons, les briques; le charpentier qui dispesé;
- les bois de toute sorte : solives, poutres, chevrons; le couvreur
qui place les tuiles, les ardoises ou les feuilles de zinc qui doivent
servir de toit imperméable, le menuisier qui met les portes, le -

s ~chambranle des fenétres, les feuillures des parquets; le plafon- -

neur qui revét l'intérieur des appartements d’une couche de
- chaux ou de platre; le vitrier qui garnit les ouvertures de leurs
carreaux transparents; le serrurier qui munit les portes et les
fenétres de leurs ferrures, cuivreries et fermetures ; le fumiste
qui monte les fourneaux, les cheminées, les poéles; le peintre
qui décore lintérieur, colle les papiers sur les murs, passe les
- portes, les boiseries et les plafonds en couleur; le badigeonneur
qui étale une couche de peinture sur la facade; le mouliste qui
dispose les plintes, les moulures, les rosaces dans les différentes
piéces; le tapissier qui étend de moelleux tapis sur les parquets
~ polis & la cire ou & 'encaustique par le frotteur, attache des por-
tiéres, des rideaux, place les meubles dans leur position et
prépare tout pour Pecevoir I'habitant; Vhorloger; le lampiste;
'électricien; le gazier, enfin mille autres employés, roprésen-
tant chacun une industrie diverse concourant & ce seul but : la
construction et 'aménagement de la maison. Nous allons done
cxaminer en détail chacun de ces multiples travaux :
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La promidére industrio, qui sert de base & toutes les autres, est
celle de Voxtraction des mabériaux, ef c¢'est par clle que nous
commencerons.

L’exploitation des carridres so faif, par abatage, & Taide
d'outils trés-simples, appelés pics et pointerolles, dont on se sert
4 la main comme d’une pioche, ou quelquefois & la lance, si la
pierre A extraire est tendre. Ce procédé consiste & frapper, A
I'aide d'une longue barre de fer biseautée, acérée & 'une de ses
extrémités et suspendue horizontalement par son milieu, 4 I’aide
d’une chalne, & une poutre supérieure, la roche qui se trouve
entamée par les choes répétés de cet outil. Pour attaquer la
roche sur toute sa hauteur, on allonge ou 'on raccourcit la
chaine et l'ouvrier qui mancsuvre la barre s’exhausse en mon-
tant sur des escabeaux plus ou moins hauts.

Quand la pierre est dure et que son usage ultérieur n'a rien &
craindre de l'action du feu, on l'attaque par ce moyen. Pour
cela, on applique contre elle des caisses coniques dans lesquelles
on allume du bois et que I'on applique contre la roche par la
face suivant laquelle s’échappe la flamme. Celle-ci, en léchant 1a,
pierre, I'échaufle, la force & se fendiller, et, si I'on arrose do
~ temps en temps la roche chaude, elle se contracte subitement ct
se fissure & une profondeur plus ou moins grande. On peut alors
I'attaquer avec des pointerolles que I'on engage dans les fentes.
~ Mais ce procédé est de jour en jour moins usité, -grélce aux
offets plus puissants que I'on obtient par Pemploi de la dynamite.
On creuse, & 'aide d'un outil, appelé fleuret, un trou cylindrique
dans la roche que 'on veut diviser, on y place une cartouche
munie d’'un cordeau Bicleford, dont la combustion est assez
lente pour permetire a Vouvrier de se sauver et d'éviter la
projection des fragments et, lorsquo la cartouche a détoné, lo
bloc qui la contenait est détaché de la masse et divisé en frag-
ments plus ou moins gros. L'emploi de la dynamite est plus
¢conomique que celui de la poudre de 30 pour 100 environ.

Le sol do la I'rance est trés-riche en matiéres utilisables : on
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“peut citer parmi les minéraux qu'il renferme, la piorre i batir
ou pierre de taille, le granit, le marbre, la piérre a platre, la
‘pierro & chaux, l'ardoise, les calcaires pour ciments et chaux -
hydrauliques, les argiles pour la fabrication des briques, de la ‘
faience et de la porcelaine, la houille, la tourbe, le sel gemme ef
les minerais métalliques. . .

Les pierres & batir, formées pour la plupart d'un carbonate de
chaux trés-commun, se répartissent en deux espéces, les tendres

et les dures, le liais et la roche, que I'on parvient & scier i I'aide ~

d’'une scie sans denfs et en interposant du grés fin entre la
_pierre et la lame. Les carricres les plus importantes sont celles
‘de Tonnerre, de Caen et d’Euville en anee I'étranger en pos-= 3
séde aussi de nombreuses. ‘ :
- L'exploitation de la pierre se fait & ciel ouvert ou souterraine- -
ment, mais le premier mode emploie quatre fois plus d’ouvriers
que le second. 1 est donc de beaucoup le plus repandu Pour le
mettre en pratique, on a,ttaque le banc de terre qui recouvre la
masse de pierre, on met celle-ci & découvert et I'on découpe les
blocs, de la grosseur voulue, par la méthode dite de souchéve-
ment, qui consiste & opérer & la base du bloc une profonde
cntaille, en ayant soin d’étayer solidement la pierre au furet &
mesure que les ouvriers avancent. Une fois entaille de dessous
terminée, on en exécute deux autres verticales allant la rejoin-
dre, et, au moyen de poudre ou de coins, on termine de détacher
le bloe que de solides voitures, appelées fardiers, vxennent en-
suite chercher pour les transporter au chantier de taille.
L'exploitation souterraine s’opére par deux méthodes dis-
tinctes, dont on peut voir des spécimens parfaitement compris
dans les galeries des Catacombes de Paris. La premiére, qui so
pratique chaque fois que la couche & exploiter est bien homo-
géne, est dite par piliers tournés. On commence par faire une
galerie qui méne au milieu du gite, puis on s’avance dans tous
Jes sens, & partir de l'extrémité de la galerie, de maniére &
creuser des chambres plus ou moins grandes en réservant des
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piliers do4 & B métros de edié ef sépards les uns des antres par
dos distances qui varienkt de 4 4 10 métres selon Pépaisseur ef
la solidité des couches supdricurcs, appeldes ciel de la car-
riere.

La seconde méthode, dite par hagues et hourrages, consiste,
lorsque P'on est arrivé au centre du gite, & 'exploiter par quatre
galeries & angle droit 'une de 'autre et & remblayer, au fur et
d mesure que l'on avance, avec les malériaux inutiles que lon

LIONTOIR DE CARRIER.

8léve graduellement en forme de piliers, au lieu de tourner,
comme dans la premiére méthode, autour des masses quel'on
veut réserver comme soutiens.

Dans ces exploitations souterraines, comme il serait trop long
dans beaucoup de cas, de faire sortir les pierres détachdes par
I'entrée de la carriere, on préfere percer, & travers les couches
verticales, un puits quis’ouvre & l'extéricur ot établir un treuil
.de remonte. Aux cnvirons de Paris, on emploie des treuils sur
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‘ “1 %quels on ‘tf‘lﬁ A l'aide de grandes roues A chevilles sur lesquelles
‘plusieurs ouvriers mcmtent comme sur une échelle; le poids de
leur corps force la roue & tourner, comme s'ils pesment sur un

levier de la longueur du rayon de cette roue, la pierre monte et -

- lorsqu’elle est arrivée au-dessus de lorifice du puits, on recouvre -

. cette ouverture de forts ma:dmers sur lesqaels on lalaisse m,des~ ~
~~ cendre. ’
Le- marbm qm est une pierre calcaire comme celle ¢ qui ser’f; &

"ffj-bam‘ mais est plus compacte et est suceptible de prendre un

. Beau poli, ce qui permet de lemployer pour Ila confection des:

. oeuvres dart, s ‘extrait aussi de carriéres, et ¢’est en France qu'on

~ entrouve le plus g grand nombre do gites, dont certains peuvent -

rivaliser pour la beauté aveeies\ marbres les plus renommés de

" la Gréce et de I'ltalie. Ce n'est que du commencement du siéele -

- que date I'industrie du marbre; il était exploité auparavant par

TLEtat. Aujau}fd hui ce commerce est trés-prospére. o
©- - Onextrait le marbre de carriéres & ciel ouvert. Quand il s amt ,
o de marbre ordinaire et en couche épaisse, on le détache & coups

~de mine et les blocs a,r'mches par l'explosion subissent dans la . -

- carriére une premiére taille ou un premier sciage qui les rend-
~d'un tmnsport plus facile. Si le marbre est fragile, on débite les

© Dloes sur la roche elle-méme & l'aide de la scie et de coins.

 cnfoneds au marteau dans les trous creusés par la pointerolle. -
- Les bloes extraits et débités dans les carriéres sont ensuite
. transportés & l'usine ol doit avoir lieu le polissage. Ils y subis- -
“sent d’abord un second sciage qui les divise en tranches plus ou’
moins épaisses et qui s’opére & l'aide de chéssis garnis de plu-
sieurs lames de scie mises par un moteur quelconque. Une
fois découpées, les plagues sont d'abord dressées par leur fr’oﬁtef
ment mutuel qui use les aspérités de leur surface, ce qui s’obtient
mécaniquement encore & l'aide d’'une machine trés-simple et en.
ayant soin d’arroser de temps en femps les plaques avec de
I'eau mélangée de grés bien pulvérisé. Au bout d’une heure en
général, le dressage étant terminé, on procéde au doucissage
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qui est un commoencoment de polissage ef g'effectuc avee des grés
plus fins et plus tondres. Le polissage s’accomplit ensuite, tou-
jours & l'aidoe do la méme machine, dans laquelle on substitue &
la plaque de marbre ou de fonte frottante primitive, une plaque
carnie de tampons de chanvre. Le grés est remplacé par du
plomb ripé ou de I'émeri plus ou moins fin.

Cette opdration se fait encore & la main dans certains établis-
sements; mais, dans toutes les grandes exploitations, elle a lieu
mécaniquement, ainsi que nous venons de le dire, et elle donne
un résultat supérieur, plus rapidement obtenu. Quand le polissage
est terminé, on nettoie les surfaces, on augmente le brillant en |
passant la pierre & lcncaustique, on la laisse sécher ef onla
livre au commerce qui 1'utilise pour l'ornementation des inté-
rieurs luxueux, pour le pavage des sallesde bains, les devants de
cheminde, les dessus de meubles, etc. L’horlogerie en fait aussi
une grande consommation peur la confection des pendules,
coupes et autres objets d’art.

Le granit est une pierre trés-dure qui sert, mieux que le -
marbre, par suite desa dureté et de son abondance, & la confec-
tion des pavages résistants, de meules, de dalles, efc. On lc
rencontre en bancs trés-étendus dans lesquels on peut découper
des blocs dont la grandeur n’est limitée que par la difficulté du
transport et la difficulté de les déplacer. Les anciens Egypticns
s'en servaient communément pour la construction de leurs:
monuments, de préférence aux pierres calcaires moins reésis-
tantes, et leurs sphinx, leurs obélisques, leurs temples, leurs
sarcophages ont traversé les siécles sans subir d’altérations
sensibles. Les Romains faisaient aussi usage de cette pierre
qu’ils étaient parvenus & polir parfaitement; le moyen dge ne
s'en servit pas et ce fut la Renaissance qui le remit & la mode.
Depuis, sa consommation n’a fait qu'augmenter et on Uapplique,
brut aux pavages, cbpoli & la construection de tombeaux et d’ob-
jets d'art, statucs, ete. Il existe quelques earriéres de granit
rose ¢b noir en I'rance. Les carriéres quil'exploitent sont & ciel
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ouvert; extraction se fait 4 I'aide de coins, de pies, do pointe-
rolles et de masses comme pour le marbro.

Pour les autres pierres : grés, meulicres, cte. qui servent dans
la construction, leur exploitation est analogue aux précédentes
et a presque toujours lieu & ciel ouvert ot nous n’en parlerons que
pour dire qu'elles sont des plus utiles en magonnerie.* La picrro
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meuliére est aujourd’hui souvent utilisée pour Vddification des
maisons et béitiments. Elle est 1égbre, porcuse, absorbe bien lo
mortier ot en devient inséparable. Unie aux ciments, ello formo
des bétons qui permettent do monirer des galeries d’égoiit de six
métres d'ouverturo, cb clle constituo actuellement lo fond do
toutes les constructions exéeutdes par los scrvicos publics &
Paris,
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L’ardoise qui sert & la couverture des habitations est une
roche argileuse abondamment répandue dans la nalure; elle
ost de structure lamelleuse ef peut étre facilement divisée en
fouillots ou plagues trés-minces. Les plus importantes car-
ricres d’ardoise de France sont situdes non loin d’Angers, elles
sont & cicl ouvert et 'exploitation se fait en découpant la pierre
&1'aide de pointerolles et de pics el suivant un talus incling, ou
en détachant les bloes par Ueffet de coups de mine répétés. Des
échafaudages solides élevés tout le long du talus sur des piliers
écartés de 5 métres les uns des autres, permet aux tombereaux
de venir enlever la pierre détachée. Dans les Ardennes les
carriéres sont souterraines et s’enfoncent jusqu'a 250 meétres
dans le sol, ef, au fur et & mesure que 'on avance, la qualité de
la pierre devient meilleure. Les fragments détachés des tailles
sont remontés & la surface du sol & l'aide de paniers appelés
bassicots, dans lesquels les ouvriers se placent pour remonter &
la surface du sol. ;

L’ardoise amenée au jour subit plusieurs opérations dont les
principales sont le repartonnage et la taille. Le repartonnage
consiste & diviser en fragments plus petits les blocs amenés de
la carriére suivant la direction de fossilité de la pierre; lorsqu’il
a trouvé cette direction, 'ouvrier pratique avee un ciseau d’acier
une entaille oblique sur les bords de la dalle et il détache une
lamelle en frappant sur son ciseau avec un maillet de bois.
Quand tout le bloc est divisé en ?"epa?"tbns, Pouvrier refend
ceux-ci en lames & 'aide d’un outil appelé douzé et de son maillet.
Cette taille terminée, 'ardoise est arrondie, ¢’est-a-dire coupéo
aux dimensions qu’elle doit avoir au moyen d'un lourd couteau
de fer appelé dolbeau. Pour cela on la place sur un bloc de bois
cerclé de fer nommé chapus, ne laissant dépasser que la longueur
qui doit disparaitre et d'un coup de dolbeau appliqué avec stiretd
Pouvrier rogne 'ardoise et détache la partie qui dépasse. On so
sert aussi, en place de ces instruments, d'une machine composée
de couteaux verticaux & l'aide de laquelle on peut découper 800
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ardozses & I'heure, ce qui est plus prompt et plus é economique que

~le travail & lamain. Ainsi terminées, les ardoises sont percées et

- livrées au couvreur qui s’en sort.

‘Parmi les autres pierres employé des on mavonnome on peut

~citer le gypse ou pierre & platre et les calcaires grossiers qui

servent & la production de la chaux.

Le platre se prépare aux environs de Paris dans des usines
spéeiales possédant des fours de construction p&r’oiculiére o
formés de trois murs surmontés d'une couverture en tuiles en -
claire-voie, soutenue par une charpente en hois ou en fer suivant

~sa hauteur au-dessus du sol. On dispose entre ces trois murs une -
~masse a peu prés cubique de gypse, dont les gros morceaux sont

en bas et les plus petits & la partie supérieure. Le chauffage se
fait avec des branchages secs. Au bout de dix & douze heures de
ehauffe, la pierre a perdu une grande parme de son eau et sa-
transformation en platre est opérée. On décharge le four, on
pulvérise les morceaux sous des meules et on tamise la poussiére.
La plus fine est lo platre des mouleurs; ce platre doit posséder
des qualités spéciales et offrir une plasticité parfaite. L'autre est
Ie platre ordinaire des macons. ‘
La chaux est le produit de la décomposition par la chaleur-du
carbonate de chaux que la nature nous offre en si grande abon-
dance et particuliérement de tous les calcaires impropres & toute
construction. Cette décomposition s’opére dans des fours de cons-
truction variée, dits fours de campagne ou fours coulants. Les
premiers sont de simples cylindres de briques revétus d'argile
pour éviter la déperdition de la chaleur et qui sont déchargés
une fois Vopération terminée. Les autres sont & fonction continue
ot ils ressemblent & peu prés aux hauts-fourneaus & fondre le fer.
La pierre ef le combustible y sont entassés par couches alterna-
tives ef, au fur et & mesure que Uopération est accomplie, la
chaux cuite est défournée & la partie inférieure, tandis que
d’antres masses cuisent dans le four.

On divise les chaux en plusicurs catégorics, suivant qu'elles
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doivont &tro appliquées aux constructions terrestres ou hydrau-
liques. Dans lo premior eas, los choux grasses sont les meilleures
of fournissent d'oxcellents mortiers; dans le second elles sont
mélées & dos quantités définies d’argile ot elles acquiérent la
propriété de durcir considérablement sous l'cau, ce qui les fait
préférer & tout antre ciment pour les magonneries hydrauliques.

L'invention de la chaux hydraulique artificielle est due 2
M. Vicat, ingénieur des Ponts-et-Chaussées. Enfin les ciments ne
sont pas autre chose que des chaux excessivement argileuses qui
ont la propriété de durcir presque immédiatement aprés avoir
ét¢ gachées avec un peu d’eau. Les meilleurs ciments sont ceux
de Portland, fabriqués & Boulogne-sur-Mer avec un calcaire
argileux venant de Nenfchitel, de Langres et d’Angleterre,
fabriqués artificiellement par un mélange de craie et d’argile
dans des proportions déterminées.

On emploie aussi trés-souvent dans les constructions des
pierres que l'on peut appeler artificielles et qui sont ’objet d'une
fabrication spéciale. Nous voulons parler des briques, dont |
aujourd’hui on construit des maisons en entier, et des tuiles,
dont I'emploi comme couverture de toits se répand de plus en
plus & mesure que les chaumes disparaissent. ‘

Les briques sont un composé d’argile dégraissée avec du sable‘

clles sont faifes avec des moules, soit & la main, soit mécanique-
ment. Quand la fabrication est manuelle, on se sert de moules
simples ou doubles en bois, quelquefois doublés de métal, dans les-
quels lemouleurcomprime lapéte quia été préalablement malaxée
et pidtinde. Pour faciliter le démoulage et empécher la pate de
coller au moule, Vouvrier répand du sabledans celui-ci. Une foisle
moulage terminé, un apprenti tmns‘porte les moules sur uneaire
hien dressée ou sur des claies horizontales; il renverse les briques
hors dumoule, les range cbte & cdte ef les abandonne & la dessic-
cation. Quand le moulage doit s’opérer automatiquement, on se
sert do machines contenant des moules se remplissant de matiere
malaxée en passant sous une trémie alimentaire, et se renver-
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7 a,nﬁ zmres que I&paf&: a été comprimde parun fouloir quelconquo,
- comme les machines de M. Jolly, de Blois, ou bien de machines
L poﬂssmlt, par une ouverture ayantla section d’une brique, une
-~ masse de pite que 'on doit découper 2 la main et suivant la
" longueur que doit avoir la brique.
. Lorsque les briques sont séches, on les porm au four' ot elles
- doivent &tre cuites, aprés qu'ellesy ont séjourné quelques heures

“onlesen retire et on leslaisse refroidir : elles sont termindes.
- L’usage de la brique est trés-ancien; les premiers édifices de

“TAsie furent élevés avec des briques crues ou cuites, dans la -

__composition desquelles il entrait du bitume et de la paille ou des
- roseaux hachés. La ville de Babylone fut bitie en semblables
- briques par Nemrod, si I'on en croit I'Ecriture et I'enceinto’
quajouta & cette ville la reine Sémiramis et qui passait pour
I'une des merveilles du monde, n’était pas composée d’autres
- matériaux. La brique fut longtemps en faveur en Egypte et les.
~ Grecs et les Romains eurent souvent recours & son emploi pour
 édifier des maisons particuliéres.ou des monuments publics. Le
" Panthéon fut un des premiers édifices pubhcs de quelque impor-
- tance dans la bétisse duquel entra la brique cuite. Dans Iltalie -

~ moderne on en fait encore un grand usage et des vﬂlages entlers -

~sont composés de ces pierres artificielles juxtaposées. Les

briques, étant réfractaires au feu par suite de la grande chaleur . -

nécessitée par leur cuisson, servent a la construction des fours,
" dans un grand nombre d’usines d’industrie différente. Elles son{;,"
~sous certains points de vue, supérieures aux pierres & bé,tizé
-naturelles. Elles sont plus légéres, chargent moinsla construction, .
‘ne s'altérent pas sous l'action de latmosphére, résistent aux
incendies, et s'identifient aux mortiers au point de consiituer
avec eux une masse homogéne et d’une compacité remarquable. -
On fait des brigues de toutes formes : oblongues, cylindres,
pleines ou creuses, suivant 'usage auquel on les destine.
Los tuiles se fabriquent d’une facon analogue ; aprés avoir éié
séchées & U'air libre sous un hangar, onles soumet & uno forto




176 LES PROGRES DF L'INDUSTRIE HUMAINE,

chaleur dans un four do construction spéeiale. Elles en sortent
avec une belle couleur rouge qui les fait remarquer de loin. On
les vernisse quelquefois en lour ajoutant un sel métallique fon-
dant, mais c’est surtout les tuiles dites faifiéres qui subissent
cotte préparation.

Les tuyaux d’évacuation d’eau et de Lra,man'e sont tournés
sur le tour & potier ou moulés et cuits comme les briques et les
tuilos, comme les pots de fleurs et mille autres objets appelés
terres cuites du nom de leur procédé de fabrication. Les carreaux
qui imitent les mosaiques et servent au carrelage des cuisines;
salles de bain, vesmbules, ca,fés, magasins, etc., sont fabmques
comme suit : - o
~ Aprés que le carreau a été mould avec de 1'argile comme les
briqueé, pendant que la pite est encore molle et plastique, on -
imprime en creux dans sa masse les dessins que 'on veut repro-
duire : on se sert pour cela d’un cliché gravé en relief. Aprés
dessiccation parfaite, on verse dans ces creux un Sirop composé
Q’eau, d’argile et de matiére que la cuisson doit colorer; chaque
couleur est versée dans la cavité qui doit la recevoir, puis on
gratte la surface pour la rendre bien plane on laisse sécher le -

carreau préparé et, quand il a été cuit au four, il réapparait -

avec tous les dessins en couleur, ¢e qui donne un aspect agréable
au carrelage et peut &tre obtenu sa,ns gr anc& {rais, comme on

vient de lo voir.




LES PROGRES DE L'INDUSTRIE HUMNAINE.




‘CHAPITRE 1I
8 C:OnStr?uction et ameublement ci’ufx.e:tnai-éc»n;

Nous venons de voir comment on procéde pour obtenir les

matériaux ndcessaires 8 la construction. Examinons maintenant -

- quels sont les multiples travaux qui sont 4 accomplir avant que
.I'habitation, vide encore & lintérieur, puisse s'élever et &tre-
préte & recevoir I’ameublement et plus tard des locataires.

Lorsque l'architecte a pris toutes ses mesures, qu'il a reconnu’ -~

la possibilité d’élever, sur le terrain dont il dispose, une maison
selon la volonté de son client, il trace les plans de chaque dtage
et s'entend avec un entrepreneur pour les faire exéeuter. 11 doit
savoir & Pavance combien de métres cubes de magonnerie enfre-
‘ront dans I'édifice et quelles qualités de pierres et de matériaux
divers seront employés. Enfin il doit rester maitre de la cons- -
truction. A

Avant de commencer le travail, le premier soin de l'entre-
preneur doit étre de s’assurer de la solidité du sous-sol sur lequel
vont étre assises les fondations : si celui-ci est excavé et ren-
ferme des carriéres et des souterrains, comme ¢’est le cas pour
une bonne partie des maisons de la rive gauche de Paris, il doit
établir des piliers et des tables de maconnerie, suffisamment
résistants pour supporter le futur établissement. Un exemple &
ce sujet prouvera la nécessité de ce remblayage : les tours du

palais du Trocadéro, béties sur des vides prolonds, ont dii étre
) '
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étaydes par qualre piliers d'un volume total de uit cents mefres
cubes, qui sont revenus A prés de dix mille franes chaque!

Une fois la solidité des fondations assurdes, celles-ci sont en-
treprises; on creuse done le sol jusqu'a ce qu'on ait rencontré
une eouche de terrain tenace et résistante, et alors on commence
& dlever les murs en ayant soin toutefois d’établir, sur le terrain
fouillé, une sorte de plate-forme en moellons assemblés avee du
mortier et formant une masse compacte, capable de supporter
les appuis des murs. ,

Si l'on n’a pas rencontré de couche résistante, on est forcé
d'établir des pildfis. C'est-a-dire qu’a 'aide d’un appareil, appelé
sonnetie, on enfonce dans le sol des pieux le plus avant possible
et qu'on relie cette plate-forme de pieux par des madriers et un
blocage de pierre solide. Puis on éléve les caves ordinairement
volitdes, et dont les murs sont en pierre de taille et les allées en
briques. Tous les matériaux sont taillés par des ouvriers
spdeiaux, de facon qu'une fois en place, ils tiennent pour ainsi
dire d’eux-mémes par la poussée qu’ils exercent les uns sur les
antres; le mortier qui les réunit ne doit pas étre nécessaire & la
stabilité, mais servir seulement & 'augmenter. L’art de la coupe
des pierres qui dérive de la géométrie descriptive, s’appelle
stéréotomie. * - |

Lorsque l'on construit des vofites, on place d’abord la pierre
du sommet, appelée clef de voute, puis I'on s’éloigne peu i peu en
suivant la courbe choisie par 'architecte et I’on va rejoindre les
murs verticaux qui doivent les soutenir et sont appelds pieds-
droits. i

« Les murs en maconnerie, dit M. Paul Poiré, & qui nous em-
pruntons ces détails, sont faits en pierre de taille, en moellons ou
en briques. Leur épaisseur est ordinairement déterminée par les
régles suivantes : quand il s’agit d’un corps de logis simple,
c¢’est-d-dire de celui dans lequel les appartements tiennent touto
la profondeur du batiment, il faut donner aux murs une épais-
seur égale au quotient obtenu en divisant par 24 la somme dos
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"ﬁhombrés-Pepi’ésentant la profondeur et la moitié de la hauteur
~du bitiment; lorsqu’il s’agit d’un corps de logis double, il faut
‘ajouter la hauteur & Ia profondeur et diviser cette somme par48;
~enfin, quand il s’agit d'un mur en refend, ¢’est-3-diré desting &
~ séparer deux appartements, on ajoute la largeur de l'appar-
- tement & la hauteur de 1'étage et 'on divise la somme par 36.
~ » La face extérieure d’un mur, celle qui est visible, s’appelle ~,:
~ parement. Quand le mur doit &tre fait en pierre de taille, les
* pierres sont taillées et dressées sur la face qui. fera parement; -
- surles faces latérales ou faces de joints et sur celles qui doivent:
. 8tre horizontales et quon nomme lifs, on ne taille que jusqu'a

- une certaine profondeur. Les pierres sont disposées par rangées * -

~ horizontales ou assises, de 30 & 60 centimétres de hauteur; elles
sont réunies 'une 4 'autre par une couche de mortier fait avec
soin et réguliérement étendu. Souvent les murs sont construits

-avec des moellons que l'on dispose par rangées et dont on ‘a-

taillé la face, les joints et les lits; mais ce travail demande- f B

~ beaucoup moins de soin que pour les pierres de taille : il est

~ exécuté par des ouvriers spéeigux 3 laide d’un seul outil, -~ 7

“appelé hochette. Le moellon bien taillé, se nomme moellon piqué, .
“ilrecoit le nom de moellon smillé, quand le travail est moins par-
" fait. Enfin les murs sont souvent composés de briques disposées |
par rangédes relides par.du mortier. Quelquefois, la brique est -
allide & la pierre de taille, dont on se sert pour les encadrements
“de fenétre, les corniches, ete. Dans les pays ol la pierre est
chére, on remplace les murs en maconnerie par des pans de
bois, ou murs en charpente . L’intervalle des poteaux est remplic
de mortier et 'on cloue des lattes & leur surface; on étend
ensuite du platre liquide sur les lattes avec un balai ou & la
‘main, ce qui s’appelle gobeter, ot une fois le gobetage sec, on
applique le ¢répi, comme nous 'avons dit pour le pisé, ¢’est-a~dire
avec la main ou le ¢bté de la truelle, afin que la surface reste
raboteuse et que Ia derniére couche de plitre du crépi, appeld
enduit, y adhére mieux ; on so scrt pour lisser du dos do la truelle,
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ou taloche. Dans les pays ol lo platre est cher, on le remplace
par du mortior dans loquel on a disséminé du poil de vache des-
tiné & le lior ot & empdcher qu'il ne se fendille en séehant. »

La batisse élevée, les charpentiers entrent en scéne et pro-
cedent & la pose des plafonds, qui doivent former la séparation
des étages. Pour les établir, ils dirposent des piéces de bois, de
section carrée, allant d'un mur 3 I'autre, scelldes dans la macon-
nerie et appelées solives. Lorsqu’elles sont appuyées d’'un ¢oté
sur un mur, et de l'autre sur une poutre ou lambourde, les
solives sont maintenues par des pitces de fer, appelées corbeau.
Dans les constructions en briques, ou dans les maisons pour
lesquelles on redoute I'incendie : les solives, les lambourdes, les.
poutres et toutes les piéces de charpente en général sont rem-
placées par des fers corniéres ou double T, et des poutrelles en
fer scellées dans les deux murs ot soutenues, si elles ont une
longue portée, par des colonnes en fonte.

Les charpentiers, aprés avoir placé les lambourdes et les
lattes pour les parquets et les plafonds, les chevrons pour la
couverture, les escaliers et toutes les grosses pidces de bois, se
retirent et les couvreurs les remplacent et prcnnent leur poste
de travail sur les toits.

Les combles des maisons peuvent présonter divers aspects,
selonqu'ony a méﬁwé ou non des logements. Dans le premier
cas, il est formé de deux plans inclinés en sens contraire et se
raccordant suivant uue aréte, apgele@ faite; dans le second, sil
est assez peu incliné pour yu'on y puisse marcher facilement, on
lui donne le nom de terrasse. Dans les édifices plus longs que
larges, les toits inclinés sont les plus ordinaires; chaque face
porte le nom de long pan. Quand le toit se termine aux murs
latéraux, ceux-ci sont appelés pignons; s'il se termine par des
portions de toit qui s’appuient sur les longs pans et sur les murs
latéraux, ces plans inclinds sont dits croupes; enfin, lorsque
I'édifice est carrd, les longs pans et les croupes sont égaux ef
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vicnnent se termmer 4 un sommet commun, on donne i cette
derniére forme la désignation de toit en pavillon. |
- Lorsque les combles sont destinds & étre habitds, le charpen-

- tier compose de deux parties les pans du toit : U'une verticale et
~ T'autre inclinée pour les fenétres. Lorsque le toit n'a qu'un seul
pan, le comble est dit en appentis; lorsqu’il a deux pans, 1l formo
des mansardes.. : ~

Le tmt sur lequel le couvreur cloue les ardoises ou les femiles
de zine qui doivent composer la couverture, est appelé ferme par

“les charpentiers; il est composé d'un lattis de petites voliges, =

~ s’'appuyant sur des pieces plus fortes, appelées arbalétriers. Cest
- sur ces voliges que le couvreur accroche les tuiles par le rebord

‘disposé & cet effet & leur partie supérieure, ou qu'il cloue les

ardoises. Les arbalétriers sont consolidés & Taide de contre-fiches
en bois ou en métal et de jambettes, et maintenus par des tirants. - v
Dans toutes les grandes construetmns : hangars, magasins;
_ - usines, gares, etc., on tend de plus en plus & remplacer la cha,r :
~ pente en bois par le fer. . f

~ Lorsque la magonnerie, la cha,rpenfe et la couverture sont -

. terminées, on recouvre les murs & lintérieur d'une couche de

platre sur laguelle on collera plus tard les papiers de tentures et
l'on endmt de la méme fagon les plafonds, que l'on garnit de cor-
niches et de moulures. Ce travail, accompli par le plafonneur, est
suivi du badigeonnage extérieur de la maison, soit avec du platre
ciché frais et étendu avec la truelle, soit & la brosse, et une fois
ce parement donné & la construction, les menuisiers et les ser-
ruriers pl‘*enneni‘, possession de 'immeuble.

Nous ne décrirons pas les procédés de ces ouvriers que tout
le monde a vus & l'ceuvre. Disons seulement que les planchers
sont le premier ouvrage des menuisiers : sur les lambourdes et
le lattis laissés par les charpentiers, ils placent les feuillets
travaillés et découpés dans des scieries et apportés fout prépards,
ct les clouent aux endroits nécessaires. A 'aide de feuillets ainsi
découpés, on parvient & composer des parquets dont les lames
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sont paralléles ou contrariées, ou disposdes en losanges, et don-
nent un aspect plus ou moins arfistique.

Les parquets posés, les menuisiers posent les portes sur des
gonds en fer préparés par les serruriers, les croisées et les
fendtres fabriquées A l'atelier ef apportées toutes faites et, tandis
‘que leés serruriers posent les serrures aux portes, les espagno-
lettes aux fenétres, les encadrements en fer des vasistas, les
grilles, les sonnettes, etc., ils. elouent les boiseries, les lambris,
les plinthes et les moulures en bois. Pendant que ces ouvriers
terminent leur travail, les vitriers s'occupent de tailler les car--
reaux de la grandeur du cadre des fenétres, de les placer dans
leur encastrement & 1'aide de clous ct de mastic, et les fumistes
travaillent au montage des chemindes, fourneaux, hottes,
‘poéles, tuyaux, et de la ventilation. Ensuite, tous ces travail-
leurs se retirent et laissent le champ libre aux peintres, aux
décorateurs et aux tapissiers qui tendent sur les murs des
papiers ou des étoffes destinés & en cacher la nudité. Les
plafonds sont peints & la détrempe, les parquets gratiés, les
boiseries passées en couleur et vernies, les fenétres, les portes,
les escaliers décorés;: enfin, aprés la sortie de ces derniers _
ouvriers, I'habitation est terminée, elle peut &tre meublée ef

recevoir des locataires. o
Examinons donc, maintenant, quels sont les procédés des
industries qui donnent aux ouvriers qui suivent les matiéres
premiéres dont ils disposent, et quelles sont les transformations
qu’elles subissent avant de composer les ameublements de 'habi~
tation, telles que les glaces, les faiences, les porcelaines, les
objets d’art, les meubles et les papiers peints. |
La fabrication des papiers peints fait I'objet d’une industric,
dont on attribue la création aux Chinois, et qui a été répandue
on Europe, vers la fin du xvi°® sidcle. Les premiers essais furent
faits, en France, par Francois de Rouen et, en 1783, Réveillon
de Paris avait acquis une réelle célébrité pour sa fabrication.
Depuis cette époque, U'industrie des papiers peints n'a fait que
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s'étendre el la France, quoique d’autres pays, notamment les
- Etats-Unis, produisent plus qu’elle, est sans rivale pour la qua-
lité ef la finesse des papiers peints qui se distinguent entre tous
par I'élégance du dessin, la richesse des couleurs, la variété des
motifs en méme temps que par la perfection de I'exécution.
Paris est le centre de cette fabrication qui produit un revenu
annuel de prés de vingt millions de {rancs.

Les papiers peints sont fabriqués, pour la plus grande part, a
la machine. Ils recoivent d’abord une teinte claire provenant de
terre brilée délayée dans de la colle de peau fabriquée avec des
résidus de bourrellerie, des vieux cuirs hors d'usage, ot dtalée,
. soit 4 la main soit par le jeu d'une mécanique. Le papier est
ensuite étendu dans un séchoir jusqu’'i ce que cette premiére
teinte soit séche et livrée au satinage ou au vernissage, s'il est de
prix élevé. Le satinage se fait, ou 4 la main en étalant vigou-
reusement avec une brosse dure du tale en poudre sur le papier,
ou mieux & la machine, ou-alors, Ic papier humide, qui sc

déroule, passe sous une trémie ou il recoit le tale qui s’attache

~aprés lui et qui est étendu ensuite par le frottement d’une brosse
circulaire, mue & bras ou au moteur. Les papiers peints de prix
" modique et de qualité inférieure ne recoivent pas cette prépa-
ration, réservée seulement aux papiers de luxe. '
L'impression se fait & la main, au rouleau ou au tire-ligne.
Pour limpression au rouleau l'ounvrier se scré d’une planche
gravée assez semblable 4 celle dont se servent les imprimeurs
sur étoffes. Aprés 'avoir appliquée sur un tampon de laine
chargé de couleur, il pose cette plancho sur le papier & peindre,
exerce une pression suffisante ot décalquoe ainsi les couleurs et
le dessin disposés sur le cliché, puis il coniinue en repdérant
chague fois la place que doit occuper Vimpression suivante. Cetto
méthode, qui exige un soin fout particulier de la part de ou-
vrier, surtout lorsque le papier doit porter plusicurs couleurs, &
lo défaut d'étre trés-lente, mais lo résultat obtenu est supdricur
& celui que donue Uimpression au tire-ligne; aussi l'emploie-t-on
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presque exclusivement pour tous les papiers dont Ie prix dépasso .
2 fr. le rouleau.

Les machines & imprimer les papicrs en couleur sont ordinai-
rement mises on mouvement & l'aide de la vapeur. Dans les
unes comme dans les autres, & quelque systéme qu'elles appar-
tiennent, le papier s'engage entre des cylindres horizontaux,
animés d’un mouvement de rotation continu, qui fait progresser
la feuille. L'un de ces cylindres porte un cliché gravé sur sa
surface, I'autre qui ne sert qu'd opérer une pression sur le
papier, est en molleton. Lo papier recoit, en passant sur le rou-
leau-imprimeur, continuellement chargé d’encre ou de couleur .
par leffet du frottement d'un drap sans fin imbibé, 'empreinte
du dessin, par suite de la pression exercée sur lui & ce moment |
par le cylindre molletoné. Si le dessin comporte six ou huit cou-
leurs ou plus méme, la machine comporte autant de paires do
rouleaux que de couleurs, et le papier passant successivement

entre chaque paire recoit une empreinte différente, qui concourt = .

& leffet définitif. Quand la machine est bien réglée, que le
repérage des couleurs s’opére bien, et que celles-ci ne sont ni
trop claires ni trop foncées, ce qui demande toujours des taton- -
nements assez longs, le papier sort de la machine complétement
imprimé et peut portef jusqu’a dix-huit teintes superposées. Il est
cnsuite séché et peut &tre livré au commerce. S
~ L'art du tapissier rentre dans la catégorie des tissus, nous
n’en parlerons donec pas; nous dirons plutét quelques mots sur la
fabrication des meubles ou ébénisterie, q‘ui est I'objet d’une im-
portante industrie dont le centre en France est & Paris, dans lo
faubourg Saint-Antoine. ' : \

L’ébénisterie est supérieure & la menuiserie qui ne fabriquo
‘que des meubles grossiers, en bois blanc ou pin, en chéne ou en
sapin; elle travaille surtout les bois des iles : l'acajou, 'ébéne,
le thuya, le palissandre ot en fait des meubles artistiques :
chaises, tables, bois de lits, armoires, commodes, toilettes,
bureaux, chiffonniers, ete.
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| Les outils les plus employds en ébénisterie sont i peu prés les

-mémes qui servent & tous ceux qui travaillent le bois, comme la
- scie d main et le rabot, qui permettent de tailler et de dresser
toutes les surfaces planes; le tour, avee lequel on fabrique toutes
les piéces courbes, cylindriques ou sphériques et le ciseau qui,
dans les mains du sculpteur sur hois vient ajouter 4 I'éléganco.
des meubles de luxe toutes les ressources de I'art décoratif.

‘Dans les ateliers importants, tous les outils sont mus 4 la
vapeur; on scie, on découpe, on tourne sur des machines mues
par un moteur. Le travail & la main est seul conservé pour le

= vernissage et le placage ou doublage de bois communs avec des

- Dbois de luxe plus élégants. Le vernissage consiste & étaler, &

X

- Taide d'un tampon, du vernis & base de gomme-laque ou de copal |

sur les meubles terminds et polis pour leur donner un brillant
- magnifique et_faire ressortir les dessins du bois. Le placage se
compose de plaques minces de bois des fles qui sont. collées par

. _dessus un meuble, d'une facon assez ingénieuse pour que l'eeil

- &'y trompe et croie le meuble massif. Il y a plusieurs méthodes
-de placage : le bois arrive, tranché par des machines spéciales -

dans des scieries mues & la vapeur, il est découpé suivant les -

~ formes selon lesquelles il doit &tre appliqué et il est colld i la

~ colle forte et serré dans des presses en bois de modéles divers.
 Les chaises, les tabourets sont aussi l'objet d’une industrie
~assez étendue. Le bois est monté & mortaises et collé; il est
~composé du dossier, des quatre pieds et du siége proprement
dit. Les chaises ordinaires 2 bas prix sont composées de bois:
communs ; elles sont vernies au pinceau et le siége est garni ou
de paille tressée ou de canne, filaments d’une espéce de jonc que
des machines découpent en laniéres. Les fauteuils sont quel-
quefois bourrés de crin ou de filasse, enfin certains siéges de luxe
sont munis de ressorts spiraux pour les rendre plus doux,
bourrés de laine et recouverts d’étoffes riches : velours d’Utrecht .
sole, ete. Leur fabrication rentre dans le métier du tapissier.
Au rang des industries les plus nécessaires & l'homme, on



186 LES PROGRES DE L'INDUSTRIE HUMAINE. ‘
peut placer la poterie et la céramique qui touchent & la double |
question de I'alimentation et de 'ameublement. C'est 4 elles que
nous devons nos assiettes, nos plats, nos vases artistiques, nos
marmites communes, nos tasses, nos bouteilles, nos verres ¢t
mille autres objets de premiére nécessité. B
La poterie, comme nous l'avons vu, est un art trés- zmcxen,'
- puisqu’il parait prouvé d'une facon irréfutable que les peuples
préhistoriques la connaissaient. L'histoire nous apprend que les -
plus anciennes tribus pratiqua;ient cette industrie et fabriquaient -
des vases de toute forme en argile péirie et séchée au soleil. Ce
furent les Grecs qui imaginérent de cuife,k en les soumettant &
une vive chaleur, ces vases qui ne pouvaient contenir l'eau.
‘Mais comme les poteries demeuraient poreuses, on leur ajouta
des vernis fondants, & base de sels de plomb et la faience fut
imaginée. Nous ne rappellerons pas, au meyen age, les travaux -
~ si connus de Bernard Palissy sur les émaux; on se souvient que’ -
ce grand artiste, qui fut aussi un savant perspicace, parvint &
-colorer; & vernir et & donner a ses faxences un poli ef une soli- =
“dité merveilleuse. ‘
Actuellement, les plus belles poteries ‘en arcqle mélée de‘
quartz, sont celles de Gien (Loiret). Elles sont soumises 2 deux
cuissons successives : la premiére cuit la pite qui reste poreuse,
la seconde fait fondre le vernis qui-donne la glag:ure et aspect
brillant aux piéces, mais elle n’empéche que les faiences demeu-

rent inférieures aux porcelaines, faztes de pétunzé ef de kaohn L

au lieu d’argile commune. . .
La porcelaine a été tres-anciennement connue; les documents
en font mention en Chine et au Japon dans le deuxiéme siécle do
notre ére, mais ce n'est qu'au xv* sidcle qu'elle fut introduite
en Europe par les Portugais. On se mit & la recherche des pro-
cédés employéds par les Chinois et on fabriqua dans plusieurs

usines des porcelaines dites tendres, composées de feldspath

commun. . B
Ce fut en 1709 que Boétiger, alchimiste allemand, trouva le
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kaolin en Saxe, ol 'empereur Frédéric le retenaif prisonnier
pour qu’il lui f&bz‘*iqu%t de l'or, comme il s’était vanté pouvoir le
faire. Abandonnant donc avec joie les travaux qu'il continuait

ST

CPOTERIES GRECQUES.

quoique sachant qu'il ne les méneraient & rien, mais pour

complaire & Frédéric, Bogttger gadonna & la fabrication do la

porcelaine et il réussit au-teld méme de son attente. Une manu-

facture fub done fondde cb propagea la porcelaine en Lurope.
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Plus tard, lorsquoe los procédds saxons furent connus, de nom-
breuses fabriques s’organiséront dans tous les pays et suivirent
los procédés suivants pour composer la porcelaine :

Les matiéres premidres : kaolin, feldspath et quartz, parfaite-
ment purgées par le lavage de toutes impuretés et matiéres
étrangéres, sont mélangdes dans les proportions que la pratique
a indiquées comme les meilleures, broyées sous des meules ou
des bocards, réduites en poudre presque impalpable, et enfin
pétrites avec une faible quantité d'eau. Ce pétrissage s'opére, .
dans certaines fabriques comme Limoges, en marchant sur la
“pAte étendue sur une aire séche et parfaitement propre, et il
s'appelle la danse. Aprés le pétrissage, on ramasse la pate en
“ballons de 25 kilogr. environ et on la bat dans tous les sens avec
~un outil de bois pour faire disparaitre toutes les bulles d'air et
‘on la porte au four du potier sur lequel on ‘Iui donne la forme
~qu’elle devra consérver. Quand ceb ébauchage est terminé et
que la pdte a acquis I'homogénéite nécessaire dans tous ses
~points, on porte 'objet au four. Quelquefois le tournage est rem-
placé par le moulage qui donne plus rapidement la forme aux
piéces, mais de toute facon, cette opération doit étre suivie d'un-
- passage sur le tour pour le finissage de l'objet. La piéce ter—
“minde est alors portée & 'étuve ol elle séche par 'effet d'une
* douce chaleur longtemps maintenue, cette opération appelée la
" dégourdi, communique & la percelaine une certaine dureté; mais
la matiére est encore trés-poreuse. C'est alors que 'on applique -
. & la surface des iﬁé‘ces un vernis fusible et vitrifiable que l'on
appelle couverte ou émail. Ce vernis se compose d'un mélange
" naturel de quartz et de feldspath que 'on réduit en poudre, et
quel’ondélaye dans I'eau demaniére & former une bouillie claire,
nommée barbotine, dans laquelle on plonge les piéces. On procéde
ensuite 4 la cuisson. : ‘

Les fours dans lesquels on cuit la porcelaine se composent
généralement de deux ou trois compartiments. Le premier, situé
a.la partie la plug élevée ef ou la chaleur est la moins forte,



e e e
el crr o e

S

” \

,%% S

(v. 192

Y

RRERIE

2 VE

7

5

UR 1 UNE

RiE

INTE

'



T o "PARTIE. — L'HABITATION. o 18¢
"’sert a deoom’dn* Ies picees; les deux autres, piaccsa la partie

» .mfemeure servent & la cuisson définitive, ils sont chauffés par

©des foyers extérieurs dont la flamme, alimentée par du bois trés- -

sec ou de la houille, pénétre dans le four ol sont placées les
pleces‘ Celles-ci sont enveloppées dans des espéces d’étuis en terre
Peﬁ‘aetmre a,ppeles cazetles qui les préserve du contact de la
fumée et des cendres qu'entraine le courant d’air chaud. Les
fours'de la manufacture de Sévres sont construits de cette fagon.
" Loréque la culisson est t‘crminée ce quiexige p}usieurs heures, on -
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INTERIEUR D'UN FOUR A PORCELAINE, . ’

o '\‘\Prete le feu ef on- Ia,lsse le four se refrozdw lentement avanf
- denlever les pidces. , ~ o
On décore la porcelaine en recouvra,nt sa surface de couleurs
- ot de substances métalliques, mélées & des matiéres vitreuses
plus ou moins fusibles. Le mélange, réduit en poudre impalpable,
- est broyé avec des essences de térébenthine ou de lavande, do’
maniére a former une péite que l'on applique au pinceau; apres
quoi on soumet la poterie & une température assez élevée pour
vitrifier 'enduit colorant. '
Les couleurs sont généralement des oxydes métalliques. Les
Lleus sont donnés par 'oxyde de cobalt; les verts par I'oxyde
de chrome ou par loxyde de cuivre; les jaunes par l'oxyde
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d'uraninm ou par le chromate de plomh; les rouges par le
sesquioxyde de fer; les violels et les roses par le pourpre de
Cassius.

L'or qui sert & dorer la porcelaine se prépare en précipitant
une dissolution do perchlorure d'or par du sulfafe de protoxyde
de fer. On ajoute & ce précipité un fondant.composé de borax
ot d'oxyde de bismuth, et on en fait une pite en broyant le tout
avec de l'essence de térébenthine. Cette péte est appliquée au
pinceau sur la poterie vernissée. On soumet celle-ci a I'action du-
fou, et on donne & la dorure son éclat métallique au moyen du
brunissoir. ‘

Le verre n’est pas d’une utilité moins grande que la porce-
laine; son usage connu déja des Phéniciens et des Egyptiens n'a
fait que s'étendre depuis ces époques reculdes. On a cru que sa
découverte était due au hasard, mais il est plus probable qu’on
I'a trouvé lors des premieres recherches métallurgiques; cer-
tains laitiers produits par la fonte des gangues de quelque
minerais, ayant tous les caractéres du verre. Quoiqu’il en soit,
les verreries existent en Europe depuis le temps de Pline qui
nous a transmis les procédés employds & son époque et elles
fournissent a la civilisation les viftres, les bouteilles et toute la
cobeleterie en cristal que 'on rencontre employées partout. On )
distingue done, d’aprés leur composition, trois espéces de verre
de différentes qualités : le verre commun, dont on fabrique les
bouteilles, le verre ¢ vitres et le cristal. h

Le verre ordinaire, que l'on emploie pour la gobeleterie, los
vitres et les glaces coulées, est tantdt un silicate double de
potasse et de chaux, tantét un silicate double de soude et do
chaux.

En Allemagne, ot la potasse est plus commune que la soude,
on fabrique des verres d’une transparence parfaite en fais